ELEKTRICKE
SERVOMOTORY

PREDNOSTIAVYHODY N < )
« planetové pievodovka Y

« vysoka presnost nastaveni \

« moznost elektronické vybavy

« vysoka Zivotnost servomotoru
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H istorie strojirenské vyroby v Peckach
saha a7 do roku 1874, kdy bratri Jouzové
zaloZili firmu na vyrobu zemédélskych
stroji a kovarskych wvyrobkd. Ta se
postupné rozristala a vyrobni program
obsahoval ozubena kola, kulickova
loziska, soustruhy, vrtacky, hoblovky,
benzinové a naftové motory a traktory.

Po 2. svétové valce doslo ke zméné
vyrobniho programu. Ten byl od roku
1953 zaméren na regulacni a mérici
pristroje, elektrické rozvadéce a elektrické
servomotory, které se b&hem témér
péti desetileti staly nasim tradi¢nim
produktem.

Realizacf privatizacniho  projektu
vznikla k 1.5. 1992 samostatna akciova
spolecnost ZPA Pecky, as.

\/ soucasné dobé vyrabime v nasi divizi |
pod znackou MODACT servomotory,
urcené k ovladani nejriznéjsich druhd
armatur jako jsou Soupata, ventily, klapky
nebo kulové kohouty a to i v prostied|
s nebezpecim vybuchu plynt a par.

Velké mnozstvi provedeni poskytuje
Siroké moznosti aplikaci nasich servo-
motord v Fidicich a regula¢nich okruzich
technologickych procesd.

Vyrobni program nasi firmy obsahuje
servomotory otocné jedno i viceotac-
kové pro primou montaz na armaturu
nebo servomotory pakové s vypinacimi
momenty v rozmezi 2,5 - 4000 Nm;
servomotory primocaré s osovymi
silami od I'1,5 do 63 kN.

Nasi specialitou jsou servomotory
MOA a MOA OC, urcené k provozu
v extrémnich podminkdch jadernych
elektraren.

kay stavebnicové koncepci servo-
motord MODACT bylo mozné zjed-
nodusit a sjednotit fadu prvkd riznych
typd servomotord a dosdhnout tak
jejich dlouhodobé Zivotnosti a vysoké
provozni spolehlivosti. K tomu také
prispiva nékolik unikatnich reseni, kterd
vznikla diky viastni konstrukenf a vyvojové
zakladné - napiiklad redeni planetové
prevodovky, umoznujici ruéni ovladani
i za chodu elektromotoru, blokovani
momentovych vypinacl, nizka hystere-
ze a nelinearita vysflaci polohy, vysoka
presnost nastaveni polohovych a mo-
mentovych vypinacl.

Bezpecny provoz nasich servomotort
je zajistén elektrickym krytim IP 55,
IP65alP67.




N ov€ jsou naSe servomotory
vybavovany elektronickymi obvody
s mikroprocesory, které umoznuji
dosahovat vyssi presnosti fizeni a vyssi
spolehlivosti zafizeni pri mensi naroc-
nosti na uvadéni do provozu a sefizovan.
Tyto obvody jsou vybaveny také
nepretrzité pracujici autodiagnostikou,
usnadnujici vyhledavani zavad v Fidicich
okruzich.

Tyto servomotory maji obchodni

oznaceni MODACT Control.

\/ysoké péle je veénovana kvalité
vyroby ve viech jejich fazich, protoze
pravé kvalita je jeden z nejdllezitéjsich
prvkd, ovliviujicich Uspéch vyrobku
na trhu.

Proto jsme se rozhodli pro zavedeni
systému fizenf jakosti do vSech &innosti
spole¢nosti. Zavrsenim této akce byl
Uspésny certifikacni audit a ziskani
certifikatu EN I1SO 9001 od spole¢nosti

RWTUV Essen v bireznu 1995. V roce
2006 byl Uspésné proveden obnovovaci
audit a platnost certifikdtu byla
prodlouzena do roku 2009.

Tim byly ucinény prvni kroky
na cesté, jejimz cilem je spolehlivy

vyrobek a tim i spokojeny zakaznik.

Na nade vyrobky a sluzby poskytu-
jeme zarucni i pozaruni servis.

Nabizime tyto sluzby: montdz
servomotord u zdkaznika, sefizovani,
opravy, Upravy, revize, externi Udrzba.

Na zdkladé poZadavkd trhu jsme
vybudovali po uzemi CR a SR sit
servisnich organizaci, které maji vysko-
lené pracovniky a zajistuji vySe uvedené

prace.

LT R




TYP SERVOMOTORU

LN LN LN LN LN LN LN LN

TYPOVE CiSLO
Vypinaci moment : [Nm] 16-80 63-125 125-250 250-500 500-1000
Vypinaci sia [ --—-----
Doba prestaveni [s/90°] 30-60 30-60 10-80 10-80 20-160 20-80 40-160
[min’] --—-----
Rychlost prestaveni
[mm/min]
e/ .| |
Pracovni zdvih [ot.]
() --—-----
1 x230V,50 Hz l - l- l- l
24V,50 He --—-----
Napdjeci napéti
I x110V,50 Hz
3230, aoo, 50 vz |50 50 ) 5
sopoes W [ TEE T EE B
povovs )00 050 ) 5
Regulace S S — = — —— =sr=
plynula
PROFIBUS --—-----
odporovym vysilaéem (R) l- l-
Snimin polohy --—-----
proudovym vysilaéem 1) l- l-

Polohoré wypinin I_II_I“I_II_II_II_IE
Momentové vypinani - - - l- -
Rutni ovadin I-II-I-!-I-II-II-II-II-I
Nevybusné provedeni
Koy --—-----
Hmotnost - podle provedeni (Alllitina) a motoru [kgl 13 -21 26 - 27 43 - 45
Pomnimia I S R
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16-80  63-125 125-250 250-500 500-1000 16-80  63-125 125-250 250-500 500-1000 [6-100 63-250 250-600 16-100 63-250 250-600

10-80 10-80 20-160 20-80 40-160 10-80 10-80 20-160 20-80 40-160  10-80 10-80 10-160 10-80 10-80  10-160

90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90-160 90-160 90-160 90-160 90-160 90-160

IP 65,67 IP 65,67 IP 65,67 IP 65,67 IP 65,67 IP 65,67 IP 65,67 IP65 67 IP6567 IP6567 IP67 IP 67 IP 67 IP 67 IP 67 IP 67

7,5 13 13-21 26-27 43-45 7,5 13 13-21 26-27 43-45 10 18,5 31 9.7 18,5 31




TYP SERVOMOTORU

630-2000

10-60 10-60 20-200 63-160

160-400 250-500 320-1000 1000-4000

1,5-38 1,5-2880 2-250 2-250 2-250 2-240 2-240 2-240 1-100

TYPOVE CisLO
Vypinaci moment [Nm]
Vypinaci sila [kN]
Doba piestaveni [s/90°]
[min']

Rychlost prestaveni

[mm/min]
]
Pracovni zdvih [ot.]
[mm]

1 x230V,50 Hz

F_-------

24V, 50 Hz

Napdjeci napéti
I x110V,50 Hz

3 x230/400V,50 Hz

27 -29 41- 54 45 - 58 90 - 97 97 - 109 211 -217 304 -315

dvoupolohova
tripolohova
Regulace
plynula
PROFIBUS
odporovym vysilaéem (R)
Snimani polohy absolutni
proudovym vysilaéem ()
Polohové vypinani
Momentové vypinani
Rucni ovladani
Nevybusné provedeni
Kryti
Hmotnost - podle provedeni (Al/litina) a motoru [kgl
Poznamka




LN LN N LN LN LN LN LN LN LN

1000
-2500

20-110 63-160 160-250 20-125 63-160 160-250 250-500 320-630 630-1200

2-250 2-250 2-250 2-250 2-250 2-250 2-240 2-240 2-240 1-100
AN ) ) ) ) 5

T EE EE OEE EE E=
e R ] ]

27 - 28 41 -51 45 - 49 27 - 28 41 - 54 45 - 54 90 - 97 97 - 99 206 - 211 304 - 309

]




TYP SERVOMOTORU

n w1 N N N N N N N N "N 1N N N N 1N un

— 630 1000 1000
Vypinaci moment [Nm] 20-200 63-160 160-400 250-500 320-1000 2000 -4000 20-110 63-160 160-250 20-125 63-160 160-250 250-500 320-630 630-1200 2500
Vypinaci i rv [ .
Doba piestaveni [s/90°]

min'] | 790 || 72145 | 7145 16100 [ 1663 (45100 | 2040 [ 2550 40145 a0 [ o0 [7oks [ 7 100 | 1663 | 45100 | 0.
Rychlost prestaveni
[mm/min]
n I
Pracovni zdvih [ot.] 2-2010 2-1420 2-1420 2-1090 2-1090 2-1090 2-470 2-2010 2-1420 2-1420 2-2010 2-1420 2-1420 2-1090 2-1090 2-1090 2-470
[mm]

1 x230V,50 Hz

24V, 50 Hz

Napijeci napéti
I x110V,50 Hz

3 x230/400V,50 Hz

27-29 41-54 45-58 90-97 97-109 211-217304-315 27-28 41-51 45-49 27-28 41-54 45-54 90-97 97-99 206-211 304 - 309

dvoupolohova
tfipolohova
Regulace
plynula
PROFIBUS
odporovym vysilaéem (R)
Snimani polohy absolutni
proudovym vysilaéem ()
Polohové vypinani
Momentové vypinani
Rucni ovladani
Nevybusné provedeni
Kryti
Hmotnost - podle provedeni (Al/litina) a motoru [kgl
Poznamka

I ) = I N T




52 120

160 250 320 630

160 250 320 630 160 160 630 1250
e s Ll o RS e 20-63 63-160

20-125 63-160 250 500 -630 -1100 250 -630 -1250 -2000

11-40 16-125 10-80 16-100 16-63 30-100 11-40 16-125 10-80 16-100 [6-63 30-100  9-40 9-100 9-80 16-100 45-63 32 3

2-250 2-250 2-250 2-240 2-240 2-240
(2-620) (2-620) (2-620) (2-470) (2-470) (2-470) 2-1980 2-1400 2-1400 2-1080 2-1080 2-1080 2-250 2-250 2-250 2-240 2-240 [-100 1-7

IP 55,65 IP 55,65 IP 55,65 IP 55,65 IP 55,65 IP55,65 IP55,65 IP55,65 IP55,65 IP5565 IP55,65 IP55,65 (IPS5S5 IP55 IP55 IP55 IP55 IP55 IP 67

2 108 239 2 108 239 128- 210
47-49 57-80 57-80 & oy g 47-49 57-8057-80 G 'O S 3537 6568 €8 |37 5, 318 8.2




Snekova prevodovka planetova prevodovka

=N M O = AN M ¥ In
N N N O VOV VYV VYV VYV VvV 9
— NN NANNNNCNANCN
TYPOVE CISLO N AN NN NN NN NN AN
n N N LN N N N LN |-ﬂ N N N N LN N N N LN LN
Vypinaci moment [Nm] 20-63 63-160 125-250250-630 20-63 63-160 125-250250-630 10-30 Sty A= 0 o
Vypinaci sila [kN]
Doba prestaveni [s/90°] I1-46 10-55 50-195 8-63 16-120 16-120 16-120 16-120 45 45
[min'] 16100 40-100 40-100 40-120 16-40 25-100 25-70 33-95 9-40
Rychlost prestaveni
[mm/min]
[] 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Pracovni zdvih [ot.] 2-250 2-250 2:250 2250 2250 2-250 2-250 2-240 1,5-38
[mm]

I x 230V, 50 Hz

24V, 50 Hz

Napajeci napéti
I x110V,50 Hz

3 x230/400V,50 Hz

dvoupolohova I- I- I- I- I!
tfipolohova
Regulace
plynula
PROFIBUS
odporovym vysilaéem (R)
Snimani polohy absolutni
proudovym vysilaéem ()
Polohové vypinani
Momentové vypinani
Ruéni ovladani
Nevybusné provedeni
Kryti IP67 P67 P67 IP67 IP55 IP55 IP55 |[P55 IP 67 IP55 IP55 IP55 IP55 [P55 IP55 IP55 |IP55 [IP55 |IP55
Hmotnost - podle provedeni (Al/litina) a motoru [kegl 45-55 75-94 94-108 |25|22 30-34 64 64 93-111 19,4-21,6 62-67 104
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20 100 160 320 630 1250 2500 20 100 160 320 630 1250 2500 20 100 160 320 630 1250 2500

-125 -160 -320 -630 -1250 -2000 -4000 -125 -160 -320 -630 -1250 -2000 -4000 -125 -160 -320 -630 -1250 -2000 -4000

8-63 16-120 16-120 16-120 16-120 45 45  8-63 16-120 16-120 16-120 16-120 45 45  8-63 16-120 16-120 16-120 16-120 45 45

160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160

IP67 P67 IP67 P67 IP67 P67 IP67 IP55 P55 IP55 [P55 IP55 [IP55 IP55 IP67 P67 P67 IP67 P67 IP67 IP67
26 70 70 120 120 267 267 26 70 70 120 120 267 267 26 70 70 120 120 267 267
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TYPOVE CisLO
Vypinaci moment [Nm]
Vypinaci sila [kN]
Doba piestaveni [s/90°]
[min']
Rychlost prestaveni
]
Pracovni zdvih [ot.]
[mm]

Napijeci napéti

1 x230V,50 Hz

24V, 50 Hz

I x 110V,50 Hz

3 x230/400V,50 Hz

(9 (9
LN LN
5-25 5-25
45-200 45-200
10-100 10-100

dvoupolohova
tfipolohova
Regulace
plynula
PROFIBUS
odporovym vysilaéem (R)
Snimani polohy absolutni
proudovym vysilaéem ()
Polohové vypinani
Momentové vypinani
Ruéni ovladani
Kryti
Hmotnost - podle provedeni (Al/litina) a motoru [kg]
Poznamka

(9
LN

11,5-25

27-125

10-100

IP 55

33-45

o
LN

25-63

45-155

20-120

IP 55

60 - 81

(9
LN

11,5-25

27-125

10-100

IP 55

33-45

o
LN

25-63

45-155

20-120

IP 55

60 - 81

LN

11,5-25

27-125

10-100

IP 67

33-45

(9
LN

25-63

45-155

20-120

IP 67

60-78

(9
LN

11,5-25

27-125

10-100

IP 67

33-45

(9
LN

25-63

45-155

20-120




ARMATURY, PREVODOVKY

Moinosti pouziti naSich servo-
motord zvySuje spojeni vice-
otackovych servomotorl s pre-
vodovkami firmy MASTERGEAR.
Tam, kde vypinaci moment ser-
vomotoru jiZz neni dostacujici, lze
takto zvysit hodnotu vypinaciho mo-
mentu az na 250 000 Nm u arma-
tur jednootackovych (klapky, kulové
kohouty),do 16 000 Nm u viceotac-
kovych (Soupatka, ventily). Stejny
rozsah momentd Ize rovnéz pokryt
prevodovkami, uzptsobenymi pou-

ze pro ovladani ru¢nim kolem.

MnoZstvim provedeni, robus-
tni konstrukci a vysoce kvalit-
nim zpracovanim vyhovuji pre-
vodovky MASTERGEAR i té&m
nejnarocnéjsim provoznim pod-
minkam. Diky antikoroznimu
provedeni Cistych kovovych ploch,
povrchové Upravé epoxidovym
lakem a pouZiti vicemanZetovych
tésnéni jsou prevodovky série
,MF" tésné do IP 67 a dosahuji
vynikajici odolnosti vici vlivim
prostredi. U vSech modeld

zajistuji axialni jehlova loziska

v kombinaci s jednodilnym Snekem
a hridelem 3neku narGst maxi-
malné dosazitelného faktoru
a optimalni Uc¢innost.

Podle poZadavku zakaznika
navrhneme optimalni reseni
velikosti a typu armatury pripadné
i prevodovky a to jak z hlediska
provozu, tak i ceny.

Komplet smontujeme a sefi-
dime na poZadované parametry,
takZe odpadd zajistovani komp-
letace a obtizné sefizovani v pro-

voznich podminkach staveb apod.




ELEKTRONICKY SNIMAC A REGULATOR POLOHY

SERVOMOTORU MODACT

DMS2 - elektronicky systém absolutniho bezkontaktniho magnetického snimani polohy a momentu

servomotordu.

H lavni viastnosti DMS2:

e ZaruCend velkd Zivotnost kom-
ponentld snimacd, u kterych
nedochazi k mechanickému

opotrebent.

* Pouzitl absolutnich snimact polo-
hy bez potreby zalozniho napajent
bateri.

* Kompletni Fizeni chodu servomo-
toru pri dvou a tffpolohové regula-
ci nebo napojeni na primyslovou
sbérnici Profibus.

* Prehlednd signalizace provoznich

a servisnich Udajd na znakovém
LCD displeji 2x12 znakad.

* Autodiagnostika chybovych hla-
Seni na LCD displeji, pamét
poslednich zavad a poctu vyskytl
jednotlivych zavad.

* Nastaveni parametrl pomoci
PC programu nebo mistniho

ovladani.

Popis komponent systému
Zékladni vybava:
Ridici jednotka je hlavni ¢ast sys-
tému DMS2 a obsahuje:
* Mikrokontrolér
* Snimace polohy
* 2 signaliza¢ni LED

* Konektory pro pripojeni snimace

momentu, desky relé a 2P vstup,

zdrojové desky, komunikacniho
adaptéru, LCD displeje a mistniho
ovladani
Momentova jednotka zajistuje
snimanf kroutictho momentu bezkon-
taktnim snimacem

Zdrojové jednotka obsahuje:
* 2 relé pro ovladani elektromotoru,
* relé Ready ma prepinaci kon-
takt samostatné vyvedeny na
svorkovnici

* signalizacni relé | —4 majf vyveden
na svorkovnici jeden pél spinaciho
kontaktu. Druhé poély spinacich

kontaktl relé | —4 jsou propojené

a vyvedené na svorku COM.

Jednotka umoZiuje pripojeni top-
ného odporu a jeho Fizeni termosta-
tem. Jednotka ovldda silové spinace
elektromotoru (stykace nebo bezkon-
taktni spinani). K jednotce Ize pfipojit
dynamickou brzdu.

Jednotka displeje - dvouradkovy
displej, 2x12 alfanumerickych znakd

Jednotka tlacitek - snimace tlacitek
,otevirej“, ,zavirej”, ,stop" a otocného
prepinace ,,mistni, ddlkové, stop”.

Volitelna vybava (v servomotoru
musi byt jedna z téchto jednotek):

Jednotka dvoupolohového a tripo-
lohového fizenf - umoZiiuje ovladanf
servomotoru najetim do poloh , otev-
feno” a ,zavfeno” nebo analogovym
signalem 0(4) — 20mA.

Jednotka pripojeni Profibus - umoz-
nuje ovladat servomotor prdmys-
lovou sbérnici Profibus.

Elektronické rizeni DMS2 kontrolu-

je sled a vypadek fazi napajeciho napéti.

L.‘r;i‘ ESany
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Obecné o sbé&rnici PROFIBUS DP

Pro vyménu informaci mezi auto-

matizacnimi systémy a pripojenymi
decentralizovanymi  technologickymi
pristroji se dnes prevazné pouZivaji
pro komunikacni systém sériové pru-
myslové sbérnice. V. mnoha tisicich
Uspésnych aplikaci bylo jednoznaéné
prokdzano, Ze pouZitim sbérnicové
technologie Ize v porovnani se stan-
dardnim technickym feSenim zajis-
tit pri kabeldZi, uvadéni do provozu
a udrzbé Usporu ndkladd ve vysi az
40 %. Pro prenos vsech dulezitych
informaci jako vstupnich a vystupnich
dat, parametrd a diagnostickych
Udajd pro technologické pfistroje
staci pouze dva vodice. Zatimco
v minulosti se ¢asto pouZzivaly mezi
sebou nekompatibilni primyslové
sbérnice rdznych vyrobcl, dnes se
pouzivaji témé&r vyhradné oteviené,
standardizované systémy. Tim se
stava uzivatel nezavislym na jednot-
livych dodavatelich a mdze si z Siroké
palety vyrobkd vybrat ten nejlepsi
a cenové nejvyhodnéjsi  vyrobek.
PROFIBUS-DP je vedouci otevieny
sbérnicovy systém v Evropé, ktery
se Uspé&sné pouziva na celém svété.
Jeho aplika¢nf oblast zahrnuje vyrobni
automatizaci, procesni automatizaci
a automatizaci budov. PROFIBUS
-DP je mezindrodni otevi'eny stan-
dard primyslové sbérnice, ktery byl
standardizovan evropskou normou
EN 50 170.Tim jsou investice vyrobcud
a uzivateld optimaln€ chranény
a nezavislost na vyrobcich je pIng
garantovana.

Zakladni vlastnosti
PROFIBUS-DP urcuje technické
a funkeni viastnosti sériového sbér
nicového systému, ktery umoznuje
distribuované digitalni automatizac-
ni pristroje navzajem propojit sfti.
PROFIBUS-DP rozlisuje hlavni pri-
stroje (Master) a podfizené pristroje
(Slave). PROFIBUS-DP je navrzen
pro rychlou vyménu dat na nejnizsi
technologické Urovni. Zde komuni-

kuji Ustredni fidicl stanice jako napt:
programovatelnéautomaty (PLC)ne-
bo primyslové pocitace (IPC) pres
rychlé, sériové spojeni s decentral-
izovanymi technologickymi jednot-
kami jako jsou vstupni/vystupni pri-
stroje, ventily a pohony.Vyména dat
s témito decentralizovanymi pristroji
probiha cyklicky. Komunikaéni fun-
kce, které jsou k tomu zapotrebi,
jsou specifikovany zakladnimi funk-
cemi sbérnice PROFIBUS-DP podle
evropské normy EN 50 170.

Hlavni pristroje (Master) neboli
ridici stanice urcuji datovy provoz
na sbérnici a sméji vysilat zpravy bez
vnéjstho vyzadani. Hlavni pristroje
(Fidici stanice) se v ramci protokolu
PROFIBUS také oznacuji jako aktivni
Ucastnici sbérnice.

Podrizené pristroje (Slave) jako
napr: servomotory jsou periferni pri-
stroje. Typickymi podrizenymi jednot-
kami jsou vstupnifvystupni  pristroje,
ventily, pohony a mérici prevodniky.
Nemaji zadné opravnéni k pristupu
na sbérnici, tzn. Ze smi prijaté zpravy
pouze odsouhlasit nebo na vyzadani
hlavniho pristroje mu odeslat zpravu.
Podrizené pristroje (jednotky) se casto
také oznacuji jako pasivni Ucastnici
sbérnice.

Zakladni funkce sbérnice
PROFIBUS DP

Ridici stanice (Master) ¢te cyklicky
vstupni informace od podrizenych
jednotek (Slaves) a cyklicky zasila pod-
fizenym jednotkdm  vystupni infor-
mace. Vedle tohoto cyklického pre-
naseni dat o stavu procesu nabizi
sbérnice PROFIBUS-DP také vykon-
né funkce pro diagnostiku a uvedeni
do provozu. Datovy provoz hlidaji
monitorovaci funkce fidici stanice
i podrizené jednotky.

Funkéni moznosti

Cyklicky prenos uZivatelskych dat
mezi fidici stanici (DP-Master) a pod-
fizenymi jednotkami (DP-Slaves).

Dynamické aktivovani a deaktivo-
vani jednotlivych podfizenych jednotek
(DP-Slaves).

Zkouseni konfigurace podfizenych
jednotek (DP-Slaves).

Synchronizace vstupt a/nebo vystupU.

Ochranné funkce

VSechny zpravy se prenaseji s Ham-
mingovou vzdélenosti HD=4.

Hlidani odezvy podrizenych jed-
notek (DP-Slaves) (Watchdog).

Ochrana pristupu pro vstupy/vystupy
podrizenych jednotek (DP-Slaves).

Monitorovani uZivatelského dato-
vého provozu s nastavitelnym inter-
valem monitorovani na fidici stanici
(Master).

Nastavitelné bezpec¢nostni chovani.
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