ZIA\ PECEKY. a.s.

(=) Elektrické servomotory viceotackové
(@) pro jaderné elektrarny

mimo aktivni zéonu

=
= MODACT MOA
=

Typova cCisla 52 020 - 52 026

2/20

MON






OBSAH

L. POUZ T 3
2. PracoVni ProStredi ... .. ... .o i 3
3. TeChNiCKE Parametry ... ..o 3
4. Pracovni POIONaA. .. ... 3
B PO S .o 4
6. Balenia skladoVani ... ... ... . 14
7. Ovéreni funkce pfistroje a UmIsteNni ........... ... 15
8. MONEAZ ... 15
9. SeFiZEeNi SEIVOMOIOIU ... ... 15
10. Obsluh@a a Udrzba ... ... ... 16
11. Zavady a jejich odstran@ni ......... ... 17
Tabulka zakladnich technickych parametrll ........... ... 18-19
Rozméry servomotorll MODACT MOA .. ... e 20-23
SCREMA ZAP O NI ... . 24-30
NARradni dily ... 31-33

1. POUZITI

Elektrické servomotory otoéné viceotackové MODACT MOA jsou uréeny pro dalkové ovladani specialnich armatur,
umisténych v obsluhovanych prostorech jadernych elektraren s reaktory VVER nebo RBMK.

2. PRACOVNI PROSTREDI

Servomotory musi spolehlivé pracovat pfi téchto parametrech okolniho prostfedi:

Pracovni teplota -20 °C az +55 °C
Atmosféricky tlak 85 az 100,8 kPa
Relativni vihkost vzduchu do 75 % pfi +55 °C

3. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni technické parametry jsou uvedeny v tabulce.

Napajeci napéti elektromotoru 3x400V /50 Hz
nebo 3x380V/50Hz
Stupen kryti IP 55

4. PRACOVNI POLOHA

Pracovni poloha servomotori MODACT® MOA je u servomotort s plastickym mazivem libovolna.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznaceny Stitkem ,PInéno plastickym mazivem®, ktery je umistén na silové
skFini ze strany ru¢niho kola.

U servomotor( s olejovou naplini je omezena pouze sklonem osy elektromotoru - max 15° pod vodorovnou rovinu. Timto se
zamezi, aby pfipadné ulomky Ci necistoty v olejové naplni snizovaly zivotnost gumového tésnéni hfidele elektromotoru.

PFi montazi s elektromotorem nad vodorovnou rovinu je tfeba doplnit olejovou naplr tak, aby bylo spolehlivé zajisténo
mazani motorového pastorku.

Servomotory s olejovou napini jsou bez oznaceni.

Hluk: hladina akustického tlaku A je max. 85 dB(A)
hladina akustického vykonu A je max. 95 dB(A)



| Legenda:
: — Trifazovy asynchronni elektromotor
— Skriri predlohového soukoli
— Silovy prevod
— Kolo rucniho oviadani
— Ovlddaci skriri
— Viko ovlddaci skfiné
— Svorkovnicova skfiri
— Viko svorkovnicové skfiné
— Kabelové vyvodky
\ I Zajistovaci &roub 10 — Svorkovnice elektromotoru
\ N\ ruéniho kola 11 — Ukazatel polohy
3 "4 12 — Kabelové vyvodka (pro motor)

Obr. 1 - Sestava servomotoru
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5. POPIS

Servomotory MOA jsou konstruovany pro pfimou montaZz na armaturu a spojeni je provedeno pomoci pfiruby podle
ISO 5210 a spojky podle DIN 3210 tvar C nebo E. Usporadani ¢asti servomotoru je na obr. 1. Tfifazovy asynchronni motor 1 pohani
pfes prediohové soukoli 2 centralni kolo diferencialniho pfevodu, umisténého v nosné skfini servomotoru (silovy pfevod) 3. Koruno-
vé kolo planetového diferencidlu je pfi motorickém ovladani drzeno v neménné poloze samosvornym Snekovym pfevodem i za béhu
motoru. Vystupni duty hfidel je pevné spojen s unaSeéem planetového pfevodu. Vystupni hfidel prochazi do ovladaci skfiné 5, kde
jsou soustfedény vSechny ovladaci prvky servomotoru — polohové, signalizaéni a momentové vypinace, vysila¢ polohy a topny
odpor. Cinnost polohovych a signalizaénich vypinaét je odvozena pfes mechanizmy od otaéeni vystupniho hfidele.

Cinnost momentovych vypinaéii je odvozena od axialniho posuvu ,plovouciho $neku“ ruéniho ovladani, ktery je sniman
a packou pfenesen do ovladaci skiiné. Po sejmuti vika 6 této skfiné jsou pfistupny ovladaci prvky. Rovnéz svorkovnicova
skiin 7 je pfistupna po sejmuti vika 8. Kabelové pfivody jsou zajistény pomoci kabelovych vyvodek (9). Elektromotor je
opatfen samostatnou svorkovnici 10 a kabelovou vyvodkou. Polohu vystupniho hfidele Ize zjistit na ukazateli polohy 11.

Jednotlivé pracovni funkce servomotoru jako vypinani od momentu, vypinani od polohy, signalizace, dalkové hlaseni
polohy (odporovy nebo proudovy vysilac) zajistuji mechanické skupiny (jednotky). Ty jsou umistény na ovladaci desce
(obr. 2), upevnéné v ovladaci skfini.

Podle funkci rozliSujeme ovladaci jednotky:

a) jednotka momentového vypinani 12
b) jednotka signalizaéni 13
c) prestavny mechanizmus vysilace 14
d) odporovy vysila¢ s mechanickym ukazatelem polohy 15
e) jednotka polohova 16
f) topny odpor 17

VysSe uvedené jednotky jsou univerzalni pro vSechny velikosti servomotord MOA.
Dilezité ujednani

Pouzité mikrospinace v jednotlivych jednotkdch neumoznvuji pfivést na kontakty stejného mikrospinace dvé napéti riz-
nych hodnot nebo fazi. Tyto mikrospinace Ize pouzit jen jako spinace, vypinace nebo prepinace pro jeden okruh.

Popis a funkce ovladacich jednotek

a) Jednotka momentového vypinani (obr. 3) jako samostatny montazni celek je tvofena zakladni deskou 19, ktera nese
mikrospinace 20 a soucasné tvofi loziska pro hfidel momentového ovladani 22 a hfidel blokovani 29. Hfidel momentového
ovladani prenasi pohyb plovouciho S$neku ze silového prfevodu pomoci segmentll 23 nebo 24 a pacek 45 nebo 46 na mik-
rovypinac¢e MZ nebo MO. Nato¢enim segmentu proti vypinacim packam se nastavuje velikost vypinaciho momentu. Pro
pfestavovani vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod jsou segmenty 23 opatfeny stupnici na které jsou individualné
u kazdého kusu servomotoru vyznaceny ryskami body pro nastaveni maximalniho a minimalniho momentu. Nastaveny
moment ukazuji pak vyfezy v segmentech pfimo. Dilky na této stupnici slouzi pouze k pfesnéjSimu rozdéleni pasma mezi
body maximélniho a minimalniho vypinaciho momentu a tim k pfesnéjSimu pfestaveni vypinaciho momentu mimo vyrobni
zavod, neni-li k dispozici zatéZovaci stolice. Segment 23 je uréen pro smér ,zavira“, segment 24 pro smér ,,otvira“.
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Obr. 2 - Ovladaci deska

Jednotka momentového ovladani je také vybavena blokovacim mechanizmem. Blokovaci mechanizmus zajisti po vy-
pnuti momentového vypinace jeho zablokovani, &imz se zabrani jeho opétnému samovolnému sepnuti a tim i pulzovani
servomotoru. Mimo to zabrani blokovaci mechanizmus vypnuti momentového vypinace po reverzaci chodu servomotoru
a tim umozni pIné vyuziti zdbérného momentu elekiromotoru. Blokovaci mechanizmus pracuje pfi obou smérech pohybu

1

Legenda:
5 — Odporovy vysilac polohy Vishay

11 — Mistni ukazatel polohy

12 — Jednotka momentového vypinani

13 — Vjednotka signalizacni

14 — Prestavny mechanizmus vysilace

15 — Odporovy vysilac s mechanickym
ukazatelem polohy

16 — Jednotka polohova

17 — Topny odpor

18 — Proudovy vysila¢ CPT 1AAE

19 — Hnaci kolo

65 — Prilozky

66 — Upevriovaci Srouby

67 — Zakladni deska oviadani

Cisla v krouZcich odpovidaji &islovani svorek na svorkovnici.

Obr. 2a - Oviadaci deska



vystupniho hridele servomotoru v koncovych polohach i v mezipoloze po dobu 1 — 2 ota¢ek vystupniho hfidele po reverza-
ci jeho pohybu.

P¥i zatizeni vystupniho hfidele servomotoru krouticim protimomentem se pootoci hfidel momentového ovladani 22
a tim i segmenty 23 a 24, z nichZ se pohyb pfenese na vypinaci packu 45 nebo 46. Dosahne-li kroutici moment na
vystupnim hfideli servomotoru hodnoty, na kterou je jednotka momentového vypinani nastavena, stla¢i vypinaci packa
tlagitko pfislusného mikrospinace, ¢imz se dosahne odpojeni elektromotoru od sité a servomotor se zastavi.

Postup pfi nastavovani momentové jednotky

Nastaveni jiného vypinaciho momentu, nez na ktery byla jednotka nastavena ve vyrobnim zavodé, se provadi tak,
Ze se uvolni zajiStovaci matice 44 (viz obr. 3), dale pfisludny zajistovaci Sroub 25 (pro smér ,zavira“) nebo 26 (pro smér
,otvird“). Potom nasadime Sroubovak do vyfezu v hornim segmentu 23 event. 24 a otaime segmentem, az vyfez v segmentu
27 event. 28 ukazuje na pfislusné misto na stupnici. Toto misto se stanovi tak, ze rozdil mezi maximalnim a minimalnim nastavi-
telnym momentem v Nm délime poc&tem dilki mezi znakou maximalniho a minimalniho momentu. Tim ziskame udaj kolik Nm
vypinaciho momentu pfipada na jeden dilek stupnice a interpolaci stanovime misto na stupnici, na které ma ukazovat vyfez
v segmentu 27 nebo 28. Barevna ryska na stupnici, ktera je blizSi k ¢islu 10 oznacuje misto nastaveni maximalniho vypinaciho
momentu, druha ryska oznacuje misto nastaveni minimalniho momentu. Jednotka momentového oviadani nesmi byt nikdy
nastavena tak, aby vyfez v dolnim segmentu byl mimo pasmo, vymezené barevnymi ryskami na stupnici.

Po nastaveni vypinaciho momentu se dotahne zajistovaci Sroub 25 nebo 26 a zajiStovaci matice 44.

19 20 21 46 23 25 27 3 1 2 4
Pay | OTH® @
MZ MZ
P3 : Py
vo @@ wo
/@ } : : ' :
p0 Og
o}
3 4
Schéma 0—):/ —0
mikrovypinacl o4 2
& 1 2
z0 Oy
\6} Legenda: 25 — Zajistovaci Sroub ,zavird”
19 — Zakladni deska 26 - Zajistovaci Sroub ,otevird“
29 22 20 - Mikrovypinace Mz, MO 27 — Segment doini ,zavird"
P 1‘ 21 — Presuvnik 28 — Segment doini ,otevirad“
4 22 — Hridel momentového 29 - Hridel blokovani
Cisla v krouZcich odpovidaiji ¢islovani svorek na svorkovnici. oviadani 44 - Zajistovaci matice
Pouzité mikrospinace neumoznuji pfivést na kontakty stejného 23 — Segment horni ,zavirda" 45 — Packa vypinaci ,otevird"
mikrospinac¢e dvé napéti rdznych hodnot nebo fazi. 24 — Segment horni ,otevira“ 46 — Packa vypinaci ,zavirda“

Obr. 3 - Momentova jednotka

b) Jednotka signalizacni (obr. 4) zajistuje vyslani elektrického signalu pro Ucely signalizace polohy vystupniho hidele
servomotoru. Nahon jednotky je proveden ozubenym kolem 38 od vystupniho hfidele pfes stupfiovou pfevodovku na vacky
30, 31 ovladajici mikrospinace 36 (SO) a 37 (SZ). Okamzik sepnuti signalizacnich vypinacl Ize volit v libovolném misté
pracovniho zdvihu servomotoru, mimo uzké pasmo kolem koncovych poloh (signalizacni vypinaé musi sepnout pred
vypinacem polohovym, dokud se jesté vystupni hfidel pohybuje).

Horni vacka 37 pracuje pro smér ,zavira“ a spodni 36 pro smér ,otvira“.

Signaliza¢ni jednotka obr. 4 je konstruovana jako samostatny montazni celek. Je smontovana na nosniku 39, pod nimz jsou
namontovany pfevody, uspofddané podle kinematického schématu (obr. 5). Pfevod je sestaven tak, ze pfestavné kolo K3 je mozno
po uvolnéni zajistovaciho Sroubku 47 pfesunout do rliznych trovni (I - V). Pfestavenim kola K3 se méni rozsah nastaveni signali-
zacnich vypinacl a vysilace podle pracovniho zdvihu servomotoru. U obr. 5 je tabulka, kde jsou uvedeny rozsahy nastaveni pro
jednotlivé polohy prestavného kola K3.

Nastaveni signaliza¢ni jednotky

Je-li nutné zménit rozsah nastaveni signalizacnich vypinacl a vysilace, je tfeba zménit polohu prestavného kola K3. Pro
prestaveni kola K3 je nutné ¢aste¢né vysunout signaliza¢ni jednotku z ovladaci skiiné (délka pfivodnich vodict k mikrospi-
nacim to umoZriuje). Toto je mozné po vymontovani ¢tyf Sroubl 66 (obr. 2), které pfipevriuji jednotku k zakladni desce. Po
pfestaveni signaliza¢ni jednotky na potfebny rozsah se jednotka vrati zpét. Pfed dotaZzenim Sroubl 66 je nutné zkontrolovat



Cisla v krouzcich odpovidaji &islovani svorek na svorkovnici.
Mikrovypinac¢e je mozno pouzit jen jako jednookruhové.
Na kontakty téhoz mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti
rliznych hodnot nebo fazi.
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Legenda:
30 — Vacky pro smér ,zavird“
31 — Vacky pro smér ,otevira“

32 — Srouby pro vacky smér ,zavird“
33 — Srouby pro vacky smér ,otevird”

34 — Packa pro smér ,otevira“
35 — Packa pro smér ,zavira“

36 — Mikrovypinac pro smér ,otevira” (doini)
37 — Mikrovypinac pro smér ,zavira“ (horni)

38 — Ozubené kolo (ndahonové)
39 — Nosnik jednotky

Obr. 4 - Signalizacni jednotka
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Legenda:

K2 — Nahonové Kolo

K3 — Prestavné kolo

47 — Zajistovaci Sroubek prestavného kola
48 — HFidel vacek

49 — Pastorek s treci spojkou

Poznamka

Poloha pfestavného kola pro servomotory t.¢. 52 020 je
pro jednotlivé prevodové stupné uvedena na obrazku vlevo,
pro statni t.¢. vpravo.

Obr. 5 - Kinematické schéma prevodi

Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu

v prevodové skrince signaliza¢ni jednotky

Typoveé cislo
Prevodovy

stupen 52021 | 52024
52 020 52 026

52 022 52 025
| 2-25 2-65 2-5 2-22
Il 25-105 6.5-22 5-17 22-175
Il 10.5-35 22-72 17-55 75-24
v 35-111 72-220 55-190 24-82
V 111-250 | 220-250 190 - 240 82-100




Armatura Armatura  Cisla
oteviena zaviena svorek
na svorkovnici

SQC1 I:_ 14-15

(PO) I  16-17

SOT1 I | 18-19

(P2) | M- 20-21

Obr. 6 - Pracovni diagram polohovych a signalizaénich vypinaci

spravny zabér kol K1 a K2 (obr. 5). Na spodnim konci hfidele vacek 48 je nasunut pastorek 49, ktery je s hfidelem 48 spojen
stavitelnou tfeci spojkou. Z tohoto pastorku je sniman pohyb pro pohon odporového vysilace. Uspofadani vacek a mikrospi-
nacu signaliza¢ni jednotky je na obr. 4. Vystupky vacek 30 nebo 31 vychyluji packy 34 nebo 35, které ovladaji mikrospinace
SO 36, SZ 37. Pfi nastavovani signalizaénich a polohovych vypinacl a vysilace polohy je vzdy nutné pfestavit vystupni hfidel
servomotoru do polohy, ve které ma dojit k pfepnuti mikrospinact nebo k dosazeni Zadané polohy bézce vysilace.

Pfi sefizovani signalizaénich vypinacl se nejdfive uvolni Srouby 32 (pro SZ) nebo 33 (pro SO) obr. 4. Potom se otaci vackou
30 nebo 31 ve sméru Sipky, az mikrospina¢ sepne. V této poloze se vacky pfidrzi a zajistovaci Srouby se opét dotahnou.

Upozornéni

Po kazdé manipulaci se zajiStovacimi rouby v ovladaci ¢asti servomotoru je nutné tyto Srouby zajistit proti uvolnéni pfi
vibracich zakapnutim rychleschnoucim lakem. Jestlize byly tyto Srouby jiz dfive lakem zajiStény je nutné zbytky starého
laku pfi sefizovani odstranit a plochu pod nimi fadné odmastit.

c) Prestavny mechanizmus vysilace (obr. 7)

Tento mechanizmus je tvofen dvéma ozubenymi kulisami 51, 55 do kterych je zavéSena pruzina 52. Lista s Cepy 53 zajistu-
je vzajemny suvny pohyb obou kulis. Tato skupina se otocné pohybuje na ¢epu 54. Cely mechanizmus je namontovan na zéklad-
ni desce ovladani 67 (obr. 2). Ozubené kulisy jsou v zabéru s pastorkem vysilae 43 (obr. 7) a pastorkem 49 (obr. 5). Poloha
¢epu 54 potom uréuje prfevodovy pomér prevodu prestavného mechanizmu, tzn. Ze pro rizné hodnoty pracovniho zdvihu servo-
motoru a tim i rdzné natoCeni hfidele vacek v signaliza¢ni jednotce je Uhel natoCeni vysilace a mistniho ukazatele polohy vzdy
160°. Tim je umoznéno, Ze pro jakykoliv pracovni zdvih je k dispozici jmenovita hodnota signalu vysilace tj. 100 Q.

d) Odporovy vysila¢ véetné ukazatele polohy (obr. 8)

Zakladem této jednotky je odporovy vysila¢ 42, ktery ma jmenovitou hodnotu odporového signalu 100 Q (minimaini
hodnota je 93 Q). Vysila¢ ma oboustranné vyvedeny hfidel. Na dolnim konci hfidele je nasunut pastorek 43, ktery ma
moznost proklouznuti na hfideli v obou koncovych polohach vysilate, coz je vyhodné pfi sefizovani této jednotky.
Na hornim konci hfidele vysilace je namontovan ukazatel polohy 40. Ukazatel je upevnén na hfideli vysilace Sroubem 41.
To umozfiuje nastaveni ukazatele polohy vzhledem k priihleditku ve viku ovladaci skfiné.

Nastaveni odporového vysilace a ukazatele polohy

Nastaveni vysilaCe polohy se provadi tak, ze v poloze vystupniho hfidele ,zavieno” vysuneme kulisu 51 (obr. 8) stlatenim
ve sméru k vysilaci ze zadbéru s pastorkem 49 (obr. 5). Potom ota¢ime kulisou ve sméru hodinovych ruci¢ek az k dorazu, ktery
tvofi sloupek pod signalizaéni jednotkou. Potom zasuneme kulisu opét do zabéru s pastorkem 49. Ruci¢ka vysila¢e ma ukazo-
vat na 0°. Pokud tomu tak neni, vratime kulisu 51 pfed jeji doraz a stla¢ime kulisu 55. Tim se uvolIni pastorek vysilace a ruci¢ku



53

Legenda:

51 — Ozubena kulisa
52 — PruZina

53 — Lista s cepy

54 — Prestavny cep
55 — Ozubena kulisa
64 — Sroub

65 — Prestavna packa

Obr. 7 - PFestavny mechanizmus odporového vysilace polohy

0 20 W
R o i
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41 .
" Legenda:
_42_/ 40 — Ukazatel polohy
| 41 — Sroub ukazatele

! 42 — Odporovy vysila¢
i hed ‘ 43 — Pastorek vysilace
o

43 —

—

Obr. 8 - Odporovy vysila¢ s ukazatelem polohy

vysilae nastavime pobliz znacky 0° na stupnici vysilace tak, aby po uvedeni kulisy 55 do zabéru s pastorkem vysilace jejich
zuby do sebe spravné zapadly. O tom se pfesvéd¢ime opatrnym natadcenim hfidele vysilace. Potom opét vysuneme kulisu 51
ze zabéru a zvySenou silou ji dotlaCime k dorazu (pastorek vysilace po najeti rucicky vysilace na znacku 0° prokluzuje). Kulisu
51 opét pfivedeme do zabéru s pastorkem 49.V této poloze jsou ovalné otvory v ozubenych kulisach rovnobézné s ovalnym
otvorem v zakladni desce ovladani 67 (obr. 2). Tim je vysila¢ pro polohu ,zavieno® sefizen. Potom uvolnime Sroub 64 (obr. 8),
prestavnou packu 65 prestavime smérem k vysilaci az na doraz a Sroub 64 opét pfitahneme.

Prestavime servomotor do polohy ,otevieno”, pfiemz se ruci¢ka vysilace prestavi do polohy mezi 0° a 160°.
Uvolnime Sroub 64 a prfestavnou packou 65 otacime proti sméru hodinovych ruci¢ek tak dlouho, dokud rucic¢ka
vysila¢e neni na znacce 160°. Potom Sroub 64 opét pfitAhneme a zakapnutim rychleschnouci barvou zajistime



proti uvolnéni. Tim je vysila¢ nastaven i pro polohu ,otevieno”. Ukazatel polohy je upevnén na ose odporového
vysilaCe 42 (obr. 8) pomoci Sroubu 41. Tento Sroub se uvolni a v poloze ,otevieno” se ukazatel natoéi tak, aby
se znacka 100 na stupnici ukazatele 40 kryla s barevnou te¢kou na pruhleditku v krytu ovladaci skfiné. Potom se
Sroub 41 dotahne a zajisti se zakapnutim rychleschnoucim lakem.

Odporovy vysilac¢ Vishay

Servomotory MOA mohou byt alternativné vybaveny odporovym vysilatem Vishay. Tento vysila¢ méa jednostranné vy-
vedeny hfidel a na jeho konci je upevnéno dvojkolo 73 slozené z ozubenych kol A a B. Princip nahonu a sefizeni vysilace
Vishay je stejny, jako u proudového vysilate CPT 1AAE. Rozdil je pouze ve velikostech ozubenych kol A a B dvojkola 73
a tim i v tabulce pro nastaveni pracovniho zdvihu.

72 74 69 68

70

71

Popis:
68 — Odporovy vysila¢

1
|
|
=1 ]‘T | !
TR T
A t 1 69 — Nosnik vysilace
B i %F HJ‘J“
! y N | 70 — Zajistovaci Sroub

9 O 71 — PriloZzka
A / 72 — Distancni podloZky
73 — Dvojkolo
3 74 — Vymezovaci podlozky

Kolo na vysilaci - prevody

K3

Nastaveni odporového vysilace polohy

Nejprve je nutné nastavit vhodny pfevodovy stupen z vystupniho hfidele servomotoru na hfidel vysilace podle
pozadovaného pracovniho zdvihu servomotoru viz nasledujici tabulka.

Nastaveni se provede pomoci pfestavného kola K3 v pfevodovce signalizacni jednotky podle pfedchoziho bodu b).
Dale je nutné zasunout do zabéru potfebné kolo dvojkola, které je upevnéno na hfideli vysilae. Kolo s mensim prdmérem
je oznaceno A, vétsi kolo je oznageno B.

Prestaveni se provede pfesunutim podlozek 72 bud pod nosnik vysilaée (je v zabéru kolo A) nebo nad nosnik vysilace
(je v zabéru kolo B). Toto se provede v poloze, kdy je nosnik vysilaCe nejvice vzdalen od prevodovky.

Potom se Srouby pfipeviiujici nosnik vysilate mirné dotahnou tak, aby bylo mozno pfisunout nosnik vysilac¢e do polohy, kdy je
kolo A nebo B v zabéru s hnacim kolem. V této poloze prekontrolujeme zabér kol a pfipadné pomoci podlozek na hfideli vysilae upra-
vime vysku dvojkola oproti ndhonovému kolu. Mezi kolem A (pfipadné B) a hnacim kolem musi byt nepatrna vile, aby nebyl hfidel
vysilaée namahan ve sméru kolmém na jeho osu. Potom fadné dotahneme pfipeviiovaci Srouby nosniku vysilace a zajistime lakem.

Volba pfevodového stupné kola K3 a kol A,B se provadi podle nasledujici tabulky. Pokud pozadovany pracovni zdvih je
v pfekryti dvou pasem, je vyhodnéjsi zvolit niz8i pasmo.

Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu odporového vysilace polohy

Typové cislo
Pfevodovy Kolo
stupeii | na vysilati 52020 52021 - 52022 | 52023 - 52026

A 0,5-1,0 12-25 09-1,8
B 09-1,9 2,3-4,6 1,7-3,4

" A 1,7-35 4,0-8,2 3,1-6,4
B 32-6,4 7,7-154 59-11,7

" A 58-11,7 13,8 -27,7 10,6 - 21,4
B 10,4 - 20,8 25,6 - 51,3 19 - 38

v A 20-39,9 46,8 - 93,8 36,4 -73
B 37,4-74,8 86 -172,2 68,5 - 137

v A 67,1-134,2 155,4 - 311,1 122,9 - 2457
B 122,5 - 245,3 292 - 584,5 224,3 - 450
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Po nastaveni vhodného pfevodového stupné sefidime oporovy vysila¢ podle tohoto postupu:

Vzhledem k odstupriovanému pfevodovému poméru signaliza¢ni jednotky se bézec potenciometru nepohybuje vzdy
v celém rozsahu odporové drahy, ale pouze v urcité ¢asti.

Pfi nastavovani signaliza¢ni jednotky do koncovych poloh ,otevieno” a ,zavieno“ podle bodu b) dojde automaticky
k ur€itému nastaveni odporového vysilace.

Konecné nastaveni vysilae se provede nasledujicim zplsobem:

Prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy ,zavfeno®. Potom uvolnime Srouby pfiloZzek vysilage tak, aby celym
neme Srouby pfilozek. Pfi zapnuti servomotoru nebo otacenim ruéniho kola na ,otevieno®, zaéne odpor stoupat az na
hodnotu odporu odpovidajici koncové poloze ,otevieno” (50 Q az max. 98 Q). Tim je vysila¢ sefizen.

Mistni ukazatel polohy

Mistni ukazatel polohy (obr. 8a) slouzi k orientaénimu uréeni polohy vystupniho hfidele. Je odnimatelné mechanicky
pfipojen na hridel vacek signaliza¢ni jednotky poz 49. Pfi sefizovani vacek signaliza¢ni jednotky je nutno celou sestavu
ukazatele sejmout po povoleni pfipeviiovacich Sroubl poz. 48.

Sefizeni ukazatele polohy

Nejprve je nutné provést nastaveni polohové a signaliza¢ni jednotky podle bodu b) Montazniho navodu. Po nastaveni
této jednotky pak pfipevnime sestavu ukazatele na hfidel vacek a sefidime ukazatel podle nasledujiciho postupu:

Vystupni hfidel servomotoru pfestavime do polohy ,zavieno®. V této poloze servomotoru po povoleni Sroubu poz. 47
nastavime znacku ,zavieno“ dolniho ukazatele proti sloupku signalni jednotky, ktery je na obrazku 2a tuéné zvyraznén.
(Poloha tohoto sloupku odpovida potom poloze znacky na pruhledu krytu po jeho nasazeni). Utdahneme Sroub poz. 47
a pfejedeme vystupni hfideli servomotoru do polohy ,otevieno“. V této poloze stejnym zplsobem nastavime znacku ,ote-
vieno“ horniho ukazatele opét proti stejnému sloupku signalni jednotky. Pfi tom dbame, abychom nezménili jiz nastavenou
polohu dolniho ukazatele ,,zavieno“. Po nasazeni krytu zkontrolujeme presnost nastaveni znacek proti zna¢ce na prahledu
a polohu pfipadné jesté upravime. Tim je ukazatel nastaven pro obé krajni polohy.

47 46
45
44
1
[ ~ / ]
[ I 1 |
e —
[
=4~ 49
o P
S

Popis:

43 — Hridel ukazatele

44 — Ukazatel doini ,,zavira“
45 — Ukazatel horni ,otvira“
46 — PryZovy unaseci krouZek
47 — Zajistovaci Sroub

48 — Pripevriovaci Sroub

49 — Horni vacka s otvorem

Obr. 8a - Ukazatel polohy
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Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu
proudového vysilace polohy CPT 1AAE

Prevodovy Kolo Typové ¢islo
stupen na vysilaci 52 020 52 021 - 022 52 023 - 026
| A 0,9-18 1,3-2,6 1-2
B 1,6 -3,3 24-48 1,8-3,7
" A 21-4.2 44 - 8,8 3,4-6,8
B 3,4-6,9 8-16 6,1-123
" A 6,7 -13,4 14,8 - 29,6 11,4-2238
B 11,6 - 23,3 27 -54 20,8 - 41,7
v A 21,4 -429 49 - 99 37,8 -76,5
B 39,2 - 78,5 90 - 181 69,5 - 139
A 75 -144 167 - 334 129 - 258
v B 131 - 263 304 - 609 234 - 470

Ddlezité upozornéni:

Pokud budou servomotory MOA pouzivany jako regulacni, je tfeba, aby v koncovych polohach byly
vypinany polohovymi koncovymi mikrospinaci!

Je-li pozadovan napf. v poloze ,zavieno“ tésny uzavér, je mozno vypinat i od momentu, avSak s nasledujicim

doporucenim:

— u téchto servomotor( neni vhodna regulace tésné pred zaviraci polohou armatury (do 10 % zdvihu)
— pro malé zdvihy armatury musi byt doba blokace momentu co nejkratsi. Proto je pro tyto tcely vhodnéjsi pouzit servo-
motory MOA v provedeni 20 02x.xxxS1, kde je doba blokace mezi 1/4 a 1/2 otackou vystupniho hfidele servomotoru

od zmény sméru otaceni.

— pokud provoz armatury nevyzaduje blokaci momentu, doporu¢ujeme objednavat a pouzivat servomotory MOA v provedeni
52 02x.xxxxSM. V tomto provedeni je blokovani momentovych vypinacd vyfazeno na obé strany otaceni.

— servomotory mohou byt dodany i s upravenou momentovou jednotkou - bez blokace momentu na stranu

zavreno.

Proudovy vysila¢ polohy CPT 1AAE - sefizeni

Nejprve je nutné nastavit vhodny prevod z vystupniho hfidele servomotoru na hfidel vysilace podle pozadovaného
pracovniho zdvihu servomotoru — viz tabulku na str. 9. Nastaveni se provede pomoci pfestavného kola K3 v pfevodovce

signaliza¢ni jednotky podle bodu b) na str. 6. montazniho navodu.

Dale je nutné zasunout do zabéru potfebné kolo dvojkola, které je upevnéno na hrideli vysilace. Kolo s mensim prdmérem
je oznaceno A, vétsi kolo je oznaceno B.
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Prestaveni se provede pfesunutim ovalnych podlozek s dvéma otvory bud pod nosnik vysilace (je v zabéru kolo A), nebo
nad nosnik vysilaée (je v zabéru kolo B). Toto se provede v poloze, kdy je nosnik vysilae nejvice vzdalen od pfevodovky.

Potom se Srouby, pfipevriujici nosnik vysilae, mirné dotdhnou tak, aby bylo mozno pfisunout nosnik vysilace do polohy,
kdy je kolo A nebo B v zabéru s hnacim kolem. V této poloze prekontrolujeme zabér kol a pfipadné pomoci podlozek na
hfideli vysilace upravime vySku dvojkola oproti nahonovému kolu. Mezi kolem A (pfipadné B) a hnacim kolem musi byt
nepatrna vule, aby nebyl hfidel vysilae namahan ve sméru kolmém na jeho osu. Potom fadné dotahneme pfipevriovaci
Srouby nosniku vysilace a zajistime lakem.

Volba prevodového stupné kola K3 a kol A, B se provadi podle tabulky u obr. 8. Pokud pozadovany pracovni zdvih je
v pfekryti dvou pasem, je vyhodnéjsi zvolit niz8i pasmo.

Po nastaveni vhodného prevodového stupné sefidime proudovy vysila¢ podle tohoto postupu:

Upozornéni!
Bez pfedchozi kontroly napajeciho napéti nepfipojovat vysila¢ CPT 1AAE. Vyvody vysilaCe nesméji byt v servomotoru
spojeny s kostrou servomotoru ani uzemnény a to ani nahodné.

1. Pred kontrolou napajeciho napéti je tfeba nejdfive odpojit vysilaé od napajeciho zdroje. Na svorkach servomotoru,
na nichz je pfipojen vysila¢, zméfime napéti nejlépe Cislicovym voltmetrem se vstupnim odporem alespon 1 MQ. Napéti
musi byt v mezich 18 — 25V, v zadném pripadé nesmi byt vy$8i nez 30 V (dochazi pak ke zniceni vysilace). Potom pfipo-
jime vysilac tak, aby kladny pdl zdroje byl pfipojen na kladny pdl vysilace tj. na rudo/€erny vodi€ (+) - je zapojen na svorku
51 resp. na Spicku 41 u provedeni s konektorem. Zaporny pol vysilace (Cerny vodic) je pfipojen na svorku 52 resp. na
Spicku 42 u provedeni s konektorem.

2. Do série s vysilatem zapojime pfechodné mA-metr, nejlépe Cislicovy, s pfesnosti alespon 0,5 %. Pfestavime vystupni
hfidel do polohy zavfeno. Pfitom musi hodnota signélu klesat. Pokud tomu tak neni, musi se ota€et vystupnim hfidelem ve
sméru ,zavira“ tak dlouho, az signal za¢ne klesat a vystupni hfidel dosahne polohy ,zavieno“.

Potom uvolnime Srouby pfiloZek vysilaée tak, aby celym vysilaéem bylo mozno otacet. Ota¢enim celym vysilatem nastavime
proud 4 mA a dotahneme Srouby pfiloZzek. Nasledné prestavime vystupni hiidel servomotoru do polohy ,otevieno”. Odporovym
trimrem v Cele vysilace (bliZe k okraji) nastavime proud 20 mA. Trimr m& 12 otaéek, nema dorazy, nelze jej tedy poskodit.

Pokud byla korekce 20 mA znaéna, opakujeme sefizeni 4 mA a 20 mA jesté jednou. Potom odpojime pfipojeny mili-
ampérmetr. Barvou zakapnutym $roubkem bliZze stfedu neni dovoleno otadet. Srouby, zajistujici pFilozky vysilaée, Fadné
dotahneme a zajistime lakem proti uvolnéni.

Po skonceni sefizeni zkontrolujeme voltmetrem napéti na svorkéch vysilace. Musi byt v rozmézi 9 — 16 V pfi proudu 20 mA.

Poznamka:
Charakteristika vysilace ma dvé vétve — sestupnou vzhledem k poloze ,Z“ nebo vzestupnou vzhledem k poloze ,,Z"
Volba charakteristiky se provadi natocenim télesa vysilace.

e) Jednotka polohova 16 (obr. 9)
Tato jednotka zajistuje vypnuti vypinact PZ nebo PO pfi dosaZeni nastaveného poctu otacek vystupniho hfidele. Oto¢ny
pohyb jednotky je odvozen od pohybu vystupniho hfidele a to nahonovym kolem 62.

Toto kolo nataéi krokovym zplsobem usporadana prevodova kola, ovladajici vacku 57 (60). Natoceni vacky pro pero
vypinaée PZ a PO zpUsobi pfepnuti vypinacd.

55 56 57 58 59 60 Schéma Legenda:

mikrovypinaci 55 — Dekadicky prevod
56 — Staveci Sroub ,Z*
57 —Vypinaci vacka ,,Z*

. Q P

—— 3 © 4 58 — Vypinaci tycka

@ 0—( —o 59 — Stavéci sroub 0"
?\!;—3 60 — Vypinaci vacka ,,O"

61 — Vypinac PO
62 — Nahonové kolo
63 — Vypinac PZ

Cisla v krouzku odpovidaji &islovani svorek na svorkovnici.

T Mikrospinace Ize pouzit jen jako jednookruhové. Na kontakty
: ” téhoz mikrospina¢e nesmi byt pfivedena dvé napéti riiznych
6 62 S~ = 61 hodnot nebo fazi.

e 27

Obr. 9 - Polohova jednotka
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Manipulace a nastaveni

Jednotka je stavitelna v rozsahu 2 — 250 otacek (1 — 100 otacek u t. ¢. 52 026). Postup pfi sefizovani je nasledujici:

) PO upevneni servomotoru na armaturu pfestavime servomotorem armaturu do polohy zavieno
) Vv této poloze zatlacime na vypinaci ty¢ku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu

c) stavécim Sroubem 56 otacime ve sméru Sipky ,,Z“ tak dlouho, az vac¢ka 57 stla¢i pero mikrospinac¢e PZ 63
) vypinaci ty¢ku 58 pootocime o 90°. Ty¢ka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Sroubem 56 nebo 59
) prestavime servomotorem armaturu o pozadovany pocet ota¢ek do polohy otevieno

f) znovu zatlac¢ime na vypinaci ty¢ku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto€ime o 90° na libovolnou stranu

g) stavécim Sroubem 59 ota¢ime ve sméru Sipky ,,0“ tak dlouho, az vacka 60 stla¢i pero mikrospinace PO 61

h) vypinaci ty¢ku 58 pooto¢ime o 90°. Ty¢ka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Sroubem 59 nebo 56.

Poznamka

Stavécim sroubem 56, 59 je nutno prestat otacet v okamziku prepnuti!

Jestlize jsou vacky pred sefizenim v takové poloze, jako je uvedeno na obr. 9 nebo vacka jiz stladila tla¢itko mikro-
spinace, je vyhodny nasledujici postup sefizovani:

Po stlaceni a pootoceni vypinaci tycky 58 otacime stavécimi Srouby 56 event. 59 proti sméru Sipek az vacka svym
vrcholem sjede z packy mikrospinace (smérem k pfislusnému stavécimu Sroubu) a mikrospina¢ pfepne (o tom se pre-
svédc¢ime vhodnou zkouseckou). Potom zpétnym pooto¢enim stavéciho Sroubu 56 event. 59 ve sméru Sipky najedeme
vrcholem vacky zpét na packu mikrospinace, az mikrospina¢ opét pfepne (tlacitko mikrospinace je stlaceno). Tim je
mikrospinaé¢ sefizen. Potom vysuneme vypinaci ty¢ku 58 vySe uvedenym zplsobem.

Blok CONTROL

Blok CONTROL rozsifuje moznost pouziti servomotord MOA s regulaénimi armaturami v obvodech automatické
regulace a doplfiuje vybavu téchto servomotoru.

Pro servomotory MOA je blok CONTROL dodavan jako samostatny montazni celek, ktery je elektricky propojen s pfi-
sluSnym servomotorem a Fidi jeho provoz. Blok CONTROL obsahuje regulator ZP2RE6 s napajecim transformatorem
a spinaci blok. Spinaci blok muzZe obsahovat SSR, nebo SSR s brzdou, nebo stykace. Souc¢asti bloku CONTROL, muze
byt voliteIné také blok mistniho ovladani.

Technické udaje bloku CONTROL

Hmotnost 8,1 kg
Okolni prostfedi — normalni pracovni teplota od -20 °C do +50 °C
— relativni vihkost do 90 %
— radia¢ni davka za Zivotnost 200 Gy/life
— maximalni davkovy pfikon 2,50E-03 Gy/hod.
Kryti IP 67
Maximalni délka kabelu
mezi blokem CONTROL a servomotorem 100 m

Specifikace propojovaciho kabelu mezi Blokem CONTROL a odporovym vysilatem servomotoru — 3 Zily o prifezu 1 mm,
stinény a vhodny pro okolni prostredi.

Navod na zapojeni a sefizovani bloku CONTROL je dodavan samostatné.

6. BALENIi A SKLADOVANI

Servomotory se bali spolu s armaturou, na které jsou namontovany. Zplsob baleni armatury s namontovanym
servomotorem musi byt uveden v technickych podminkach pro armatury s namontovanym servomotorem.
Pro pfepravu servomotord od vyrobce ke kompletaci s armaturami u tuzemského vyrobce armatur se pouziva
krytych dopravnich prostfedku. V tomto pfipadé se servomotory pfepravuji nezabalené.

Po obdrzeni servomotord od vyrobce je nutno pfekontrolovat, zda nedoslo béhem prepravy k jejich poskozeni.
Porovnejte, zda Udaje na stitcich servomotor(l souhlasi s privodni dokumentaci a s objednavkou. Pfipadné nesrovnalosti,
zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou -50 °C az
+50 °C, s relativni vihkosti do 75 %, prosté Ziravych plynl a par, chranéné proti Skodlivym klimatickym vliviim. Jakékoliv
manipulace se servomotory pfi teplotach nizsich nez -25 °C je zakazana. Je nepfipustné skladovat servomotory venku
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nebo v prostorach nechranénych proti desti, snézeni a namraze. PfebyteCny konzervaéni tuk odstrarite az pfed uvede-
nim servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotorl po dobu del$i nez 3 mésice doporucujeme
vlozit do svorkovnicové skfiné sacek ze Silikagelem nebo jinym vhodnym vysouSediem.

Servomotory je nutno skladovat v prostfedi charakterizovaném tfidami klimatickych a jinych podminek 1K3,
1Z1, 1B2,1CL1, 1S1, 1M1 podle CSN EN 60721-3-1.

Pfi skladovani je nutné pravidelné alespon kazdého pul roku kontrolovat, zda jsou dodrzovany podminky sklado-
vani, napf. zda do skladu nezatéka apod. Pokud jsou servomotory skladovany v puvodnich neporusenych obalech
provadi se rekonzervace po uplynuti 3 let skladovani. Rekonzervace se provadi nanesenim souvislé vrstvy vhodného
konzervaéniho oleje na ¢asti servomotoru bez povrchové Upravy. Pfi rekonzervaci je nutné sacek s vysousedlem vy-
susit a vlozit zpét do obalu a obal neprody$né zavafit, nebo zalepit paskou. Skladuje-li se servomotor déle nez 1 rok,
musi se pfed uvedenim do provozu vyménit olej v silové skfini. Skladuje-li se servomotor déle nez 4 roky, je nutné pred
uvedenim servomotoru do provozu vymeénit vSechna pryzova tésnéni.

Po ukonéeni skladovani je nutné pfed montazi servomotoru na armatury odstranit konzervacni prostfedek
z pfipojovaci pfiruby pomoci tkaniny napusténé vhodnym rozpoustédlem.

7. OVERENI FUNKCE PRISTROJE A UMISTENI

Pfed zapoc€etim montédze znovu prohlédnéte servomotor, zda nebyl béhem skladovani posSkozen.

Cinnost elektromotoru Ize ovéFit pfipojenim pies vypinaé na sit a kratkodobym spusténim. Staéi sledovat,
zda se elektromotor rozbéhne a pootoci se vystupni hfidel. Servomotory musi byt umistény tak, aby byl snadny
pFistup ke kolu ruéniho ovladani, svorkovnicové skfifice a do ovladaci skfiné. Téz je nutné znovu ovéfit, zda umis-
téni odpovida odstavci ,,Pracovni podminky“. Vyzaduji-li mistni podminky jiny zpisob montaze, je nutna dohoda
s vyrobcem.

Oto¢né servomotory mohou pracovat v poloze — viz odstavec ,Pracovni poloha“.

8. MONTAZ

Servomotor usadime na armaturu tak, aby vystupni hfidel spolehlivé zapadal do spojky armatury. S armaturou
se servomotor spoji Etyfmi (osmi) Srouby. Ota€enim ruéniho kola se provede kontrola spravného spojeni servomotoru
s armaturou. Sejmeme vicko svorkovnicové skfifky a provedeme elektrické pfipojeni servomotoru dle schématu
vnitfniho a vnéjsiho zapojeni.

9. SERIZENI SERVOMOTORU

Po usazeni servomotoru na armaturu a ovéfeni mechanického spojeni pfistoupime k vlastnimu nastaveni

a sefizeni.

1. pfestavime servomotor ruéné do mezipolohy,

2. servomotor pfipojime na sit a kratkym spudténim ovéfime spravny smér otaceni vystupniho hfidele. Pfi pohledu
do ovladaci skfiné na vystupni hfidel se pfi pohybu ve sméru ,zavira“ ota¢i ve sméru hodinovych rucicek,

3. servomotor prestavime elektricky do blizkosti polohy ,zavieno®, zbytek pfestaveni do polohy ,zavieno“ prove-
deme pomoci ruéniho kola. V této poloze ,zavieno” nastavime polohovou jednotku (mikrospinac PZ) podle
bodu 5e a odporovy vysila¢ podle bodu 5d,

4. prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které ma pfepinat signalizacni vypina¢ SZ. Sefizeni vypina¢e SZ provedeme
podle bodu 5b,

5. prestavime vystupni hfidel servomotoru o pozadovany pocet otacek a nastavime vypina¢ polohy PO ,otevieno” podle
bodu 5e a odporovy vysila¢ podle bodu 5d. Nastaveni polohovych a signalizaénich vypinact a odporového vysilace
nékolikrat ovéfime.

6. prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které ma pfepinat signalizaéni vypina¢ SO. Sefizeni vypina¢e SO provedeme
podle bodu 5b.

Upozornéni

Viko ovladaci skfiné je nutné snimat posunutim ve sméru prodlouzené osy vystupniho hfidele servomotoru tak,
aby nedoslo k poskozeni ukazatele polohy. Pfi montazi armatury na potrubi je tfeba ruénim kolem servomotoru nastavit
armaturu do stfedni polohy. Kratkym spusténim elektromotoru zjistime, zda se servomotor otaci spravnym smérem.
Pokud tomu tak neni, pfepoji se navzajem dva fazové vodice na svorkovnici elektromotoru.
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10. OBSLUHA A UDRZBA

Obsluha oto¢nych servomotord vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na predavani impulzd k jednotli-
vym funkénim Ukollm. V pfipadé preruseni dodavky el. proudu provedeme prestaveni ovladaciho organu ruénim kolem.
Je-li servomotor zapojen v obvodu automatiky (neni minén regulacni provoz) doporuéuje se umistit v obvodu ¢leny pro
ruéni dalkové fizeni tak, aby bylo mozné fidit servomotor i pfi vypadku automatiky.

Obsluha dbé na to, aby byla provadéna predepsana udrzba, servomotor chranén pred Skodlivymi ucinky okoli
a povétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,,Pracovni podminky“.

Momenty v servomotorech jsou nastaveny a funguji, pokud je servomotor pod napétim.

V pripadé, ze bude pouzito ruéni ovladani, tzn. servomotor bude ovladan mechanicky, nefunguje nastaveni
momentu a mize dojit k poskozeni armatury.

Udrzba

Pro mazani servomotor( se pouzivaji plasticka konzistentni maziva nebo pfevodovy olej PP80.

Servomotory s plastickym mazivem

Typy maziv a jejich pouziti jsou uvedeny v tabulce. Mazivo v dodavanych servomotorech je ur€eno pro celou dobu
jejich Zivotnosti.

Po dobu provozu servomotorl neni nutno mazivo ménit ani kontrolovat jeho mnozstvi.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznadeny Stitkem ,PLNENO PLASTICKYM MAZIVEMY, ktery je umistén
na silove skfini ze strany ru¢niho kola.

s Mnozstvi maziva .
Typové €islo servomotoru (kg) Typ maziva
52 020 0,30 pro v8echny typy se pouzivaji
52 021, 52 022 0,50 maziva CIATIM 201
52 024 0,70 a CIATIM 221

Poznamka: Mazivemn CIATIM 221 se maZou mista tfeni gumovych manzet s kovovym povrchem, valeckova brzda
a naboj vnéjsiho ozubeného kola planetového diferencidlu u servomotori 52 020 (v mistech tfeni s hfidelem a na
plochach).

Servomotory s olejovou naplini

Pokud olej nevytéka z prfevodové skfiné vinou vadného tésnéni, je naplh stala. Vyména se provede po 500 hod.
provozu servomotoru, nejdéle po 10 letech. Kontrolu oleje je nutné provadét ¢tvrtletné. Hladina oleje musi dosahovat
az k plnicimu otvoru. Servomotor se plni pfevodovym olejem PP 80.

Mnozstvi oleje pro jednotliva typova ¢&isla:

. Mnozstvi oleje

Typové ¢Eislo servomotoru )

52020 1,3

52021 2,8

52022 2,8

52024 6

52025 12 nebo14 (dle prediohy)
52026 12 nebo14 + tuk — viz dale

Adaptér servomotoru 52 026 se pIni tukem PM MOGUL LV2-3, mnozstvi 3 kg.
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11. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

1. Servomotor je v koncové poloze, nerozebiha se, motor bzuéi - zkontrolujte, zda neni pferusena faze.
Je-li Soupatko zaklinovano a nelze jej ru¢nim kolem ani motorem odtrhnout, je nutné servomotor demontovat
a zavér mechanicky uvolnit.

2. Po spusténi servomotoru z koncové polohy vystupniho hfidele dochazi k jeho samovolnému zastaveni.
Je nutné zajistit, aby vyfez v pfepinacim kole (obr. 2) zastavoval v koncové poloze vystupniho hfidele servomo-
toru (po vypnuti momentového vypinace) pred najetim na prfesuvnik 21 (obr. 3). Toho se dosdhne vhodnym
nato¢enim vystupniho hfidele servomotoru pfi spojovani servomotoru s armaturou pfipadné vhodnym natoce-
nim pfepinaciho kola vzhledem k vystupnimu htideli. K tomu je pfepinaci kolo opatfeno dvéma drazkami pro
spojovaci pero. Kromé toho Ize je$té prepinaci kolo prevratit.
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Tabulka 1 — Zakladni technické parametry a charakteristiky servomotoru typu MOA

SERVOMOTOR
-
% S Rozsah Rozsah | Rychlost | Typ Prevodovy pomér Maximalni Hmotnost
a_i g Typové ¢islo'.2 nastaveni | nastaveni |prestaveni | maziva ; i sila servomotoru
s g Typové momentového | vystupnich |vystupniho | CIATIM od V\@tupnﬂm od vv§!up- na ruénim | s elektromotorem
2| oznateni vypindni | otitek | hiidele | 201 hmli(ele "E'::I::Iﬂfl:e kole 4 SL/AL S
Zakladni | Dopliikové (zdvihu)
P [Nm] [ot.] [1/min] elektromotoru kolu IN] Ikg]
MOA 40-5 52 020 . YX42S 5 1:140 42/27
MOA 40-9 52 020 . YX02S 9 1:112 42/24
MOA 40-15 52 020 . YX12S 20-40 15 1:72 40
MOA 40-25 52 020 . YX22S 25 1:55 42/25
MOA 40-40 52 020 . YX32S 40 1:34 43/26
MOA 63-5 52 020 . YXD2S 5 1:140 70 42/27
MOA 63-9 52 020 . YX52S 9 1:112
F10 [10A63-15 52020 VX625 | 40-63 15 1.7 80 42/24
MOA 63-25 52 020 . YX72S 25 1:55 60 42/25
MOA 63-40 52 020 . YX82S 40 1:34 43/26
MOA 160-8 52 020 . YX92S 100 — 160 8 1:122 150 42/24
MOA 180-5 52 020 . YXA2S 100—-180 5 1:140 170
MOA 150-15 52 020 . YXB2S 100 — 150 15 1:72 110 42/25
MOA 150-24 52 020 . YXC2S 24 1:122 1:97
MOA 140-7 52021.YX02S__ | 63140 | 220 [ 7 o8 ' 6357
MOA 160-9 52 021. YX42S 9 )
MOA 160-16 52 021. YX52S 16 1:56 65/40
MOA 160-25 52 021 . YX62S 63 —160 25 1:36 120 69/41
MOA 160-40 52 021 . YX12S 40 ' 70/43
MOA 160-63 52 021. YX22S 63 ¢ 1:22 75/49
F14 | MOA 125-100 52 021 . YX32S 63— 125 100 ¢ 1:14 75/49
MOA 250-9 52 022 . YX42S 9 1:98 68/42
MOA 250-16 52 022 . YX52S 16 1:56 160
MOA 250-25 52 022 . YX62S 160 =250 25 1:36 70/44
MOA 250-40 52 022 . YX12S 40 ) 190 72/45
MOA 220-63 52 022 . YX22S 160 — 220 63 ¢ 1.22 160 75/49
MOA 250-80 52 022 . YX32S 160 — 250 80 é 1:36 190 75/50
MOA 400-16 52 024 . YX92S 16 1:42 130/85
MOA 400-20 52 024 . YX02S 20 1:47 122/73
MOA 400-40 52 024 . YX12S 250 —400 40 1:23 210 122/79
MOA 400-63 52 024 . YX22S 63 ¢ ) 125/83
F16 MOA 400-100 52 024 . YX42S 9_ 240 100 ¢ 1:15 1:62 127/88
MOA 250-100 52 024 . YX32S 160 — 250 ¢ 1:14 130 125/98
MOA 630-16 52 024 . YX72S 16 1:43 130/84
MOA 630-20 52 024 . YX82S 400 — 630 20 1:47 260 120/78
MOA 630-40 52 024 . YX52S 40 1:35 122/78
MOA 630-63 52 024 . YX62S 63 é 1:23 330 125/87
MOA 1000-20 52 025 . YX42S 630 —1000 20 ¢ 1:34 207/174
MOA 1150-45 52 025 . YX02S 630 — 1150 45 ¢ 1:21 210/161
MOA 1220-63 52 025 . YX22S 630 — 1220 63 ¢ 193 206/154
MOA 800-63 52 025 . YX32S 630 — 800 ¢ ) 206/152
MOA 2000-16 52 025 . YX52S 16 ¢ 1:60
F25 I'V0A200021 | 52025 VX625 2-240 v | 15 1:54 400 233/178
MOA 2000-24 52 025.YX72S | 1000—2000 24 ¢ 1:60 220/174
MOA 2000-34 52 025 . YX82S 34 ¢ 1:43
MOA 2000-40 52 025 . YX92S 40 ¢ 1:38 223/194
MOA 1600-70 52 025 . YXA2S {1000 — 1600 70 é 1:21
MOA 2000-32 52026 . YX02S  |1250— 2000 32 ¢ 1:45 318/237
MOA 1850-42 52026 . YX12S  [1000— 1850 42 ¢ 1:35 318/241
MOA 4000-30 52026 . YXA2S {2000 — 4000 30 ¢ 1:48 332/255
F30 MOA 3000-42 52 026 . YXB2S [ 1500 — 3000 1-100 42 ¢ 1:35 1:134 400
MOA 4000-9 52 026 . YX22S 9 ¢ 1:103 339/246
MOA 4000-11 52 026 . YX32S 11 ¢ 1:139
MOA 4000-14 52 026 . YX42S 2000 — 4000 14 ¢ 1:103 835242
MOA 4000-17 52 026 . YX52S 17 ¢ 1:84 355/263
Poznamky: 1. Namisto Y se vpisuje: 2 — pro provedeni s litinovou skrini; 3 — pro provedeni s hlinikovou skrin.
2. Misto X se vpisuje:
Udaje provadéni 0 1 2 4 5 6 7 8 9 c E
Pfipojovaci rozméry, tvar (o] E ZPA (o] E (o] E (o] E C E
Odporovy *) Ano | Ano Ano Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne
Vysila¢ polohy Odporovy typu Vishai Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne | Ano | Ano
Proudovy Ne Ne Ne Ano | Ano | Ano | Ano Ne Ne Ne Ne
P Ne [ Ne [ Ne | Ne | Ne | Ano | Ano | Ne | Ne | Ne | Ne

*) Vyroba s timto odporovym vysilacem pouze do konce roku 2018.




pro armatury umisténé v obsluhovanych prostorech JE

ELEKTROMOTOR
Vyjkon Rychlost | Jmenovitj | Zabéry | Ugin- Uginik Pomér Pomér Zabémy | Hmotnost
otaceni proud 6 proud nost zabérného zabérného moment elektro-
T elektromotoru momentu proudu motoru
[ kjmeno- | k jmenovitému
vitému

[kW1 [1/min] [A] [A] [%] [cos ¢] [Nm] [kgl
1LE1002-0CD2 0,09 635 0,53 0,95 39 0,63 1,8 1,8 2,52
1LE1002-0CC2 0,18 875 0,85 1,68 45 0,67 19 2,0 42 50
1LE1002-0CB2 0,25 1365 0,80 2,40 61 0,73 1,8 3,0 3,0
1LE1002-0CB3 0,37 1350 1,08 3,45 66 0,75 2,0 3,2 52 6,0
1LE1002-0CD2 0,09 635 0,53 0,95 39 0,63 18 1.8 2,52
1LE1002-0CC2 0,18 875 0,85 1,68 45 0,67 19 2,0 42 50
1LE1002-0CB2 0,25 1365 0,80 2,40 61 0,73 1,8 3,0 3,0
1LE1002-0CB3 0,37 1350 1,08 3,45 66 0,75 2,0 3,2 5,2 6,0
1LE1002-0CC2 0,18 875 0,85 1,68 45 0,67 2,0 20 472 5,0
1LE1002-0CD3 0,12 625 0,82 1,64 31 0,68 1,7 ' 3,06 6.0
1LE1002-0CC3 0,25 860 0,98 2,15 52 0,71 2,0 2,2 5,6 '
1LE1002-0CA2 0,37 2755 1,06 3,6 64 0,79 2,2 34 2.8 5,0
1LE1002-0CD3 0,12 625 0,82 1,64 31 0,68 1,7 2,0 3,06 6.0
1LE1002-0CC3 0,25 860 0,98 2,15 52 0,1 2,0 2,2 5,6 '
1LE1001-0DC2 0,37 925 1,14 4,32 67 0,69 2.1 40 8,1 9
1LE1001-0DC3 0,55 935 1,65 717 73 0,66 25 44 14 12
1LE1001-0EBO 11 1425 25 14 81 0,78 2,3 56 17 13
1LE1001-0EB4 15 1435 3,3 211 83 0,79 2,6 6,4 26 16
1LE1001-0DC2 0,37 925 1,14 4,32 67 0,69 2,1 4.0 8,1 9
1LE1001-0DC3 0,55 935 1,65 717 73 0,66 2.5 4.4 14 12
1LE1001-0ECO 0,75 2,05 8,4 76 0,70 2,0 41 154 13
1LE1001-0EB4 15 1435 3,3 211 83 0,79 2,6 6,4 26 16
1LE1001-0EA4 2,2 2890 4.5 32 83 0,85 25 71 18,3 15
1LE1002-1BD2 15 700 4,65 15,5 70 0,66 1,6 3,3 32 29
1LE1001-0EC4 11 935 29 12,7 78 0,70 2,2 44 24,6 16
1LE1002-1BC2 2.2 940 57 22,1 78 0,72 2,3 4.1 53 25
1LE1002-1AB5 3,0 1425 6,3 34 82 0,85 24 54 48 22
1LE1002-1AB6 4.0 1435 8,6 56 83 0,81 3,2 6,5 86,4 27
1LE1002-1AB5 3,0 1425 6,3 34 82 0,85 2,4 54 48 22
1LE1002-1BD2 15 700 4,65 15,5 70 0,66 1,6 3,3 32 29
1LE1002-1AC4 ' 940 3,9 15,6 75 0,74 2,0 40 30 19
1LE1002-1AB5 3,0 1425 6,3 34 82 0,85 24 54 48 22
1LE1002-1AB6 4,0 1435 8,6 56 83 0,81 3,2 6,5 86,4 27
1LE1002-1CD2 3,0 715 8,3 34 77 0,68 1,80 3,9 72 44
1LE1002-1CC3 55 955 12,7 66 83 0,75 2,5 5,2 1375 48
1LE1002-1CB2 75 1450 15,4 101 86 0,82 2,6 6,6 127 4 44
1LE1002-1CC3 55 955 12,7 66 83 0,75 2,5 5,2 1375 48
1LE1002-1CB2 75 1450 15,4 101 86 0,82 2,6 6,6 1274 44
1LE1001-1CB6 11 1465 21 162 90 0,84 2,9 7.7 208 64
1LE1002-1CB2 75 1450 15,4 101 86 0,82 2,6 6,6 1274 44
1LE1001-1CB6 11 1465 21 162 90 0,84 2,9 7.7 208 64
1LE1002-1CC3 55 955 12,7 66 83 0,75 2,5 5,2 1375 48
1LE1002-1CB2 75 1450 15,4 101 86 0,82 2,6 6,6 1274 44
1LE1001-1CB6 11 1465 21 162 90 0,84 29 77 208 64

3. Pripojeni servomotorti — ucpdvkovou vyvodkou.
4. V tabulce je uvedena jedna sila z dvojice sil ptsobicich na priméru rucniho kola.
5. Hmotnost v Citateli odpovida provadéni s litinovou skfini, v podilu — pro provedeni s hlinikovou skfini.
Povolena odchylka +5 % od hodnoty uvedené v tabulce, pokud neni jind uvedena v objedndvce nebo neni schvdlena zakaznikem.
6. Jmenovity proud je uveden pro napéti 400 V, 50 Hz. Pro napéti U = 380 V je jmenovity proud In380 = In400 x 400/380.
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Pripojovaci rozméry elektrickych servomotord MODACT MOA,
t. &. 52 020 — 52 026

o ds ds | ]
. AN AT AN :
4 el : I IR
i N4 | b | N S
od: < '\ﬁf__- ._ﬂ—.JdZ I .:l :
o ds £ | | ods | |
o di L. [} d1 - _._|
Typové oznaceni a typova Cisla
MOA 160 MOA 400
MOA 40 (63) MOA 1250 MOA 2000
Tvar Rozmér MOA 250 (MOA 630)
52 021
52 020 52 024 52 025 52 026
52 022
o dq
orient. 125 175 210 300 350
hodnoty
o dof8 70 100 130 200 230
o dg 102 140 165 254 298
C’E, ) dy M 10 M 16 M 20 M 16 M 20
(spolecné -
udaje) pocet
zavitovych 4 4 4 8 8
otvoru
h{ min.
1,25 dg 12,5 20 25 20 25
h max. 3 4 5 5 5
2 d7 40 60 80 100 120
c ho 10 12 15 16 18
bo H11 14 20 24 30 40
o dg 30 41,5 53 72 72
o dg H8 20 30 40 50 60
£ 1g min. 55 76 97 117 127
t3 22,8 33,3 43,3 53,8 64,4
bgJsg 6 8 12 14 18

Rozmeéry @ dg a Ig nesmi byt mensi, nez je uvedeno v tabuice.

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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3x M4x10

CSN 02 1155 ™\

Uprava pro stoupajici vieteno

Ochranny nastavec

——

/

It
! } o d3 !
|l ¥ .
| } | Vicko
u i " Tésnéni
X"Qé/i/ | -
: \ N g
. \_ odi \r l
N

Viko skfiné A
' 5 d2 ‘
o d4
Typové cislo
Rozmér 52 021 52 025
52 024
52020 52 022 52 026
o dq 44 60 90 98
o do 35 50 75 86
o d3 65 80 120 110
@ dy 55 70 160 100
Rozmérovy nacrt bloku CONTROL
315
290
260 150

290

1x kabelova vyvodka

1x kabelova vyvodka

Rozsah g 13— 18 mm

Rozsah g 6 — 12 mm
4x kabelova vyvodka
Rozsah g 10 — 14 mm
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Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotord MODACT MOA

Bez vysilace polohy

P1001

EH
SQFC1 SQFT1 sQC1 80

il G

Vysila¢ polohy: odporovy 100 Q

P1006

SQFC1 SQFT1 SQC1 SQT1
111

EH
F SQC2 sQT2 -
-5 | GE]'B i 9 !1011—\ ZiIBLS!15i16ﬁ18!19i2ﬂﬁ22!23i24ﬁ26!27i28ﬁ 30|31l32i 33 34
LI | [ | LI | [}

Vysilac polohy: proudovy 4 — 20 mA

P1009

CPT1AA EH
SQFC1 SQFT1 §Qct1 SamM SQc2 sQr2 P

adl 'l

4
I 3 - N B T &
ulvwle ‘!;—J’e 7)8] 9] 10f11|12f13]14] 15|16 17| 18| 19] 20| 21|22 23|24| 25| 26| 27| 28| 29| 31|32] 33| 34
I 1 LI

I 1 I 1

Vysilac polohy: proudovy 4 — 20 mA se zdrojem (pouze pro hlinikové provedeni)

P1015

sQT1 S
Ulviwle {lsﬁ&ﬂ10ﬁ1ﬂﬂﬁ1ﬁ‘ﬁ2@ﬂﬁ

GS CPTIAA EH

SQFC1 SQFT1 SQC1

o

QC2 Q12 [~
24

4
- (AXXIL]
—J
25|25|27)28) 29 UN3132L—'3334
L

Legenda SQT2(SZ) - polohovy signalizaéni spinaé ,zavira"
SQFC1 (MO) — momentovy spinac ,otevieno* BQ — dalkovy vysilaé (potenciometr)
SQFT1 (MZ) — momentovy spinac ,zavieno* M — tfifazovy asynchronni motor

SQC1 (PO) - polohovy koncovy spina¢ ,otevieno® EH — topny odpor

SQT1 (PZ) - polohovy koncovy spinac ,zavieno® CPT1AA  —proudovy vysilaé CPT 1AAE

SQC2 (SO) - polohovy signalizaéni spina¢ ,otevira“ GS — napajeci zdroj pro ZPT 01AAE
Poznamky:

U provedeni s proudovym vysilatem musi uZivatel zajistit pripojeni dvoudrdatového okruhu proudového vysilace
na elektrickou zem navazujiciho regulédtoru, pocitace a pod. Pripojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté
v libovolné casti okruhu vné elektrického servomotoru.

Mikrospinace Ize pouZit jen jako jednookruhové. Na kontakty téhoZ mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti
raznych hodnot nebo fazi. Kontakty mikrospinacu jsou kresleny v mezipoloze.
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Prevodnik 4 — 20 mA

Prevodnik je dodavan jako samostatny montazni blok, pro servomotory MOA OC a MOA s odporovym vysilacem polo-
hy. Transformuje signal odporového vysilate 100 Q, na unifikovany signal 4 — 20 mA. Jsou dodany prevodniky Treston,
ve varianté 222-224 RIPa/SO/BT IIl/ZOV. Maji zvétSeny rozsah pfestavitelnosti, na vystupni signal 4 — 20 mA Ize prevést
i jen 30 % drahy odporového vysilace.

V pfiloze jsou technické udaje a pokyny vyrobce pfevodniku, kterymi je nutno se pfi montazi fidit.

SQFC1  SQFT1 SQC1 SQT1 BQ

11]2[3]6|7]8]9 [t0[11]12]13]14]15]16]17/18]19]20[21}30[31}32]

112|3
elele

LLJ

222-224 RIP
4-20mA

32
CINC)
31 33

Pripojeni prevodniku k servomotoru

Postup nastaveni
— U servomotoru nastavit koncové spinace a odporovy vysila¢, dle Montazniho navodu.
— Pripojit pfevodnik dle doporuéeni vyrobce a sejmout vicko, které zakryva dva nastavovaci potenciometry.
— Nastavit rozsah prevodniku:
— prestavit servomotor do polohy zavieno a hornim potenciometrem nastavit proud 4 mA
— pfestavit servomotor do polohy otevieno a dolnim potenciometrem nastavit proud 20 mA
— pfestavit servomotor do polohy zavieno a zkontrolovat nastaveni 4 mA
— prestavit servomotor do polohy otevieno a zkontrolovat nastaveni 20 mA
— jsou-li hodnoty nastaveny, zakryt pfevodnik vickem.
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PREVODNIKY PRUMYSLOVYCH SIGNALU NA LISTU DIN TS-35 (IP 20)
Prevodnik pro odporové vysilace s proudovym vystupem 4 — 20 mA 222-224 RIP

Pouziti
Prevodniky jsou uréeny pro prevod signalu z odporovych vysilaéd na normalizovany proudovy vystup 4 az 20 mA.

Popis

Signal z proménného rezistoru je pfiveden na vstup pfevodniku. Odpor pfivodnich vodi€u je plné kompenzovan. Obvod
pracuje jako pasivni vysila¢ v proudové smycce. Vystup pfevodniku slouzi zaroven k jeho napajeni.Pfevodnik neni vybaven
galvanickym oddélenim vstupniho a vystupniho signalu.

Pracovni podminky

Teplota v okoli krabicky s pfevodnikem smi dosahnout za provozu max. +70 °C (na pfani zakaznika za pfiplatek az
+85 °C). Pfevodnik je mozno umistitv libovolné poloze.

Poznamka

Svorku ZEM je nutno dobfe uzemnit (na sasi rozvadéce, pfipadné na GND napajeciho zdroje). U pfevodniku se vstupem
pro potenciometr je max. vystupni proud pfi spojeni svorek 2 a 3.

Navod k instalaci

Cinnost podle této staté smi vykonavat pracovnici alespon znali dle §5 vyhlasky 50/1978 Sb., resp. 51/1978 Sb. Pfevodnik
222-224 RIP (222-224 RIR) se upeviiuje nasunutim na listu DIN TS35. Nejprve nasadime horni trn drzaku krabicky na horni
hranu listy a pomoci Sroubovaku (max. 4 x 1 mm) povysuneme jemnym pacenim zamek dolniho aretaéniho trnu. Dotla¢ime
spodni ¢ast krabi¢ky na listu a poté zamek uvolnime. Tim se krabi¢ka pfichyti na listu. Obdobné Ize krabicku z liSty sejmout.
Pfipojovaci kabely se zapoji dle obr. 3.V pfipadé nutnosti dostaveni méficiho rozsahu prevodniku je mozno po sejmuti vicka
krabicky nastavit rozpéti a nulu pfevodniku pomoci hodinarského Sroubovaku. Pozice nastavovacich trimr( je uvedena v obr. 2.
K napajeni pfevodniku se doporucuje stabilizovany zdroj UNAZ 24 V/1,5 W (vyrobce TRESTON spol. s r.0.).

Technicka data
vstupni signal potenciometr

tfivodiCove jako potenciometr nebo reostat

(zcela kompenzovan vliv pfivodu).

viz. Tabulka méfici rozsahy

zapojeni snimace

meéfici rozsahy

chyby (CSN IEC 770) zékladni 0,1%
hystereze 0,02 %
opakovatelnost 0,015 %
linearita 0,08 %

teplotni zavislosti (CSN IEC 770) chyba nuly 0,15% /10K
chyba rozpéti 0,1% /10K
max. chyba 02% /10K

napétové zavislosti (CSN IEC 770)
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vliv zatézovaciho odporu

napajeci napéti

max. hodnota zatézovaciho
odporu v proudové

max. odpor pfivodnich vodicu

k odpor. vysilaci

vystupni signal

proud pfi pferuseni odpor. vysilace

Méfrici rozsahy
5az105Q
0az130Q
0az214Q
0 az 500 Q
0 az 1000 Q
0 az 2500 Q
0 a2 5000 Q

Provozni podminky zafizeni
teplota okolniho prostredi
relativni vihkost
atmosféricky tlak
kryti
pfipustny prlfez pfipojovacich vodicu
Sifka modulu
material krabicky
odolnost krabicky proti teploté
odolnost krabicky proti ohni
odolnost a stalost proti vibracim

odolnost proti ruseni

ZpUsob objednavani
V objednavce se uvadi

Pfiklad objednavky

10 az 60 Hz
60 az 500 Hz

L%_T Zdroj

REEEREL napéti

-+ + +24%  GNO

smycce pfi Vs =24V DC
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< 0,003 % /100 Q
12 az 30 VDC (ochrana proti pfepdlovani)

600 Q

1000 Q
4 az 20 mA
max. 30 mA

0 az +70 °C (-40 aZ +85 °C)
40az70 %

84 az 107 kPa

IP 20

0,35 az 4 mm?2

22,5 mm

NORYL

rozmérova stalost do +120 °C
samozhasivy plast

0.14 mm (amplituda)

19.6 m/s2 (Spickové zrychleni)
CSN IEC 801-3, uroveri 3 (kap. 5)
CSN IEC 801-4, urover: 4 (kap. 5)
CSN IEC 801-6, droveri 2 (TAB. 1, &l. 5.1)

pocet kust

nazev

objednaci Cislo dle tabulky

6 ks prevodnik MODEL 222 - 224 RIP
obj. ¢.: 222-224 RI P 5az 105 Q

®ole

Rozpéti

Nula

®0le
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Propojeni servomotoru MOA a MOA OC s blokem Control
— pfiklad pfipojeni k servomotoru MOA
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LEGENDA KE SCHEMATUM

BQ1 odporovy vysila¢

SQFC1 momentovy spinac ,otevieno” MO
SQFT1 momentovy spinac ,zavieno“ MZ
SQC1 polohovy spina¢ ,otevieno® PO
SQTH1 polohovy spina¢ ,zavieno” PZ

TH termokontakt

Signaly konektort regulatoru ZP2RE6:
Konekt. J1  Ridici signal 4 — 20mA,
poloha 4 — 20mA
J1.1 (-IN) svorka 35
fidici signal-
J1.2 (+IN) svorka 36
fidici signal+
J1.3 (COM) svorka 50
vystup poloha aktivni 4 — 20mA

J1.4 (-L) svorka 51
vystup poloha spole¢ny
J1.5 (+L) svorka 52

vystup poloha pasivni 4 — 20mA

Konekt. J2 Vstup odporového,
nebo proudového snimace polohy

J2.1 (+24v) -
J2.2 (+5V) R snimac¢
J2.3 (IN) R snimac¢

J2.4 (GND) R snimac

Konekt. J3  Vstup momentovych a polohovych
spinacli snimace polohy

J3.1 (LO) poloha otevieno PO

J3.2 (PO) spole¢ny PO — MO

J3.3 (MO) moment otevieno MO

J3.4 (L2) poloha zavieno PZ

J3.5 (P2) spole¢ny PZ — MZ

J3.6 (MO) moment otevieno MO
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Konekt. J4
J4.1 (+24 V)
J4.2 (D)
J4.3 (L2)
Ja.4 (LO)

Konekt. J5
J5.1 (REM)

J5.2 (CL)
J5.3 (OP)

J5.4 (COM)

Konekt. J6
J6.1 (NO)
J6.2 (COM)
J6.3 (NC)

Konekt. J7

Konekt. J8
Jg.1 9V)
Jg.2 9V)
Jg8.3 (18V)
Jg.4 (18V)

Konekt. J9
J9.1 (TP230)
J9.2 (TP 24)
J9.3 (TP 0)

Blok mistniho ovladani

ovladaci faze

faze pro dalkové (funkce regulatoru)
faze pro mistné zavirat

faze pro mistné otevirat

Softwarové nastavitelna signalizacni relé:
svorka 13

vystup relé 1 napt. Dalkové ovladani
svorka 12

vystup relé 2 napf. poloha Zavfeno
svorka 11

vystup relé 3 napf. poloha Otevieno
svorka 10

propojeny kontakt relé 1, 2, 3

Relé Centralni porucha:
svorka 16 spinaci kontakt
svorka 15 spole¢ny kontakt
svorka 14 rozpinaci kontakt

Ovladani brzdy

Napajeni

napajeni 9V
napajeni 9V
napajeni 18 V
napéjeni 18 V

Tepelna pojistka
vstup 230V

vstup 24V

vstup spole¢ny



SEZNAM NAHRADNICH DiLU PRO SERVOMOTORY MOA

SILOVA A OVLADACI CAST (PETILETY PROVOZ)

Typ. Nazev dilu C. vykresu
gislo a CJK nebo normy Ks Pouziti
52 020 Tésnici krouzek 125x3 CSN 029281.2 2 Tésnéni mezi skifikou silového pfevodu a pfirubou
2327311049 s ozubenymi koly
Tésnéni 224612300 1 Tésnéni vika svorkovnice
Tésnici krouzek 130x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni mezi Fidici skifikou a skfifikou silového pfevodu
2327311041
Tésnici krouzek 43x35 CSN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skfini
2327311008
Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.2 1 Tésnéni htidele vypinani momentu
2327311001
Tésnici krouzek 170x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni vika Fidici skFifiky
2327311054
Krouzek ,Gufero” 40x52x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skfifce
232735066
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.2 1 Tésnéni skla mistniho ukazatele polohy
2327311037
Tésnéni 224612280 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici vieteno armatury
Prihled 4-62847 1 Viko mistniho ukazatele polohy
2332111121
Mikrospina¢ B 613-1 1 Mikrospina¢e SQFC1, SQC2
2337441069
Mikrospina¢ B 613-2 1 Mikrospinae SQT2, SQFT1, SQT1, SQC1
2337441070
Tésnici krouzek 36x2 CSN 029281.2 1 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311038
Krouzek ,Gufero” 40x52x7 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini silového prevodu
2327352066
Krouzek ,Gufero” 17x28x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni hfidele ru¢niho kola
2327352023 u litinového provedeni
Krouzek ,Gufero” 16x28x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni hfidele ru¢niho kola
2327352022 u hlinikového provedeni
Tésnéni 16/22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem (pro nalévani oleje)
Tésnéni 224612310 1 Tésnéni mezi fidici skfifkou a svorkovnici
52 021 Tésnici krouzek 160x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni mezi skifikou silového pfevodu a pfirubou
+ 2327311048 s ozubenymi koly
52 022 Tésnéni 224610540 1 Tésnéni vika svorkovnice
Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skFifkou
2327311056 a skfifikou silového prevodu
Krouzek ,Gufero” 55x70x8 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skfini
2327352083
Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.2 1 Tésnéni htidele vypinani momentu
2327311001
Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni vika Fidici skfifiky
2327311056
Tésnici krouzek 60x50 CSN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku fidici skFifiky
2327311090
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.2 1 Tésnéni skla mistniho ukazatele polohy
2327311037
Tésnéni vel. 3 224610741 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici vieteno armatury
Prihled 4-62 847 1 Viko mistniho ukazatele polohy
2332111121
Mikrospina¢ B 613-1 1 Mikrospina¢e SQFC1, SQC2
2337441069
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Typ. Nazev dilu C. vykresu
gislo a CJK nebo normy Ks Pouziti
Tésnici krouzek ,Gufero” 60x75x8 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele skfiné silového prevodu
2327352090
Tésnici krouzek ,Gufero” 22x32x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ru¢niho kola
2327352034
Tésnici krouzek 95x85 CSN 029280.2 1 Tésnéni vlozky s krouzky ,Gufero” v silové skfifice
2327311029
Tésnici krouzek 50x2 CSN 029281.2 1 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311028
Tésnici krouzek 16x22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem (pro nalévani oleje)
Tésnéni 224642240 1 Tésnéni mezi elektromotorem a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 223527530 1 Tésnéni mezi fidici skfifikou a svorkovnicovou skfifikou
Mikrospina¢ B 613-2 1 Mikrospina¢e SQT2, SQFT1, SQT1, SQC1
2337441070
52 024 Tésnici krouzek 200x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni mezi skfinkou silového pfevodu a pfirubou
2327311044 s ozubenymi koly
Tésnéni 224610540 1 Tésnéni vika svorkovnice
Tésnici krouzek 200x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfifkou a skfifikou silového prevodu
Krouzek ,Gufero” 80x100x13 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skfini
2327352097
Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.2 1 Tésnéni htidele vypinani momentu
2327311001
Tésnici krouzek 200x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni vika Fidici skFifky
2327311044
Tésnici krouzek 75x65 CSN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku fidici skFifiky
2327310991
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.2 1 Tésnéni skla mistniho ukazatele polohy
2327311037
Mikrospina¢ B 613-2 1 Mikrospina¢e SQT2, SQFT1, SQT1, SQC1
2337441070
Tésnici krouzek 125x110 CSN 029280.2 1 Tésnéni vlozky s krouzky ,Gufero” v silové skfini
2327311019
Tésnéni vel. 4 224611130 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici vieteno armatury
Prahled 4-62847 1 Viko mistniho ukazatele polohy
2332111121
Mikrospina¢ B 613-1 1 Mikrospina¢e SQFC1, SQC2
2337441069
Krouzek ,Gufero” 80x100x10 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele v skfini silového pfevodu
2327352096
Krouzek ,Gufero” 27x40x10 CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ru¢niho kola
2327352044
Tésnici krouzek 70x2 CSN 029281.2 2 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311058
Tésnéni 224591530 1 Tésnéni mezi servomotorem a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 16/22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem (pro nalévani oleje)
Tésnéni 223527530 1 Tésnéni mezi fidici skfifikou a svorkovnici
52025  Tésnéni 224593370 1 Tésnéni mezi servomotorem a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 280x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni mezi pfirubou s ozubenymi koly a skfifikou
2327311078 silového prevodu
Tésnéni 224610540 1 Tésnéni vika svorkovnice
Tésnici krouzek 260x5 CSN 029281.2 1 Tésnéni mezi skfifikou silového prevodu a fidici skfifkou
2327311046
Krouzek ,Gufero” 85x120x13 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skfifice
2327352098
Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.2 1 Tésnéni htidele vypinani momentu
2327311001
Tésnici krouzek 200x3 CSN 029281.2 1 Tésnéni vika Fidici skFifky
2327311044
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Typ. Nazev dilu C. vykresu
&islo a CJK nebo normy Ks Pouziti
Tésnici krouzek 90x80 CSN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku fidici skFifiky
2327311011
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.2 1 Tésnéni skla mistniho ukazatele polohy
2327311037
Tésnéni 224611130 1 Tésnéni pod viko otvoru pro vertikalni vieteno armatury
Prihled 4-62847 1 Viko mistniho ukazatele polohy
2332111121
Mikrospina¢ B 613-1 1 Mikrospinace SQC2, SQFC1
2337441069
Krouzek ,Gufero” 105x130x13 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfifce silového prevodu
2327352109
Krouzek ,Gufero” 30x50x12 CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ru¢niho kola
2327352054
Mikrospina¢ B 613-2 1 Mikrospina¢e SQT2, SQFT1, SQT1, SQC1
2337441070
Tésnici krouzek 90x2 CSN 029281.2 1 Tésnéni pod viko momentové pruziny
2327311081
Tésnéni 16/22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem (pro nalévani oleje)
52026  Nahradni dily pro typové Gislo 52 026 jsou tytéz jako u typového Gisla 52 025, ale dopInéné jesté o:

Krouzek ,Gufero“ 150x180x15

CSN 029401.0

1

Tésnéni pro vystupni hfidel pfevodové skfiné

2327352108

Krouzek ,Gufero” 95x125x13 CSN 029401.0 1 Dolni tésnéni stfedového kola

2327352107

Krouzek ,Gufero” 105x130x13 CSN 029401.0 1 Horni tésnéni stfedového kola

2327352109

Tésnéni 224612480 1 Tésnéni mezi servomotorem a diferencialnim pfevodem
Tésnéni 224612590 1 Tésnéni mezi pfirubou s loZiskem a diferencialnim pfevodem
Tésnéni 224612580 1 Tésnéni mezi pfirubou a pfirubou s loziskem
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DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA

elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackove

MODACT MO EEx, MOED EEXx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prfestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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