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Navod k obsluze stanovi hlavni zdsady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, Udrzbu a opravy elektrickych
servomotort KP MINI a KP MINI EEx. Zasadnim pfedpokladem je, Ze montaz, provoz, udrzba i revize jsou provadény
kvalifikovanymi pracovniky, uréenymi k obsluze a praci na nevybusnych elektrickych zafizenich a odborny dozor je
provadén osobou odborné zpUsobilou a prokazatelné pouéenou.

1. BEZPECNOSTNI POKYNY

1.1 Rozsah pouziti

Elektrické servomotory oto¢né jednootackové KP MINI a KP MINI EEx se stalou rychlosti pohybu vystupniho hfi-
dele (ddle jen servomotory) jsou ureny pro pohon armatur (kulovych ventilti a klapek), Zzaluzii, vzduchotechnickych
klapek a jinych zafizeni, pro ktera jsou svymi vlastnostmi vhodné. Mohou pracovat v obvodech dalkového ovladani
i automatické regulace.

Servomotory vybavené elektronickym regulatorem polohy, s polohovou zpétnou vazbou, slouzi jako vykonovy
koncovy ¢&len regulacnich okruhd pro regulaci fyzikalnich veli¢in.

Elektrické servomotory KP MINI EEx v nevybusném provedeni jsou uréeny pro ovladani a praci v prostredi
s nebezpedim vybuchu vybusné plynné atmosféry v zéné 1 a v z6né 2 a pro prostory s hoflavym prachem v zéné 22
podle CSN EN 60079-10 (332320). Servomotory jsou zkonstruovany a navrzeny v souladu s normami €SN EN
60079-0:2014 a CSN EN 60079-1:2015 pro vybusnou plynnou atmosféru a také dle CSN EN 60079-31:2014 pro
prostory s hoflavym prachem.

Jednd se o nevybudnd elektricka zafizeni skupiny Il, kategorie 2 v prostorach, ve kterych je vznik vybusné atmo-
sféry vytvofené plyny, parami nebo mihou — ,G* pravdépodobny. Servomotory jsou ozna¢eny znakem ochrany proti
vybuchu a symboly skupiny a kategorie zafizeni € Il 2GD.

Cely servomotor je navrzen jako pevny zavér ,d“ s oznacenim dle provedené certifikace nasledovné:
&) 112G Ex db IIC T6 Gb -25 < Ta < 55 °C.

Oznacdeni na Stitku servomotoru do vybusné atmosféry tvofené oblakem zvifeného hoflavého uhelného prachu ve
vzduchu (zéna 22): € Il 3D Ex tc llIC T55°C Dc.

Elektricky servomotor nesmi byt vystaven silnému nabijeni, napf. intenzivhimu proudéni pracho-vzdusné smési,
aby bylo zabranéno vzniku plazivych elektrostatickych vyboju.



Za Skody pfipadné vzniklé jinym pouzitim vyrobce neruéi. Riziko nese sam uzivatel. K podmince spravného pouziti
patfi i dodrZzovani tohoto navodu k obsluze.

Nazvoslovi

Prostiedi s nebezpeéim vybuchu — prostiedi,ve kterém muze vzniknout vybusna atmosféra.

Vybusna plynna atmosféra — smés horlavych latek (ve formé plynd, par nebo mihy) se vzduchem za atmosférickych
podminek, ve které se po inicializaci Sifi hofeni do nespotfebované smési.

Vybusna prachova atmosféra — smés hoflavych latek ve formé prachu nebo vldken se vzduchem za atmosférickych
podminek, ve které se po vzniceni $ifi hofeni do nespotiebované smési.

v uznanych tolerancich) na kterékoliv ¢asti povrchu elektrického zafizeni, které by mohlo zpUsobit vzniceni okolni
atmosféry.

Zaveér — vSechny stény, dvefe, kryty, kabelové vyvodky, hfidele, tyce, tdhla atd., které pfispivaji k typu ochrany proti
vybuchu a nebo k stupni kryti (IP) elektrického zafizeni.

Pevny zavér ,,d“— druh ochrany, u kterého jsou ¢asti schopné vznitit vybuSnou atmosféru umistény uvnitf zavéru;
tento zavér pfi explozi vybusné smési uvnitf zavéru vydrzi tlak vybuchu a zamezi pfeneseni vybuchu do okolni
atmosféry.

Zona 1 — je prostor, ve kterém je pfi béZzném provozu pravdépodobnost vyskytu vybusné atmosféry smési hoflavych
latek ve formé plynu, pary nebo mlhy se vzduchem pfilezitostna.

Zona 22 - je definovana jako prostor, ve kterém vznik vybusné atmosféry tvofené oblakem zvifeného hoflavého prachu
ve vzduchu neni pravdépodobny, a pokud vybuSna atmosféra vznikne, bude pfitomna pouze vyjimeéné a pouze po
kratky ¢asovy uUsek (pfiloha ¢. 1 NV ¢. 406/2004 Sb.).

Pouzité normy
Na nevybusné servomotory KP MINI EEx se vztahuji tyto zakladni normy:

CSN EN 60079-14 Predpisy pro elektricka zafizeni v mistech s nebezpeéim vybuchu hoflavych plyn( a par.
CSN IEC 60721 Druhy prostfedi pro elektricka zafizeni.

CSN EN 60079-0 Elektricka zafizeni pro vybuSnou plynnou atmosféru. VSeobecné pozadavky.

CSN EN 60079-1 Elektricka zafizeni pro vybudnou plynnou atmosféru. Pevny zavér ,,d*

CSN EN 60079-10 Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru. Uréovani nebezpecénych prostord.
CSN 33 0371 Nevybudné smési. Klasifikace a metody zkouSek.

CSN 34 3205 Obsluha elektrickych strojli tocivych a prace s nimi.

CSN EN 60079-31 Vybusné atmosféry. Zafizeni chranéné proti vzniceni prachu zavérem ,t*“

Oznaceni nevybusnosti servomotoru

Sestava se z téchto znakd:

Ex — elektrické zafizeni odpovida norm& CSN EN 60079-0 a souvisejicim normam pro riizné druhy ochrany proti vybuchu.

db — druh a Uroven ochrany proti vybuchu, pevny zavér, podle normy CSN EN 60079-1.

tc — ochrana zavérem ,t“, podle normy CSN EN 60079-31 ed. 2:20014.

lic —oznaceni skupiny nevybusného elektrického zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru, podle normy
CSN EN 60079-0.

IC - oznaceni skupiny obsahujici vodivé prachy pro vybusnou atmosféru s uhelnym prachem, podle normy
CSN EN 60079-0 ed 4:1013/Opr. 2:2014/A11:2014.

T6 — teplotni tfida nevybugného elekirického zafizeni skupiny Il, podle CSN EN 60079-0.

T55°C — maximalni povrchova teplota

Gb  —oznaceni nevybuSného zafizeni pro vybusné plynné atmosféry, které ma ,vysokou” uroven ochrany,
a neni zdrojem iniciace v normalnim provozu nebo pfi oéekavanych poruchach; podle CSN EN 60079-0.

Dc — oznaceni ,zvySené“urovné ochrany, neni zdrojem iniciace v normalnim provozu a mdze mit nékteré dodate¢né
ochrany pro zajisténi, Zze zafizeni zlstane pasivni jako zdroj iniciace, pfi pravidelné o¢ekavanych udalostech
podle CSN EN 60079-10-2:2010/Opr. 1:2011/21:2015.

IP 67 - oznadeni stupné ochrany krytem; podle CSN EN 60079-0 a CSN EN 60529.



Udaje na servomotorech KP MINI EEx
Servomotory jsou opatfeny nasledujicimi Stitky:

1. Stitek s daty nevybusnych zavéra
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2. Stitek vyrobni a pFistrojovy obsahuje
— oznaleni a adresu vyrobce

— typové oznaceni vyrobku (typové cislo)

— vyrobni &islo

— rok vyroby

— jmenovita hodnota vypinaciho momentu Nm
— jmenovita rychlost prestaveni s/90°
— jmenovity pracovni zdvih °

— oznadeni kryti servomotoru IP

— hmotnost servomotoru kg

— znacku shody CE

— elektrické udaje silového obvodu (napéti a frekvenci, proud a vykon elektromotoru)
— elektrické udaje ovladaciho obvodu mikrospinacli (napéti, proud)

— vysila¢ polohy (odpor, napéti popf. proud)
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3. Stitek vystrazny
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4. Stitek na krytu s oznaéenim pouzité ochrany proti vybuchu
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Oznaceni nevybudného zafizeni na krytu servopohonu: Ex tc IlIC T55°C Dc.

1.2 Uvedeni do provozu

Prace v prostiedi s nebezpedim vybuchu (Ex) podléhaji zvlastnim ustanovenim (evropska norma EN 60079-17),
ktera se musi dodrzovat. Prace na otevienych servomotorech pod napétim se sméji provadét, jenom pokud je
zajisténo, Ze po dobu praci nehrozi nebezpeci vybuchu. Pfitom je tfeba respektovat pfidavna narodni ustanoveni.
Pfi provozu elektrickych pfistroji jsou nutné urcité dily pod nebezpeénym napétim. Prace na elektrickych zafize-
nich nebo pfistrojich smi provadét podle platnych elektrotechnickych predpist jenom odbornik nebo pové-
fena osoba pod vedenim a dozorem odbornika. Tuto ¢innost provadét v souladu s pokyny dle kapitoly 6 tohoto
navodu.



1.3 Udrzba

Bezpodminecné je nutno dodrzovat pokyny pro udrzbu (viz kapitola 8 tohoto ndavodu), protoze jinak neni zaru¢ena
bezpecna funkce servomotoru.

1.4 Eliminace rizik v prostredi s nebezpeéim vybuchu
Vyrobce servomotord podle tohoto ndvodu predepisuje pro zajisténi jejich bezpecnosti pro pouzivani v prostredi
s nebezpec¢im vybuchu, aby jejich instalace a uvadéni do provozu (kapitola 6) a jakakoliv udrzba anebo opravy prova-
déné na misté jejich montaze, zejména Cisténi anebo dotahovani svorek, probihaly vyhradné v dobé, kdy neni pfitom-
na vybusna plynna atmosféra.
Pokud to provozni podminky pro nékterou uvedenou €innost nedovoluji, je nutno vypracovat, pfezkoumat a schva-
lit opravnénou osobou zvlastni postupy k dané ¢innosti, jejichz dodrzovanim bude eliminovano riziko vybuchu.
V zadném pfipadé vSak nesmi byt:
— Prekrocena skute¢na specifikace okolni vybusné atmosféry oproti vykonnostnim §titku.
— Demontovano pfipojovaci zafizeni ani jeho kryt anebo jina ¢ast servomotoru pokud neni servomotor bezpe¢né
odpojen od napajeni a zajistén proti opétovnému zapnuti.
— Servomotor opravovan vyrobcem neautorizovanou opravnou a pak nasledné pouzit v prostfedi s nebezpe€im vybuchu.
— Namontovan dil, u kterého byla zjisténa koroze na plose tvofici pevny zavér anebo jiné poskozeni, napt. pfi vyméné
tésnéni anebo demontazi ovladacich prvki, motoru nebo svorkovnice.

2. PRACOVNI PODMINKY

Elektrické servomotory KP MINI (KP MINI Control, KP MINI EEx) jsou odolné proti pusobeni provoznich
podminek a vnéjsich vlivll tfid AC1, AD7, AE6, AF2, AG2, AH2, AK2, AL2, AM-2-2, AN2, AP3, BA4, BC3,
BE3N2 podle CSN 33 2000 — 5-51 ED.3.

Teplota
Provozni teplota okoli pro servomotory KP MINI je -25 °C az +70 °C a pro servomotory KP MINI EEx je -25 °C az +55 °C.
Relativni vlhkost od 10 % do 100 %.

Tridy vnéjSich vlivi - vyratek z CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

Trida:
1)AC1 — nadmorska vyska < 2000 m.
2) AD7 — mélké ponofeni, moznost obasného ¢astecného, nebo Uplného ponofeni.
3) AE6 — silna prasnost.
4)AF2 — vyskyt korozivnich nebo znecistujicich latek je atmosféricky. Pfitomnost korozivnich znecistujicich latek
je vyznamna.
5)AG2  — mechanické namahani stfedni.V béznych pramyslovych provozech.
6)AH2  —vibrace stfedni.V béznych pramyslovych provozech.
7)AK2  —vazné nebezpedi rlstu rostlin nebo plisni.
8)AL2 — vazné nebezpedi vyskytu zivocichli (hmyzu, ptakd, malych zvitat).
9) AM-2-2 — normalni troven signalniho napéti. Zadné dodateéné pozadavky.
10)AN2  — sluneéni zafeni stfedni. Intenzita > 500 a < 700 W / m2,
11)AP3 - seizmické Ucinky stfedni. Zrychleni > 300 Gal < 600 Gal.
12)BA4  — schopnost osob. Pou¢ené osoby.
13)BC3  — dotyk osob s potencialem zemé Casty. Osoby se Casto dotykaji cizich vodivych ¢asti a obvykle nestoji

na vodivém podkladu.
14) BE3 - nebezpedi vybuchu hoflavych plynti a par. CSN EN 60079-10 (332320).

Ochrana proti korozi

Servomotory jsou standardné dodavany s povrchovou Upravou odpovidajici kategorii korozni agresivity C1, C2
a C3 dle CSN EN 1SO 12944-2.
Na pozadavek zékaznika je mozno provést povrchovou Upravu odpovidajici kategoriim korozni agresivity C4, C5-1 a C5-M.

V nésledujici tabulce je uveden pFehled typickych prostiedi pro jednotlivé kategorie korozni agresivity dle CSN EN
ISO 12944-2.



Stupné Priklad typického prostredi
korozni agresivity Venkovni Vnitini
C1 Vytapéné budovy s Cistou atmosférou,
(velmi nizkd) napf. kancelare, obchody, Skoly, hotely.
Cc2 Atmosféra s nizkou Urovni znecisténi. Nevytapéné budovy, kde mlze dojit
(nizka) VétSinou venkovské oblasti. ke kondenzaci, napt. sklady, sportovni haly.
c3 Méstské pramyslové atmosféry, Vyrobni prostory s vysokou vlhkosti a malym
(stFedni) mirné znecisténi oxidem sificitym. znecisténim ovzdusi, napfiklad v potravinarstvi,
Pfimofrské oblasti s nizkou slanosti. zpracovatelské zavody, pivovary.
( C4k') Prurpyzloyelprosttr,edl a pfimorske oblasti Chemické zavody, bazény, Pfimorské lodénice.
vysoka se stfedni slanosti.
C5-l . . o . TR
(velmi vysoka Primyslové prostfedi s vysokou vlhkosti Budovy nebo prostfedi s pfevazné trvalou
— pramyslova) a agresivni atmosférou. kondenzaci a vysokym znec¢isténim ovzdusi.
cs-M Bud b fedi s prevazné trval
(velmi vysoka Primorské prostfedi s vysokou slanosti. udovy nelo prostre:- 'S prtva.vvagnfa trvalou ..
— pFimorska) kondenzaci a vysokym znecisténim ovzdusi.

Napajeci napéti

Stfidavé — jmenovita hodnota: 230V
Dovolena odchylka napéjeciho napéti: -15 % az +10 % jmenovité hodnoty
Jmenovity kmitocet stfidavého napajeciho napéti: 50 Hz nebo 60 Hz
Dovolena odchylka kmitoctu napajeciho napéti: +2 % jmenovité hodnoty
Kryti

Kryti servomotoru je IP 67 podle CSN EN 60529 (33 0330).

Samosvornost

Samosvornost servomotorl je do jmenovité hodnoty krouticiho momentu zaruéena vlastnostmi elektromo-
torku.

Ochrana

Servomotory jsou opatfeny vnéjSi a vnitfni ochrannou svorkou, ochranné svorky jsou oznaceny znackami podle
CSN IEC417.

Pracovni poloha
Pracovni poloha servomotoru je libovolna.

3. POPIS A FUNKCE

Servomotory KP MINI (EEx, Control) se skladaji z nasledujicich zakladnich ¢asti:
a) silovy prevod s vystupnim hfidelem a univerzalni svérkou
b) elektricka vyzbroj
c) synchronni motorek s trvale pfipojenym rozbéhovym kondenzatorem

a) Silovy prevod se sklada z pastorku, ktery je pfipevnén na vystupni hfideli elektromotorku, ¢elnich ozubenych
soukoli a ozubeného segmentu, ktery je spojen s vystupni hfideli servomotoru. Vystupni hfidel je ulozena
v loziskach a z vnéjsi strany je opatiena univerzalni svérkou, ktera zabezpeci spojeni s pohanénym hiidelem
(O 12 — @ 22 mm nebo ctythran s = 9—17 mm). Na druhy konec vystupni hfidele, ktery zasahuje do ovladaci
Casti servomotoru, jsou pfipevnény nastavitelné vacky pro ovladani polohovych a signaliza¢nich vypinacu.
Poloha vacek je zajisténa dotazenim horni matice a kontramatice. Servomotory jsou rovnéz vybaveny ru¢nim
ovladanim.



b) Elektricka vyzbroj se sklada ze ¢tyf mikrospinac, z nichz dva slouzi pro vypinani servomotoru pfi dosazeni konco-
vych poloh vystupni hfidele a dva mohou slouZit pro signalizaci polohy vystupni hfidele. Razeni mikrospinagti ze
shora (ze strany ruéniho ovladani) je nasledujici: PO, SO, PZ, SZ.

Dale je servomotor vybaven odporovym nebo proudovym vysilaéem polohy.

Vyvody mikrospinacu, vysilace polohy a elektromotoru jsou vyvedeny na svorkovnici, ktera slouzi k elektrickému
pfipojeni servomotoru k vnéj$im obvodim pomoci kabelu s Zilami o maximalnim prafezu 1,5 mm2. Pro utésnéni
pfivodnich kabell je servomotor opatfen dvéma kabelovymi vyvodkami. Pro servomotory t.€. 52 997 jsou pouzity
2 kabelové vyvodky PG 11, (pro kabely @ 5 — @ 10 mm). Pro servomotory v provedeni EEx t.¢. 52 998 jsou byt
pouzity 2 kabelové vyvodky bud HAWKE typ ICG 623/A se zavitem M20x1,5 (pro kabely @ 11,0 — 14,3 mm) nebo
Peppers typ CR-U se zavitem M20x1,5 (pro kabely @ 9,5 — 14 mm). Pro ochranu pfed nebezpe¢nym dotykovym
napétim slouzi vnitfni a vnéjsi ochranna svorka.

Pro upravu mikroklimatu v prostoru ovladaci ¢asti je zabudovan topny ¢lanek.

Poznamka: Pokud bude servomotor pracovat v prostredi s teplotou vyssi nez 35 °C, topny ¢ldnek se nezapojuje.
V jinych pfipadech je nutné topny clanek pouZit.

Servomotory KP MINI t.€. 52 998 jsou vybaveny vratnym rozpinacim termostatem SM 4070 jehoz ukolem je
ochranit motor pro pfipad abnormalni ¢innosti. Pouziti tohoto termostatu (rozpina pfi teploté 70 °C) pak zamezuje
narldstani povrchové teploty servomotoru.

Jako topného ¢&lanku se pouziva rezistor o vykonu 10 W a odporu 18 kQ.

Vysilace polohy
a) Odporovy vysilaé polohy je potenciometr s jmenovitou hodnotou 100 Q. Pro snadné nastaveni je pfevod na
vysila¢ opatfen tfeci spojkou.

b) Odporovy vysila¢ s prevodnikem RNI-RT. Pievodnik RNI-RT je doplfikem k odporovému vysilaci. Pfevadi
signal z odporového vysilaée na proudovy vystup. Vystupni signal je linearni a umérny vstupnimu signalu.
Prevodnik je napajen z proudové smycky, nevyzaduje dalSi napajeci zdroj.

Technické parametry:

Napajeci napéti 11 — 35 VDC, doporuceno 24 VDC
Méfici rozsah 0-100Q

Vystupni signal 4—-20mA

Chyba méreni <0,8%

c) Vysila¢ DCPT2 je elektronicky bezkontaktni proudovy vysila¢ polohy. Ke své funkci pouziva magnetorezis-
tentni snimace. Vyznacuje se velkou Zivotnosti a jednoduchym nastavenim pracovni oblasti pomoci dvou tla-
¢itek. M& moznost autodiagnostiky a chybovych hlaseni

Technické parametry:

Sniméani polohy Bezkontaktni magnetorezistentni
Pracovni zdvih 60 — 360°

Nelinearita max =1 %

Zatézovaci odpor 0-5000Q

Vystupni signaly 4-20mA

Napajeni 15 -28 VDC, <42 mA

Pracovni teploty -25az +70 °C

Rozméry @ 40 x 45 mm



4. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni technické parametry — tabulka provedeni

Jmenovity| Pracovni Doba prestaveni Elektromotor Typové &islo
Typ moment | zdvih [s/90°]
[Nm] [°] DC 50 Hz | 60 Hz Typ zakladni |dopliikové
KP MINI 30 52997 | xx1x
30 90 MR 12 RSM 63/10FD +
KP MINI EEx 60 | 4g | SMR300/1200nebo RSME3/IOFDG | oo §o8 7y 2
Napajeci napéti - frekvence
52 997
AC 50 Hz 230V + 1xxXx
52 998
Vysila¢ polohy — elektronicky regulator polohy
lat 4
s vysilatem polohy 1 x 100 Q bez reg,u aory XXX
s regulatorem XXX5
bez vysilace polohy bez regulatoru XXX6
s vysilaéem polohy 2 x 100 Q s regulatorem XXX7
s vysilatem polohy 4-20mA bez regulatoru 52 997 xx xB
se zdrojem +
s vysilaéem polohy 4 — 20 mA s regulatorem 52 998 xxxC
pfiruba FO3 X 1XxX
velikost pfipojovaci pfiruba FO4 X 2 X X
pfiruby pfiruba FO5 X 3 X X
pfiruba FO7 X 4 X X

Doplnujici technické parametry:

Druh zatizeni

S2 —-10 min

S4 — 30 % — 100 az 1200 cykli/hod

Hmotnost

4 kg

Jmenovity odpor vysilace polohy

1 x 100 Q nebo 2 x 100 Q (popr: s jinou jmenovitou hodnotou)

Linearita vysilace polohy

+2 % jmenovité hodnoty odporu

Hystereze vysilace polohy

<2 % jmenovité hodnoty odporu

VUle vystupni ¢asti

1,5°

Izola¢ni odpor

min. 20 MQ za sucha; min. 2 MQ po zkousce ve vihku

Zivotnost servomotoru

min. 1.10° sepnuti s dobou béhu 0,75 s pfi jmenovitém momentu

Klimaticka odolnost

normalni provedeni

Provedeni z hlediska nevybu$nosti

normalni provedeni — typové gislo 52 997

nevybusné provedeni Ex db IIC T6 — typové ¢islo 52 998

Kryti

IP 67

Technické parametry pouzitych elektromotort

Vykon Napajeci napéti Kmitocet Proud
Typ elektromotoru ‘[,W] pa) V] P [Hz] [A]
SMR 300 - 1200 3,8 0,068
230 50
RSM 63/10FDG 4,2 0,045

Zakladni elektricka vyzbroj:

PFidavna elektricka vyzbroj
(dle poZadavkii zakaznika):

2 polohové vypinace PO, PZ

2 signalizaéni vypina¢e SO, SZ
1 synchronni motor

2 kabelové vyvodky

1 svorkovnice

1 topny odpor

1 ruéni kolo

1 elektronicky regulator polohy
1 vysila¢ polohy




5. REGULATOR POLOHY ZP2.RE VERZE 4

5.1 Vlastnosti regulatoru
Elektronické regulatory polohy vystupniho hfidele ZP2 se pouzivaji v elektrickych servomotorech KP MINI Control
a KP MINI EEx Control. Umozfiuji ovladani servomotoru, v némz jsou vestavény, analogovym vstupnim signalem,
pfivedenym z nadfizeného fidiciho systému.
Zakladni ¢asti regulatoru je mikropocita¢ a pamét s fidicim programem.
Soucasti regulatoru jsou:
— A/D prevodniky pro zpracovani vstupniho a zpétnovazebniho signalu
— pamét parametr(
— napajeci zdroj se sitovym transformatorem
— vystupni relé pro fizeni servomotoru (spinaji elektromotor nebo silové spinace)
— vstupni obvody pro pfipojeni koncovych mikrospinact a kontaktu tepelného relé
— obvody pro vstup analogovych signald

— tlagitka a signalky, pomoci nichz Ize zadat parametry regulace (signdlky slouzi také k indikaci stavu regulace
a druhu chyb)

— konektory pro propojeni regulatoru se servomotorem

— konektor pro servisni spojeni regulatoru s osobnim pocitacem

Regulator ma tyto funkce:
— umoznuje zadavat parametry regulace tlacitky na regulatoru nebo z osobniho pocitae, ktery se pfipoji
k regulatoru pomoci komunikaéniho modulu

— po zadani parametrll regulace provede autokalibraci, pfi které regulator zjistuje parametry servomotoru
a armatury

— po skonéeni autokalibrace zapiSe zadané a naméfené parametry do paméti parametrt

— kontroluje vstupni a zpétnovazebni signaly a stav koncovych mikrospinacu

— podle vstupniho a zpétnovazebniho signalu, stavu koncovych mikrospinacli, parametrt regulace a parametr(
servomotoru Fidi servomotor

— sleduje a zapisuje do své paméti parametrl celkovou dobu provozu a celkovy pocéet sepnuti vystupnich
relé

— zjiStuje, zda pfi regulaci nebo pfi nastavovani regulatoru nedojde k poruse; pokud k poruse dojde, vyhodnoti
a indikuje druh poruchy; podle zadanych parametr( nastavi vystupni h¥idel servomotoru a parametry zjisténé
poruchy zapiSe do své paméti

— umoznuje pfipojit osobni pocita¢, kterym Ize zadavat parametry regulace a monitorovat ¢innost regulatoru.

Pamét programu je typu ROM, pamét parametr(i regulace a parametrl servomotoru je typu EEPROM, takze vy-
pnutim napajeciho napéti neni obsah paméti narusen.

Rychlost otaceni vystupniho hfidele servomotoru je dana typem a provedenim servomotoru, regulator ji nemuize
ovlivnit.

Pripojeni servomotoru s regulatorem k napajecimu napéti

Kdyz se k servomotoru pfipoji napajeci napéti, servomotor se mize samovolné rozbéhnout i kdyz k regulatoru
jesté neni pfipojen Fidici signal, protoze regulator tento stav vyhodnoti jako chybu a podle zadaného parametru
nastavi vystupni hfidel servomotoru.

Pokud je servomotor zapojen chybné, mliZze se stat, Ze servomotor se nezastavi, ani pokud vypnou koncové
spinace. Proto je nutné pfi instalaci servomotoru a uvadéni do provozu provést takova opatfeni, aby k samovolné-
mu zapnuti servomotoru nemohlo dojit ani v pfipadé, Ze pfi pfipojovani servomotoru dojde k ndhodnému zapnuti
napajeciho napéti.

Poznamka: Regulatory ZP2 verze 4 v reZimu autokalibrace testuji smér otaceni a nespravny smér ohlasi jako chybu.
V rezimu regulace smér otaceni netestuji.
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5.2 Technické parametry regulatoru

Napajeci napéti variantné: 230V +10 % -15 %; 50 - 60 Hz
Vstupni signaly analogovy fidici signal 0 —20 mA, 4 -20mA,0—-10V
dvouhodnotové TEST kontakt z nadfazeného systému

(simulace poruchového stavu)
MO, MZ stav koncovych spinaét servomotoru

Vystupni signély dvouhodnotové 2x kontakt relé 230 V/8 A, jisténo pojistkou F 1,6 A
signalizace poruchy — kontakt KOK (24 V, 2 W)
5x LED napajeni, porucha, nastavované parametry, otevira,
zavira
4-20mA max. inpedance zatéze 350 Q

(pfi jmenovitém napdjecim napéti)
max. inpedance zatéze 100 Q
(pfi napajecim napéti snizeném o 15 %)
Snimag polohy odporovy vysila¢ 100 — 10 000 Q **)
proudovy vysila¢ DCPT **)
Chybova hlaseni rezim TEST
chybi Fidici signal
prohozeny koncové spinace®)
porucha zpétnovazebniho vysilace
servomotor byl vypnut v mezipoloze koncovym spinaéem®)

Reakce na poruchu porucha zpétnovazebniho vysilate servo do polohy TEST, chybové hlaSeni
chybi fidici signal servo do polohy TEST, chybové hlaseni
rezim TEST servo do polohy TEST, chybové hlaseni

Nastavovaci prvky 2x tlagitko pro nastaveni parametr(i bez pocitace
komunikaéni konektor pro pfipojeni pocitace

Linearita regulatoru 0,5 %

Necitlivost regulatoru 1 -10 % (nastavitelna)

Rozsah pracovnich teplot -25 °C — +75 °C

Rozméry 75 x75x25 mm

*) Koncovym spinacem se rozumi polohovy spinac servomotoru zapojeny tak, aby zastavil pohyb servomotoru v daném
sméru. Reguldtor ZP2 pfi autokalibraci zméri zpétnovazebni signal, pfi kterém koncové spinace vypnou servomotor (pro
oba sméry pohybu) a zapise ji do paméti jako parametr. Pfi regulaci se stav koncovych spinacu trvale sleduje. Pokud dojde
k vypnuti servomotoru koncovym spinacem.

**) Typ vysilace polohy (odporovy/proudovy) se nastavuje automaticky pfi autokalibraci.

5.3 Nastaveni parametri regulatoru pomoci funkcénich tlacitek

Pro spravnou funkci regulatoru je po namontovani servomotoru s regulatorem na armaturu nutné nastavit parame-
try regulatoru a spustit autokalibraci — nejlépe tehdy, kdy je v potrubi, kde je servomotor s armaturou namontovan,
pracovni médium.

Parametry regulatoru Ize nastavovat tlacitky na regulatoru (nastavovany parametr je indikovén LED diodami D3, D4
na reguldtoru) nebo osobnim pocitatem, ktery se propoji s regulatorem.

Tento predpis slouzi jako navod k nastaveni parametrd regulatoru ZP2.RE verze 4 (oznaceni na samolepce na pouzdru
jednocipového pocitace regulatoru napfi.: EHL SERVO V4.28 2004) tlacitky.

P¥i nastavovani regulatoru pocitaem Ize nastavovat i jiné parametry nez jsou popsany v tomto navodu a je pfistup
k rGznym diagnostickym tdajim.

Pred nastavovanim parametr(i musi mit servomotor pfipojené a nastavené koncové spinace a nastaveny vysila¢
polohy.

DULEZITE !
U odporového vysilace polohy je nutné dodrzet jeho zékladni nastaveni:
poloha zavfeno min. 2,5 % jmenovité hodnoty vysilaCe (napf. pro 100 Q vysilac min. 2,5 Q)
poloha otevieno max. 97,5 % jmenovité hodnoty vysilate (napf. pro 100 Q vysila¢ max. 97.5 Q)

Pokud nebude dodrzena tato podminka, prejde regulator v krajnich polohach do stavu ,Porucha vysilace*.
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Parametry regulatoru nelze nastavovat, pokud je hfidel servomotoru v nékteré z krajnich poloh a je vypnut
koncovym spina¢em; autokalibrace by neprobéhla a regulator by ohlasil chybu. Pfed nastavovanim parametrd se
proto musi servomotor nastavit — napfiklad ruénim kolem tak, aby vystupni hfidel byl v mezipoloze (v poloze, kdy
servomotor normalné neni vypnuty Zadnym z koncovych spinacu).

Rozmisténi svitivych diod, tlacitek, svorek a konektorl na regulatoru ZP2.RE4

menu, hodnota volba menu,
stav regulace  parametru, regulace nastaveni
kéd chyby chyba /nastaveni parametru
O =T O
Zu. Cerv. H H/
D3 D4 "~
zapnuto S« SW1 Sw2 ]l[
\ — \
zeI. \'::
o g J2
"
konektor - E
pro pfipojeni k PC oznaceni verze = S
fidiciho programu E GO ITR2(N)
i o7 = ||s
_ T I zel otevirej
R i1 Cerv. B zavire] E wy|TP
=m i
P E | o {mo
O 0"
£ O] o] vz
~ || ] |otEvirRE
. s B
1| <] | zavirel

-

e
=z O O
(O] :CKQ

o

oz

tes

vstupni
signal

J1 - signalova svorkovnice
1 test vstup logického fidiciho signalu test
2 GND fidici signdl - zaporny pdl
3 IN fidici signal - kladny pdl
4 KOK spinaci kontakt chybového hlaseni
5 KOK spinaci kontakt chybového hlaseni
6 +5V napajeni odporového vysilac¢e polohy
7 INRS signal z odporového vysilace polohy
8 GND RS zem odporového vysilace polohy
9 > zde nezapojeno

10

Poznamka:

X

O

GND RS

J2 — silova svorkovnice

A
B
C
D
E
F

0]

ZAVIREJ  silovy vystup ,zavirej*
OTEVIREJ silovy vystup ,otevirej*

MZ koncovy spina¢ ,zavieno”
MO koncovy spinac¢ ,otevieno”
TP tepelna pojistka

S (L) napdjeni silovych vystupl
TRA1 (N) napajeni regulatoru

TR2 (L) napajeni regulatoru

Signaly MO, MZ, TP a ,test” jsou vstupni; signal TP ani signal ,test” neni nutné zapojovat. Nastavit aktivni uroveri
(droveni, kterou regulator vyhodnoti jako chybovy stav) signadlt TP a ,test” jinak neZ jak je nastavena od vyrobce regu-
latoru nebo ze ZPA Pecky, a.s. Ize jen pocitacem.

12



Nastaveni parametru

Pfi nastavovani parametrd podle tohoto predpisu pfejdeme do nastavovaciho rezimu tak, ze stiskneme tlacit-
ko SW1 po dobu, nez se rozsviti zluta dioda D3 na regulatoru (cca 2s). Poté tlacitko SW1 uvolnime a muzeme
nastavovat parametry regulétoru (krdtkym stisknutim SW1 listovat v menu zobrazovaném diodou D3, kratkym
stisknutim SW2 nastavovat parametry zobrazované diodou D4) — viz nasledujici popis Menu 1 — Menu 5. Pokud
tlac¢itkem SW2 zvolime posledni hodnotu parametru v pfisluSném menu, dal$im stiskem tlacitka SW2 se opét
dostaneme na prvni hodnotu tohoto parametru. Tak miizeme cyklicky volit hodnoty parametrl dle seznamu pro
dany parametr.

Kdyz zvolime potfebnou hodnotu parametru, stiskneme kratce tlacitko SW1. Tim potvrdime zvolenou hodnotu
parametru a zvolime nejblizsi dalsi menu. Pokud se postupnym tisknutim tlagitka SW1 dostaneme az do MENU 5,
pak dalSim kratkym stisknutim tla¢itka SW1 se dostaneme opét do MENU 1 (dals$im stisknutim do MENU 2 atd.).
Tak Ize v pribéhu nastavovani kontrolovat a ménit nastavené parametry.

Vzdy, kdyz sviti Cervena dioda D4 — pfi regulaci, autokalibraci i pfi nastavovani parametrd — je sepnuty kontakt KOK
(svorky J1-4, J1-5).

Diody D3 a D4 signalizuji poctem bliknuti:

Menu 1 Nastaveni fidiciho signalu
D3 (Zlutd) ¢
D4 (Gervend) %t 0-20mA
Tt 4 —20 mA
soS o6l 0-10V
Menu 2 Nastaveni odezvy na signal test a pfi poruse
D3 (Zlutd)  LrLxt
D4 (Servend) Xt otevie
TE Lt zavie
TF bez reakce
Menu 3 Nastaveni zrcadleni (vzestupna / sestupna charakteristika)
D3 (Zlutd) SeT 0T 0s
D4 (Gervend) It Vétsi signal — ZAV (sestupna char. — zrcadli)
S0 63 vétsi signal — OTV (vzestupnd char. — nezrcadli)
Menu 4 Nastaveni necitlivosti regulatoru
D3 (Zlutd) — LFLELELE
D4 (Gervend) It 1%
LELE 2%
az
TELELEIFLFLELLILLELE 10%
Menu 5 Nastaveni zplsobu regulace
D3 (Zlutd) — LFIXIFLELE
D4 (dervend) Lt uzka na moment
Sez el Uzk& na polohu
TF L iroka na moment
S0 6T 03 03 $iroka na polohu

Regulace ,,na polohu“ nastavuje hfidel servomotoru na polohu, ve které je shodny vstupni a zpétnovazebni
signal.

Regulace ,,na moment” znamena, Ze pfi nastaveni vstupniho signalu pobliz krajnich hodnot — pro signal 4-20 mA je
to do hodnoty asi 4,2 mA a od 19,8 mA vyse (tyto hodnoty jsou pevné nastaveny a nelze je ménit) — se hfidel servomoto-
ru nezastavi pfi shodé vstupniho a zpétnovazebniho signalu, ale pokracuje v pohybu, dokud se nezastavi plisobenim
prislusného koncového spinace. Toto nastaveni se pouzije, pokud je potfeba bezpecné zajistit, aby se armatura v krajni
poloze tésné uzaviela.

Regulace ,,uzka” znamena, ze pfi regulaci se nastavi hfidel servomotoru tak, aby signal z vysilace polohy
pfesné odpovidal vstupnimu signalu. Pokud po zastaveni servomotoru zpétnovazebni signal neodpovida vstupni-
mu, servomotor prejde do tzv. krokového rezimu; do pfesné polohy dojede opakovanym spinanim a vypinanim
elektromotoru.

Regulace ,,Siroka“ znamend, Ze hfidel servomotoru se nastavi tak, aby rozdil vstupniho a zpétnovazebniho
signalu po zastaveni servomotoru byl mensi nebo roven nastavenému pasmu necitlivosti.
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Pokud neni potfeba nastavit regulator jinak, je doporu¢eno nastavit zplsob regulace jako ,Sirokda na polohu®.

Po nastaveni, kontrole a pfipadné opravé parametrli je nutné dlouze stisknout tlaéitko SW1 (Ize to provést
v kterémkoliv menu) dokud se nerozsviti dioda D3. Tim ukonéime nastavovani parametr(i a potvrdime, Ze nastavené
parametry jsou platné a mohou se zapsat do paméti regulatoru. Po uvolnéni tladitka SW1 se samocinné spusti
autokalibrace.

Autokalibrace je automaticky proces, pfi kterém regulator zkontroluje vysila¢ polohy, smysl ota€eni vystupni-
ho hfidele servomotoru, pfestavi hfidel servomotoru do polohy ,otevieno“ a ,zavieno®, v téchto polohach zméfi
zpétnovazebni signaly, zméfi setrvacnost ve sméru ,otevira“ a ,,zavird“ a ulozi nastavené a namérené parametry
do paméti regulatoru.

Autokalibraci je tfeba spustit vzdy, kdyZz se zméni podminky, které mohou ¢innost regulatoru ovlivnit, napf.
pfi zméné sefizeni koncovych spinacl servomotoru nebo pfi zméné mechanickych vlastnosti armatury, napf. pfi
dotazeni ucpavky.

Menu 6 Probiha autokalibrace
D3 (Zlutd) LT ELE probiha autokalibrace
D4 (Cervend) neblika

Chybova hlaseni:

D3 (Zutd) XX LELELLLELE

D4 (Gervend) Lt Lt autokalibrace zacina na koncovém spinadi, porucha koncového spinace
EO 0T 00 chybné zapojeny koncové spinage
LEF LS chybné zapojeny nebo vadny vysila¢ polohy

LELELE L LE Spatny smér otadeni hiidele nebo opaéné zapojeny odporovy vysilaé polohy

V pfipadé, ze je regulator Spatné zapojen (chybné zapojeny koncové spinace ¢i vysila¢ polohy) bude autokalibrace
preruSena a regulator pomoci diod D3 a D4 ohlasi chybu. Pokud je vSe v pofadku, pak po dokonceni autokalibrace
regulator pfejde do regulaéniho rezimu.

DULEZITE!
Pokud nastavovani parametri a autokalibrace neprobéhne bezchybné, pak se nastavené parametry do
paméti regulatoru nezapisi. Po odstranéni chyby je nutné nastaveni parametrl a autokalibraci opakovat.

Pokud jsou parametry regulatoru nastaveny dfive, nez je armatura se servomotorem instalovana na potrubi,
pak po namontovani a po vpusténi pracovniho média do potrubi se mohou vlastnosti kompletu zménit natolik,
Ze je potfebné nastaveni regulatoru a spusténi autokalibrace opakovat.

Programovy RESET regulatoru
Pokud se regulator dostane do stavu, ktery chceme zrusit (provést RESET), napt. pro navrat z nastavovaciho
menu bez autokalibrace, je toto mozné provést stisknutim tlacitka SW1 a jeho podrzenim po dobu nejméné 6 sec.

Poznamka:

Pri chybé autokalibrace tento postup nefunguje: chybovy stav se musi zrusit vypnutim a zapnutim napdjeciho napéti
reguldtoru. Pokud nelze uvést do chodu novy regulator nebo regulator, do kterého byly omylem nastaveny Spatné para-
metry, Ize jej do vychoziho stavu uvést tak, Ze se vypne napdjeci napéti asi na pul minuty (aby se vybily filtracni konden-
zatory v napdjecim zdroji), poté je nutné stisknout a podrZet obé tlacitka na regulatoru, pfi stisknutych tlacitkdch zapnout
napéjeni reguldtoru a tlacitka drZzet nejméné po dobu 6 sekund. Timto postupem se do paméti reguldtoru nactou data,
ktera dovoli uvést regulator do chodu a provést nové nastaveni parametrd.

Ddulezité upozornéni:

Tento postup mlze nastavit i parametry, jejichz nastaveni nelze zménit bez pfipojeného pocitace (napr.
napétovou droveri na vstupu TR, pfi které reguldtor prejde do chyboveho stavu). Proto nedoporucujeme RESET
pouzivat, neni-li mozné zménéné parametry znovu nastavit po¢itacem.

5.4 Provozni a chybova hlaseni regulatoru pfi regulaci
Provozni hlaseni:

LED dioda D3 (Zlutad) pfi regulaci a bezchybném stavu signalizuje stav regulatoru:
trvale sviti regulator reguluje
zhasnuto regulaéni odchylka v rozsahu pasma necitlivosti
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Chybova hlaseni:

Pokud se vyskytne chyba, kterou je schopen regulator rozpoznat, sepne se kontakt KOK, vyvedeny na svorky J1-4
a J1-5; dioda D4 trvale sviti. Reakce regulatoru na chybu je dana nastavenym parametrem ,odezva na signal TEST".
Dioda D3 blikacim kédem hlési druh chyby:

D4 (Cervena) trvale sviti

D3 (Zlutd) Lt rezim TEST
S0 63 fidici signal pfi rozsahu 0 — 10 V chybi a nebo ma opacnou polaritu
Lt servomotor se vypnul koncovymi spinagi v mezipoloze
togeTogoT od porucha vysilage polohy
toeSogoT ol os porucha tepelné ochrany
TELELELELE L fidici signal pfi rozsahu 4 — 20 mA je menS&i nez 3 mA nebo chybi

Po odstranéni pfi¢iny chybového stavu pfejde regulator samoc€inné do regula¢niho rezimu.

6. MONTAZ SERVOMOTORU NA ARMATURU
A UVEDENI DO PROVOZU

Po vybaleni servomotoru zkontrolujte, zda nedoSlo pfi pfepravé k jeho poskozeni. Pfed montazi servomotoru se
fadné seznamte s timto montaznim navodem.

Upozornéni:
PFi praci se servomotorem se fidte bezpe&nostnimi ptedpisy CSN. Zapojovani a sefizovani servomotoru musi pro-
vadét jen osoba k tomu zpUsobila ve smyslu CSN a uzivatelem k této praci povéfena.

Pred zapocetim praci na zapojovani a sefizovani servomotoru si zabezpecte, aby nedoS8lo k nezddoucimu
spusténi servomotoru nepovolanou osobou. Doporuduje se, aby byl pfi sefizovani servomotoru do okruhu elektro-
motoru (svorka 2) zafazen vhodny vypinac, kterym by bylo mozno servomotor v pfipadé potfeby ihned zastavit. Po
sefizeni servomotoru se tento vypina¢ odstrani.

Sejméte kryt servomotoru s ruénim kolem po uvolnéni étyf Sroubli M10 x 25. Roztahnéte univerzalni svérku na
vystupni hfideli do potfebné vzdalenosti a servomotor pfipevnéte na armaturu. Svérku poté utahnéte na ovladany hfi-
del. Zkontrolujte, zda takto utaZzend svérka ma moznost se v rozsahu pracovniho zdvihu volné pohybovat a o nic neza-
chytava. Potom se servomotor pfipoji k vnéjSim elektrickym obvodim. Servomotor se pfi sejmutém krytu uvede do
chodu a zkontroluje se, zda se vystupni hfidel otaci ve spravném sméru, smér ,zavira“ odpovida pohybu vystupniho
h¥idele ve sméru hodinovych rugi¢ek pfi pohledu na servomotor ze strany ruéniho oviadani shora. Pokud se servomotor
neotacdi ve spravném smeéru, pfehodi se pfivody na svorky 15 a 18. Potom se zkontroluje, zda vypinaji koncové mikro-
spinace PO, PZ spravné. Nakonec se sefidi signaliza¢ni vypinace SO, SZ.

6.1 Privod a zapojeni

Pro vstup do pevného zavéru je servomotor opatien dvéma zavitovymi otvory M20x1,5. Uvedené vstupy
jsou uzavieny zaslepkami nebo opatfeny vyvodkami.

Zakaznik je povinen zfidit elektrické pfipojeni pro pfimy vstup do zavéru, které podle zafazeného prostoru
odpovida pozadavkim normy CSN EN 60079-14 a ma kryti min. IP67.

Na pozZadavek zakaznika mize vyrobce dodat servomotory s kabelovym vyvodkovym systémem, ktery
spliiuje pozadavek CSN EN 60079-14 €l. 10.4.2.d pro pfimy vstup do pevného zavéru skupiny lIC. Pro vstup do
pevného zavéru servomotoru t.¢. 52 998 jsou pouzity dvé certifikované zalévané vyvodky pro teplotni rozsah
od -60 °C do +80 °C.

Mohou byt pouzity vyvodky Peppers (typ CR-U/20) nebo HAWKE (typ ICG 623/A) dle nasledujici tabulky.

Typ vyvodky Zavitovy otvor Rozsah o kabelu
CR-U/20 M20x1,5 9,5-14,0 mm
ICG 623/A 11,0 -14,3 mm

Zakaznik je povinen pfi zapojovani servomotoru postupovat podle nasledujicich navoda na instalaci pfi-
vodnich kabell podle typu pouzité vyvodky.
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CR-U* Kabelova vyvodka pInéna tésnici hmotou
- MONTAZNIi NAVOD PRO BEZPECNE POUZIVANI

Struény popis

Tésnici hmotou plnéna kabelova vyvodka typu Peppers CR-U* je uréena pro venkovni pouziti v nebezpecénych pro-
storech s neopancéfovanymi kabely jakékoliv konstrukce, s nebo bez opleteni nebo stinéni, kde prochazeji opleteni
nebo stinéni tésnici hmotou. K dispozici je i provedeni poskytujici elektrické propojeni s olovénym plastém. Zajistuje
stupen kryti IP68 a ochranu proti zatopeni.

Upozornéni:

PRED INSTALACI SI PROSIM PROSTUDUJTE DUKLADNE OBE STRANKY TOHOTO NAVODU. Tyto vyvodky by
se nemély pouZivat v jakychkoliv jinych aplikacich, nez které jsou uvedeny zde nebo v nasich specifikacich, pokud
spolecénost Peppers neuvede pisemné, Ze je vyrobek pro dané pouZiti vhodny. Spolecnost Peppers nenese Zadnou
odpovédnost za jakékoliv Skody, zranéni nebo jiné nasledné ztraty zpusobené tam, kde nebyly vyvodky namontovany
v souladu s timto navodem. Tento letak neni ur¢en k tomu, aby pomahal pfi vybéru kabelovych vyvodek. Dalsi informace
Ize nalézt v normach uvedenych na druhé strané letaku.

MONTAZNI NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

ROZDELENI Kontinualni t&snéni
VYVODKY (typ CR-U27) TABULKA 1
75 AN Vstupni
Nk v a Velikost |/
ZADNI vyvodky Délka
SESTAVA tésnici
________ hmoty

18 — 25 | 40mm
32 — 40 |45mm

Protimatice Stiedovy Pfevle¢na matice 508 — 75|50mm
uzaveér 80 — 100|60mm
PRIPRAVA STLACENI| TESNICI HMOTY

Olovény plast

N ez
2% //////////////h N N\

. —
s

\

D

KABELU :

VYTLACENI TESNICI
HMOTY

i DOKONCENA MONTAZ

MONTAZNI NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

1. Rozdélte vyvodku, jak je ukdzano na obrazku.

2. Ptipevnéte vstupni dil. Utahnéte ho rukou, pak pomoci kli¢e o dalsi 2 otacky. NEPREKROCTE MAXIMALNI
UTAHOVACI MOMENT PRO SKRINKU

3. Nasunte zadni montazni sestavu (protimatice, stfedovy uzavér a prfevliecna matice) na kabel, jak je ukazano na
obrazku.

4. PRIPRAVA KABELU
Odstrante plast kabelu, aby byly v tésnici komore UpIiné odhaleny zily v délce odpovidajici montazi. Olovény plast
musi byt nafiznut, aby byl protlaéen skrz kontinualni tésnéni. Odstrarnte ochranné félie a jakékoliv $nlry/vyplné
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10.
11.

12

In

okolo a mezi Zilami. Davejte pozor, abyste nepfefizli izolaéni obaly Zil. Skrutte a protdhnéte vSechna stinéni, ktera
maji projit skrz tésnici hmotu.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNI UPOZORNENI Pryskyfice pouzivana v tésnici hmoté mhze vyvolat podrazdéni

oc€i a klze. Proto pfi michani a naneseni pouzivejte kvili své osobni ochrané dodané rukavice. Nevytvrzena

tésnici hmota nesmi pfijit do kontaktu s potravinami. SOUHRNNY BEZPECNOSTNI LIST POSKYTOVANY

VYROBCEM TESNICi HMOTY JE K DISPOZICI NA VYZADANI.

Zkontrolujte, Ze Ihlta pouzitelnosti tésnici hmoty neni pro$la. Je tfeba se vyhnout montazi pfi teplotach pod 10 °C.

Z konce ty€inky ofiznéte jakékoliv zatvrdlé kousky. Smichejte tésnici hmotu valenim, skladanim a trhanim. Michani
usnadnite nafezanim velkych tyCinek napul. PIné smichana tésnici hmota ma stejnomérnou zlutou barvu bez pruhu.
Podepfete kabel a zadni sestavu, drzte je zhruba vystfedéné. Pfipadny olovény plast se protladi skrz kontinudlni

tésnéni. Oddélte od sebe Zily. Za¢néte uprostied a natlacte malé mnozstvi provalené tésnici hmoty mezi zily.
Kazdou Zilu znovu narovnejte a pokracéujte dal, dokud nebudou vypInény vSechny mezery. Svazte zily provazkem
nebo paskou, aby nebyly porusSeny. Natlaéte hmotu okolo vnéjsi stranyvnéjSich zil, aby se tésnici manzeta zadni
sestavy UplIné vyplnila. Vytvofte z hmoty tésnéni okolo vnéjsi strany zil s malym zizenim, a to pfiblizné s délkou

tésnici hmoty uvedenou ve schématu a tabulce 1, sloupec 7.

Protahnéte Zily skrz vstupni dil a natlacte tésnici hmotu do vstupniho dilu, dokud zadni sestava pevné nezapadne.
Odstrante vymacknutou hmotu, na kterou ukazuje Sipka A. ZaSroubujte pfevle¢nou matici 7 na doraz na vstupni dil
(Sipka B). Ujistéte se, ze se tésnici hmota objevi na vstupnim zavitu (Sipka C).

Ogistéte prebyvaijici tésnici hmotu ze vstupniho dilu, aby bylo po vytvrdnuti (Sipka C) mozné vyjmuti. Zilami je
mozné hybat po jedné hodiné. Nechte vytvrdnout po dobu 4 hodin, pokud pracujete pfi 21 °C.

Chcete-li spojeni uvolnit a demontovat ho kvili revizi, odSroubuijte pfevienou matici.

Pro opétovné spojeni utahnéte prevlieCnou matici rukou. Poté se podivejte do tabulky nize a utahnéte pfevie¢nou
matici klicem o dany pocCet otacek. Stfedovy uzavér pfidrzujte pomoci kli¢e a utahujte protimatici na kabel. Ujistéte
se, ze tésnéni pfichazi do dokonalého kontaktu s plastém kabelu, pak utahnéte o dalsi 1 otacku.

. ZafFizeni nesmi byt pod napétim, dokud se tésnici hmota nenecha vytvrdnout nejméné po dobu 4 hodin, pokud se
pracuje pfi 21 °C. DalSi pokyny viz schéma ,Doba zapnuti proudu v zavislosti na teploté“.

formace o utahovani klicem (bod postupu 11),

velikosti kabelli (mm) a pfipustnych zilach

Velikost | Utazeni p:\gﬁé . ;\f,%);t Vnéjsi plast
vyvodky klicem okolo il 3il Min. Max.
16 Y otacky 8,4 7 3,4 8,4
20S Y2 otacky 10,4 8 4.8 11,7 50°C
20 Y% otacky 12,5 14 9,5 14,0 Doba Zapnu‘“’
R AR Tam xRN proudu v zavislosti
40 Y4 otacky 28,8 80 22,6 32,2 \ na tepk)te
508 Y% otacky 34,2 100 28,2 38,2 30
50 Yo otacky 39,4 100 33,1 44 1
63S 2 otacky 44.8 120 39,3 50,1
63 Y2 otacky 50,0 120 46,7 56,0 20
758 Y% otacky 55,4 140 52,3 62,0
75 Yo otacky 60,8 140 58,0 68,0 M~ |
80 % otacky | 64,4 160 61,9 | 72,0 10
85 % otacky 69,8 180 69,1 78,0 \\
90 % otacky 75,1 200 741 84,0 0
100 % otacky 80,5 220 81,8 90,0 0 4 8 12 16 20 24 hodin

ontazi pokyny

Bod Doporucéeni

1.

w

— BS EN 60079-10:2003 Klasifikace nebezpeénych prostord

— BS EN 60079-14:1997 Elektrické instalace v nebezpecnych prostorech (jinych nez ddinich)

— BS 21, Cast 5:1993 Vybér, montaz a udrzba kabelovych vyvodek

Montaz by méla byt provadéna pouze zpUsobilym elektrikafem, ktery ma kvalifikaci na montaz kabelové vyvodek.
ZADNA MONTAZ SE NESMi PROVADET VE STAVU POD NAPETIM.

Pro zachovani vstupniho kryti nad IP54 pouzivejte pro paralelni zavity IP podlozky nebo O-krouzky; pro kuzelové
zavity - tésnici material na zavity.
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5. Povrch skfifky by mél byt dostate¢né plochy a tuhy, aby vzniklo jak IP spojeni, tak (tam, kde je to tfeba) pfislusny

zemnici kontakt. Uvolnéte otvory pro vstupni zavity do skfifiky maximalné 1,5 mm nad primér zavitu.

Po montazi nerozebirejte kromé pfileZitostnych revizi. Vyvodka nevyzaduje opravy a nadhradni dily se nedodavaji.

7. Dily nejsou vzajemné zameénitelné s zadnou jinou konstrukci. Pokud se dily od vyrobkce zkombinuji, bude
certifikace neplatna.

o

Omezeni pouziti. Ujistéte se, Zze vase instalace splfiuje nasledujici:

Vlastnost Komentar

Vstupni zavit do skiinky  Vnitfni zavit ve skfifice musi byt podle potfeby v souladu s odstavcem 5.3 normy EN
50018:2000, nebo s odstavcem 5.3 normy IEC 79-1. Neposkodte zavity na montazni sestaveé.
Zkontrolujte, Ze je zaSroubovanych nejméné 5 celych otaéek zavitu.

Vyklad ozna€eni. Oznaceni na vnéjsi strané této vyvodky maji nasledujici vyznam:

Typ a velikost kabelové vyvodky Certifikacni znacky CENELEC
CR Produktova fada E Shoda s evropskou normou

Prichodka pres prepazky pro neopancérovany kabel Ex Symbol ochrany proti explozi
U Typ tésnéni: Tmel na bazi epoxidové pryskyfice d Kéd typu ochrany: d = ohnivzdorné

(tepl. rozsah -60 °C aZ +85 °C) Kéd skupiny plynt vhodnych pro skupinu |
2 Pouze provedeni s olovénym prlichozim plastém | & IC (napr. metan) a skupinu IIC (napf. vodik) vznétlivych
B Material hlavnich soudasti: B = mosaz; plynG/vzduchovych smési, a taky skupiny 1IB a IIA

S = nerezova ocel SIRA Certifikacni organ 03 Rok certifikace
20S  Velikost vyvodky IP68 Kod kryti ATEX Je certifikovana shoda se smérnici ATEX 94/9/ES
PG16 Typ a velikost vstupniho zavitu Kéd roku: XX 1479 Sériové ¢islo certifikatu

X Specialni podminky pro bezpeéné pouzivani:

Oznaceni ATEX (Sménirce EU 94/9/ES) Tyto vyvodky se nesmi pouzivat se skFifkami, kde
Ex Symbol vybugné atmosféry dle EU teplota v misté montaze prekracuje -60 °C az +85 °C
I M2  Pouziti v hornictvi, kategorie M2
2 Pouziti na povrchu, kategorie 2, zény 1, 2, 21 a 22
G Pro pouziti s potencialné vybusnymi smésmi plynt
D Pro pouziti s hoflavymi typy prachu

18



Navod k pouziti ¢. N740052 - vydani ¢. 1
Nevybusné kabelové vyvodky typu ICG 623

Montazni pokyny pro kabelové vyvodky typu ICG 623 EExd IIC/Eexe Il
Certifikat BASEEFA ¢. BAS 01 ATEX 2079X (Ex) 11 2 GD 1P66 CE 623 EExd I/EExe |

Certifikat BASEEFXA ¢. BAS 02 ATEX 0177X (Ex) IM 2 IP66 CE
Provozni teplota -60 °C +80 °C

Montazni pokyny
A1 305 /Vydani D — 12/02

HAWKE International

1. Pfevle¢na matice
1.1. Zadni tlacny krouzek
1.2 Zadni tésnéni

2. Stfedova matice

3. Vicko

4. Pryzovy nastavec

5. Usti

Detail pro upfesnéni.
Soucasti 1 a 2 nedemontujte

Priprava kabelu Priprava kabelové vyvodky

A B C

Odizolujte kabel, aby byl pouzitelny Umistéte zadni ¢ast vicka (3) do rovi- Vytahnéte Zily kabelu ven z tésnici
pro zafizeni jak je uvedeno vySe tak, ny s pfipravenou ¢Eelni stranou izola- hmoty. Vlozte tésnici hmotu mezi zily
Ze odstranite veSkerou izolaéni vyplii. ce kabelu. Zajistéte, aby se osy vicka kabelu, jak je uvedeno na obrazku. (viz
Délka | musi byt dostate¢na pro pfi- a kabelu vzdy kryly. poznamky na dalsi strané a obrdzek 7).
pojeni na svorky zafizeni. Pokud je to

nutné, pouzijte bandazovani.

Viz Poznamky v kapitole Draty kon-

centrického vodice.
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Paska

Tésnici hmota

D

Jakmile jsou vSechny mezery a ot-
vory utésnény, vratte vodiCe zpét
k sobé a dejte vice tésnici hmoty na
vnéjsi stranu vodicl. Spojte vodice
paskou, abyste zabranili naruseni
tésnici hmoty. Prfetahnéte pryzovy
nastavec (4) pfes vicko (3) a odstran-
te pfebyte¢nou tésnici hmotu z horni
Gasti pryzového nastavce (4) a spojte
¢elni plochy podle obrazku.

Odstrarite
prebytecnou
tésnici hmotu

Odstrante

pfebyte¢nou \ Odstrarite
tésnici hmotu

prebytec¢nou
tésnici hmotu

E

Nasadte usti (5) na pryZovy nastavec
(4) a zajistéte, aby tésnici hmota ne-
pokryvala koncovou ¢ast pryzového
nastavce (4).

F

Nasadte a rukou utahnéte tuto pod-
sestavu (7) a (2) na usti (5).

G

DalSi umisténi a zajisténi tésnici
hmoty a pryzového nastavce proved-
te tak, ze pridrzite stfedovou matici
(2) klicem a budete dotahovat matici
(1), dokud se tésnéni pevné nepfi-
tiskne ke kabelu, aby se vyvodka ne-
mohla pohybovat

Dulezita poznamka:
S vodi¢i se nesmi pohybovat mini-
mainé po dobu &tyF hodin

H

Nechte tésnici hmotu vyzrat. (viz
obrazek 7 - doba vyzravani).

Nejdfiv uvolnéte prevle¢nou matici
(1) od stfedové (2) a potom stfedo-
vou matici (2) od usti (5).

PryZzovy nastavec (4) muzete od-
stranit kvdli kontrole, abyste zkont-
rolovali, zda je utésnéni dostatecné.
Pokud je to nutné, pfidejte dalsi tés-
nici hmotu.
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Znovu sestavte pryzovy nastavec (4)
a usti (5). Rukou utahnéte podsestavu
(1) a (2)na usti (5) a klicem dotahnéte
(2) o pul otacky. Utdhnéte previe¢nou
matici (1), aby vytvofila tésnéni kolem
kabelu, potom dotahnéte kli¢em o pul
otacky. Zajistéte, aby se stfedova ma-
tice (2) neotacela, kdyz utahujte pre-
vleénou matici (7). Pokud je to nutné
dejte pfes vyvodku bandaz.



PRIPRAVA EPOXIDOVE TESNICI HMOTY

Kdyz pracujete s timto materidlem, musite pouzivat pfilozené rukavice. Epoxidova tésnici hmota je dodavana
v baleni, které obsahuje dvé slozky. Tyto musite smichat v poméru 1:1 dokud se obé barvy nesmichaji a nevytvofi barvu
jedinou, bez jakychkoli prouzkil. Valeni a pfekladani je nejvhodné&jsi metodou pro ziskani slejnomérné smési. Jakmile
je hmota namichana, musi byt spotfebovana do 30 minut. Po uplynuti této doby za¢ne tuhnout. Tésnici hmotu pfed
jejim pouzitim skladujte pfi tleploté okoli alespor 20 °C. P¥i nizSich teplotach se obtizné micha. Pokud se vaSe pokozka
dostane do kontaktu s kteroukoli slozkou hmoty, odstrarnte ji prostfedkem na ¢isténi pokozky, nesmi zaschnout na
pokozce. Michejte hmotu pouze k okamzitému upotfebeni.

Nedoporuc¢ujeme michani a pouziti hmoty pfi teplolé okoli nizsi nez 4 °C kvdli dlouhym dobam vyzravani.

Nasledujici pokyny jsou rizné odsouhlasené metody BASEEFA, pro prachod dratu koncentrického vodice, pres bariéru
tésnici smési. Je nutné je dodrZovat, pokud to umozni technické podminky pro instalaci kabelu.

Priprava drat koncentrického vodice

1.0. Izolovani drata koncentrického vodiée trubi¢kami smrstujicimi se za tepla nebo za studena

1.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plasté.

1.2. Odstrante f6lii a pasku na urovni vnéjsiho plasté, obnazte draty koncentrického vodiCe a izolovaného vodice.
Odfiznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté.

1.3. Pfetahnéle 100 mm trubicky smrstujici se za tepla nebo za studena prFes draty koncentrického vodice, aby
se dostala do kontaktu s folii, potom provedte smrsténi trubicky rovnhomérné na draty koncentrického vodice,
aby nevznikly zadné vzduchové kapsy.

1.4. Pro zaizolovani spoje mezi féliemi a trubi¢kami mizete pouzit vhodnou 10 mm dlouhou trubku nebo neopre-
novou pruznou tkaninu nebo 10 mm Siroké prekryti PVC paskou.

1.5. Po provedeni krokd podle bodd 1.1. az 1.4. na kazdém draté poloZte pancif/opleteni rovnobézné na kabel,
pokud je to vhodné, a potom postupujte podle bodu B.

2.0. lzolovani dratti koncetrického vodi¢e/stinéni samostatnymi izolovanymi vodi¢i pro zamackavany spoj
nebo pajeny spoj

2.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej vpravém uhlu od vnitfniho plasté.

2.2. Odstrante dalsich 15 mm vnitfniho plasté (viz obr. 1)

2.3. Rozplette jednu nebo dvé skupiny dratl z dratl stinéni, potom odstrarte zbyvajici draty stinéni (obr. 2).

2.4. Splette skupinu dratd stinéni do copanku a zkratte na 15 mm.

2.5. Pfipojte izolovany vodi¢ k copanku zamackavanym spojem ve formé vhodného izolovaného kulatého kon-
taktu (nebo provedte pdjeny spoj) a ponechejte dostate¢nou délku izolovaného vodi¢e, abyste mohli provést
napojeni vzdaleného konce na uzemnéni zafizeni (viz obr. 3).

Poznamka: Na obou koncich zamackavaného/pajeného spoje bude alespori 10 mm tésnici hmoty.

2.6. Abyste zaizolovali spoj mezi draty stinéni a izolovanym vodi¢em, pfekryjte exponovany kovovy spoj jednim
pfekrytim izolaéni PVC paskou.

2.7. Poté, co provedete kroky podle 2.1. az 2.6. na kazdém dratu koncentrického vodiCe, dejte pancif/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupujte podle bodu B.

Pancif
/opleteni Vnitfni plést Jefir]a Qe?o’dvé skupiny
I'§ dratd stinéni

Vodice stinéni

= | = | a

A
I5mm>
U Zamackavany nebo Izolovany
pajeny spoj vodi¢

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
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3.0. Izolovani dratii koncentrického vodi¢e lakem nebo natérovou hmotou

3.1. Odehnéte pancii/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plaste.

3.2. Odstrarite félii a pasku na uUrovni vnitfniho plasté, odhalte draty koncentrického vodice a pary vodici.

3.3. Odfiznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté (viz obr. 4).

3.4. Nastfikejte nebo natfete draty koncentrického vodi€e lakem nebo natérovou hmotou a nechejte zaschnout
(viz obr. 5)

3.5. Pro izolaci koncl folie mizete pouzit 10 mm vhodné smrstovaci trubicky nebo neoprenové natahovaci trubicky
nebo provedte 10 mm prekryti PVC paskou (viz obr. 6)

3.6. Polté, co provedete kroky podle 3.1. az 3.5. na kazdém draté koncentrického vodi€e, dejte pancif/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupujte podle bodu B

Pancif
/opleteni
A Vnitfni plast
Folie
j’ﬁ‘ zii =
< i — —
_) | :*7; = ¥
Vngjsi plast » »
> < lomm DAY Navlecka
koncentrického Izolované draty
vodice koncentrického vodice
Obr. 4 Obr. 5 Obr. 6
Epoxidova tésnici smés
Doba vyzravani v zavislosti na teploté
90 | / - Tésnici hmota mGze byt negativné ovlivnéna parami roz-
s 801 / poustédla. Pokud se takovéto pary mohou vyskytnout
g 704 / v blizkosti pouzivané kabelové vyvodky, je tfeba provést
§ 60 L / P vhodna opatfeni. (Kontaktujte technické oddéleni spol.
g 501 7 Hawke).
ﬁ 40 | ’ll :._;' . 40 °C
304/ 25 - Tésnici hmota musi vyzrat na tvrdost 85 podle Shore,
20 1 S 4°C nez s ni Ize manipulovat. PIng vyzrala tésnici hmota je
10 . . . . vhodna pro pouziti pfi teplotach od -60 °C do +80 °C.
0 T T T T
4 8 12 16
Time (Hours)
Obr. 7
TABULKA PRO VYBER KABELOVE VYVODKY
Podrobné (daje o kabelu
o R Rozméry
Zavit predni Casti Vnéjsi plast e
P Vnitfni plagt / 7y kabelu P Max. | Sestihranu
Vel. Stardardni Alternativni délka
Metricki| NPT Max. |Max. vnitfni| Max. tesneni tésnéni (5) Pfes | Pres
y pres Zily plast  [poCetZil| Min. Max. Min. Max. plochy | rohy
Os M20 1" 8,0 8,0 6 3,0 8,0 - - 66 24,0 | 27,7
O M20 1" 8,9 10,0 6 7,5 11,9 - - 66 24,0 | 27,7
A M20 | %"-3%" | 11,0 12,5 10 11,0 | 14,3 8,5 13,4 63 30,0 | 34,6
B M25 3" —1" 16,2 18,4 21 13,0 | 20,2 9,5 15,4 68 36,0 | 41,6
C M32 1"—1%" | 21,9 24,7 42 19,0 26,5 15,5 21,2 70 46,0 53,1
Cc2 M40 |[1%"—1%"| 26,3 29,7 60 250 | 32,5 | 22,0 | 28,0 72 55,0 | 63,5
D M50 | 1%"-2" | 37,1 41,7 80 31,6 | 444 | 27,5 | 34,8 87 65,0 | 75,1
E M63 | 2"-2%" | 48,8 53,5 100 425 | 56,3 | 39,0 | 46,5 90 80,0 | 924
F M75 | 21" -3" | 59,0 | 65,3/66,2| 120 545 | 68,2 | 48,5 | 58,3 92 95,0 | 109,6
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Omezujici podminky:

1. Kabelové vyvodky OS a O se pouzivaji pouze pro opletené kabely a pevné pfistroje, kabel musile fadné pfichytit tak,
aby nemohlo dojit k jeho vytazeni nebo zkrouceni.

2. Provozni teplota kabelové vyjvodky je -60 °C az +80 °C.

3. Prostor mezi zafizenim a kabelovou vyvodku musi byt utésnén, aby byl zachovan pfislusny stuper ochrany proti
pronikani prachu, pevnych ¢astic a vody.

PrisluSenstvi:

Pred rozebranim nebo sestavenim kabelové vyvodky se seznamte s pfisluSenstvim kabelové vyvodky, jejiz soucasti
je napfriklad:

— plast umoznujici dodate€¢nou ochranu proti korozi

— pojistna matice zajistujici polohu kabelové vyvodky

— tésnici podlozka pro dodate¢nou ochranu krytu predni ¢asti kabelové vyvodky proti pronikani

— vroubkovana podlozka tlumici vibrace, které mohou uvolnit pojistnou matici nebo sestavu kabelové vyvodky

6.2 Sefizeni servomotoru

Servomotor je jiz u vyrobce sefizen. Pokud neni pozadovano jiné sefizeni, jako napf. mensi pracovni zdvih nebo po
opravach, nedoporucuje se sefizeni porusit.

Sefizovani polohovych a signalizaénich vypinacu

Vystupni hfidel pfestavime do polohy, ve které méa mikrospina¢ vypinat. Povolime bronzovou pojistnou matici, ktera
zaroven slouzi i jako vodici pouzdro pro hfidel vagek, a nasledné povolime i ryhovanou matici, ktera zajiStuje polohu
vacek proti pootoceni, otacenim pfislusné vacky ve sméru, pfi kterém vacka najizdi na packu mikrospinace od jejich
oto¢ného bodu, nastavime takovou polohu vacky, kdy mikrospina¢ pravé vypina. Po sefizeni vacky zajistime dotazenim
ryhované i pojistné matice.

Signaliza¢ni vypina¢ musi byt nastaven tak, aby pfepnul dfive, nez pfislusny polohovy koncovy vypinag.

Upozornéni:

Pevné dorazy uvnitf servomotoru jsou konstruovany na pracovni zdvih 90° +3°. Pfi pfestavovani polohovych koncovych
vacek je nutno dbat na to, aby polohové mikrospinace vypnuly vZdy pred opfenim se vystupniho hridele o pevné dorazy.
ProtoZe servomotor nema momentové vypinani, mohlo by pfi nevypnuti koncového mikrospinace dojit k provozu nakratko
a tim k poskozeni servomotoru.

Sefizeni vysilace polohy
a) Sefizeni odporového vysilace

Odporovy vysila¢ polohy se sefidi tak, ze se pfejede s vystupnim hfidelem do jedné koncové polohy a nasledné do
druhé koncové polohy. Tim je vysila¢ polohy automaticky sefizen.

b) Sefizeni odporového vysilace s prevodnikem RNI-TR
Prevodnik nevyzaduje zadné nastavovani. Pouze odporovy vysila¢ je tfeba nastavit, jak je uvedeno u jeho popisu.

c) Sefizeni vysilace DCPT2
1. Nastaveni krajnich poloh

Pfed za¢atkem nastavovani musi byt provéfeno, Ze koncové polohy jsou v rozsahu 60° — 340° otacky DCPT. Jinak
po nastaveni vznikne chyba (LED 2x).
1.1. Poloha ,,4 mA“

Nastavit pohon do pozadované polohy (napf. Zavieno) a stisknout tlagitko ,,4“, dokud neblikne LED (cca 2 sec).
1.2. Poloha ,,20 mA*“

Nastavit pohon do pozadované polohy (napf: Otevieno) a stisknout tlacitko ,,20“, dokud neblikne LED (cca 2 sec).
2. Nastaveni smyslu otaceni

Smysl ota¢eni DCPT2 je ur€ovan pohledem ze strany hridele.

PFi zméné smyslu otaceni zUstavaji zachovany polohy ,,4 mA“ a ,,20 mA*®, ale méni se pracovni oblast (draha
DCPT2) mezi témito body na dopInék pfedchozi pracovni oblasti. Timto mize dojit k pfekro¢eni povoleného rozsahu
pracovni oblasti (LED 2x).

2.1. Levotocivy
Stisknout tlagitko ,,20“, nasledné tlacitko ,,4“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.
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2.2. Pravotodivy
Stisknout tlacitko ,,4“, nasledné tlacitko ,,20“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.

3. Chybova hlaseni
V pfipadé vzniku chyby, bliké dioda LED chybovy kéd:

1x Poloha snima¢e mimo pracovni oblast

2x Chybné nastavena pracovni oblast

3x Mimo toleranéni drover magnetického pole
4x Chybné parametry v EEPROM

5x Chybné parametry v RAM

4. Kalibrace proudd 4 mA a 20 mA.
Pfi zapnuti napajeni mit tladitka ,,4“ a ,,20“ stisknuta a uvolnit je po jednom bliknuti LED.
Timto je proveden vstup do nabidky 4.1. Kalibrace 4 mA.

4.1. Kalibrace proudu 4 mA
Zapojit ampérmetr do testovacich svorek. Stisknout tlagitko ,,20“. Trvaly stisk tlaitka vyvola opakované snizovani
proudu. Uvolnénim tlacitka se provede zapis pravé aktualni hodnoty.

4.2. Kalibrace proudu 20 mA
Zapojit ampérmetr do testovacich svorek. Stisknout tla¢itko ,,4“. Trvaly stisk tlacitka vyvola opakované zvySovani
proudu. Uvolnénim tlaitka se provede zapis pravé aktualni hodnoty.

4.3. Pfepinani mezi nabidkou kalibrace 4 mA a 20 mA
Vstup do nabidky kalibrace 4 mA:
Stisknout tla¢itko ,,4“, nasledné tlacitko ,,20“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.
Vstup do nabidky kalibrace 20 mA:
Stisknout tlagitko ,,20“, nasledné tlacitko ,,4“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.

5. Zapis standardnich parametrt
P¥i zapnuti napajeni mit tlacitka ,,4“ a ,,20“ stisknuta a uvolnit je po dvou bliknutich LED.
POZOR! Pfi tomto zapisu dojde i k pfepsani kalibrace vysilace a je tedy nutno ji nasledné provést!!

7. BALENI A SKLADOVANI

Baleni servomotor( je takové, aby béhem dopravy nedoslo k jejich poskozeni. Druhy oballl se Fidi zplsobem
dopravy a vzdalenosti mista ur€eni. Pfi dodavkach do oblasti se ztizenymi klimatickymi podminkami musi byt
servomotory baleny do hermetickych obalovych materidlt s pouzitim vysousedel.

Po obdrzeni servomotord od vyrobce je nutno pfekontrolovat, zda nedoslo béhem dopravy k jejich poskozeni.
Porovnejte, zda udaje na Stitkach servomotoru souhlasi s objednavkou a s priivodni dokumentaci. Pfipadné ne-
srovnalosti, zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou
v rozsahu od -25 °C do +55 °C, s relativni vihkosti do 80 %, prosté Ziravych plyn( a par, chranéné proti $kodlivym
klimatickym vliviim.

8. OBSLUHA A UDRZBA

Obsluha servomotord vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na pfedavani impulzd k jednotlivym
funkénim Ukoldm. V pfipadé preruseni dodavky el. proudu provedeme prestaveni ovladaného organu ruénim kolem.
Ruéni ovladani je mozné pouze za klidu elektromotoru. Za chodu elektromotoru se ruéni kolo otaci a je tfeba dbat toho,
aby o nic nezachytavalo.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna pfedepsana udrzba a aby za provozu nedochéazelo k pfekroeni Stitkovych
hodnot servomotoru.

Udrzba servomotoru spoéiva v pfipadné vyméné vadnych dild. Déle je nutné, jednou za dva roky, lehce potFit tukem
zuby soukoli ndhonu na vysila¢ a ulozeni sani vysilace. Tukova napli v pfevodové skfini servomotoru je stala po dobu
zivotnosti servomotoru, ktera ¢ini 6 let. Pokud by byl servomotor schopen provozu i po 6 letech, bylo by nutné odstranit
z pfevodovky stary tuk a naplnit ji novym tukem.
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ELEKTRICKE SERVOMOTORY KP MINI EEx t. &. 52 998 je nutno udrzovat v &istoté a dbat na to, aby nebyly za-
neseny Spinou a prachem. Obcas je tfeba se pfesvédgit, zda vSechny pfipojovaci a zemnici svorky jsou fadné dotaze-
ny, aby se pfi provozu nezahfivaly.

Generalni prohlidka servomotoru se doporucuje za jeden pracovni rok, pokud neni v reviznich pfedpisech el. zafizeni
stanoveno jinak.

Soucasti el. servomotoru, tvofici pevny zavér (viko a skfiri pfevodu), se kontroluji, zda nejsou prasklé pfipadné jinak
poskozené (napadeny korozi, vydfené apod.).

Po odpojeni el. servomotoru je nutno prfekontrolovat tésnici krouzky kabelovych vyvodek. Vadné soucasti zavéru
nesmi byt znovu pouzity pfi montazi servomotoru. Pfi vSech podstatnych opravach nevybusného zavéru, které maji
vliv na jeho bezpecénost, se doporucuje predat el. servomotor KP MINI EEx k opravé vyrobci, ktery mize podle
schvélené dokumentace a pfedepsanych zkousek uvést zavér do stavu odpovidajicimu CSN EN 60079-0:2010
a CSN EN 60079-1:2008 pro vybusnou plynnou atmosféru.

9. NAHRADNI DILY (doporucené pro béznou udrzbu)

Nazev Pouziti
Mikrospina¢ DB1G - A1LC PO, PZ, SO, Sz
,O" krouzek 140 x 3 Tésnéni mezi krytem ovladaci
CSN 02 9281.2 &éasti a skini prevodd
,O“ krouzek 8 x 4 Tésnéni hridele v krytu
CSN 02 9280.1 ovladaci &asti
Vyvodka ucpéavkova Tésnéni napajeciho kabelu
ICG 623/A nebo CR-U/20 (M20x1,5) pro EEx provedeni —t.¢. 52 998

25



Rozmérovy nacrtek servomotortl KP MINI, t. . 52 997, 52 998

provedeni s pfirubou FO3, FO4 a FO5 (servomotor v poloze ,,otevieno*)

UKAZATEL
pouze u typ. €. 52997

)l

[

;

sels

22

202

L
od5 o ©
gd2 ‘J?d + 0
od3
70+0,1

080

2x kabelovy vstup P11 (52997)

2x kabelovy vstup M20x1,5 (52998) /

N

4
45

&

45

N

160

40

35

160

Pfipojovaci rozméry pro pfipojeni na armaturu (jind pfipojeni nutno konzultovat s vyrobcem)

- Rozmeér
Pfiruba
d2 d3 d4 d5 s d7
FO3 25 36 M5 20 9-14 12-20
FO4 30 42 M5 25 9-17 12 -22
FO5 35 50 M6 28 9-17 12-22
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Rozmérovy nacrtek servomotortl KP MINI, t. . 52 997, 52 998
provedeni s pfirubou FO7 (servomotor v poloze ,otevieno®)

UKAZATEL
pouze u typ. €. 52997

202

2x kabelovy vstup P11 (52997)

2x kabelovy vstup M20x1,5 (52998) /

e B
(©)
. || ¥
Hb- — - )
e\
VJ/}@{
40 35

160

Pfipojovaci rozméry pro pfipojeni na armaturu (jind pfipojeni nutno konzultovat s vyrobcem)

Pfiruba

Rozmér

d2

d3

da

d5

d7

FO7

70

M8

9-17

12 -22
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Schémata vnitfniho zapojeni elektrickych servomotor(i KP MINI

Legenda:
MS1~  elektromotor jednofazovy
PO polohovy vypina¢ pro smér ,otevira“ C motorovy kondenzator
Pz polohovy vypina¢ pro smér ,zavirg“ M~ elektromotor pro stejnosmérné napéti
SO signaliza¢ni vypina¢ pro smér ,otevira“ ST termostat (pouze u t. &. 52 998)
SZ signaliza¢ni vypina¢ pro smér ,zavira“ DO, DZ diody pro pfipojeni odpovidajicich polohovych
EH topny odpor spinacél (podle sméru otaéeni motoru)
BQ vysila¢ polohy 100 Q ZP2.RE elektronicky regulator motoru

Schéma vnitfniho zapojeni elektrickych servomotord KP MINI

P0853
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| ut & 52998 |
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Schéma vnitfniho zapojeni elektrickych servomotord KP MINI
s proudovym vysilaéem polohy DCPT2

DCPZ DCPT?2 P0853-E
e
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Schéma vnitfniho zapojeni elektrickych servomotord KP MINI
s regulatorem polohy a odporovym vysilaéem
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Schéma vnitiniho zapojeni elektrickych servomotorid KP MINI
s regulatorem polohy a proudovym vysilacem DCPT2
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DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONxD, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackovée

MODACT MO EEx, MOED EEx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackoveé pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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