ZA pECKY. o.=.

Elektrické servomotory otocéné
viceotackové pro jaderné elektrarny
- do aktivni zény

MODACT MOA 0C

Typova cisla 52070.3xxx - 52074.3xxXx

[/

[/

[/ \Y/

MONTAZNI NAVOD






OBSAH

T POUZ ... o 3
2. Parametry pracovniho prostiedi ........... ... 3
3. TeChniCKE Parametry ... ... 4
4. Pracovni POIONa. ... ... 4
B PO .. o 5
6. Balenia skladoVaANni ... ... .. ... 8
7. Ovéreni funkce pristroje @ UMISteNi ........ ... ... ... 9
8. MONMAZ ... 9
9. SeFiZeNi SEIVOMOTOIU ... .. . 9
10. Obsluha ... 10
1, UdIZba ..o 10
12. Preventivni prohlidky a opravy servomotorl pro JE ... ... ... ... ... . 11
Tabulka zakladnich technickych parametrll ............. ... 12-13
Rozméry servomotorll MODACT MOA OC ... ... i e 14
SCREMA ZAP O NI ... 16
NAhradni dily ... o 17

Navod k obsluze stanovi hlavni zasady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, udrzbu a opravy elektrickych servo-
motord. Zasadnim predpokladem je, Ze montaz, provoz, Gdrzba i revize jsou provadény kvalifikovanymi pracovniky urce-
nymi k obsluze a praci na téchto elektrickych zafizenich a odborny dozor je provadén osobou odborné zpUsobilou
a prokazatelné poucenou.

1. POUZITI

Elektrické servomotory oto¢né, viceotaCkové typu MODACT MOA OC jsou uréeny pro dalkové ovladani specialnich
armatur, umisténych v hermetickych boxech nebo pod obalkou jadernych elektraren s reaktory VVER nebo RBMK.
Servomotory MODACT MOA OC jsou ureny pro bezpecnostni okruhy i pro normalni pouziti.

2. PARAMETRY PRACOVNIHO PROSTREDI

Normalni pracovni rezim:

teplota +5°Caz +70 °C
tlak 85 az 103,2 kPa
relativni vihkost do 95 3 %
uroven radiace do1Gy/h

Pracovni rezim malé havarie:

reaktory VVER reaktory RBMK

teplota do 90 °C do 105 °C
tlak do 170 kPa do 150 kPa
relativni vihkost parovzdu$na smés
uroven radiace do1Gy/h
doba trvani rezimu 5h 6h

Pracovni rezim velké havarie:
teplota 150 °C
tlak do 500 kPa
relativni vihkost parovzdu$na smés
uroven radiace 1x108 Gy /h
doba trvani rezimu 10 hodin



Legenda

1 - trifazovy asynchronni
lektromotor

2 — silova skriri

3 — ovladaci paka spojky

4 — rucni kolo

5 — ovladaci skriri

6 — svorkovnicova skriri

7 — kabelova vyvodka P 36
(o kabelu 20-25 mm)

8 — vystupni hridel

/
3x kabelova vyvodka M25x1,5
o kabelu 9 — 16 mm

Obr. 1 — Sestava servomotoru

Servomotory MOA OC jsou standardné dodavany s jednou kabelovou vyvodkou P36 (pro primér kabelu 20-25 mm).
Variantu tfi kabelovych vstupl M25x1,5 nutno uvést v objednavce.

3. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni technické parametry jsou uvedeny v tabulce

Napajeci napéti elektromotoru 3 x 400 (380) V / 50 Hz (nebo podle udajt na Stitku)
Stupen kryti IP 67

Ostatni technické parametry jsou uvedeny v Technickych podminkach.

4. PRACOVNI POLOHA

Pracovni poloha servomotord MODACT MOA OC je libovolna, jestlize elektromotor neni pod servomotorem, t.j. osa
elektromotoru neni nize nez 15° pod horizontalni rovinou.

5. POPIS

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na armaturu. Spojeni je provedeno pomoci pfiruby tvar B3
podle ISO 5210 (tvar E podle DIN 3210), tvar C podle DIN 3338. Uspofadani ¢asti je na obr. 1. Trifazovy asynchron-
ni elektromotor 1 pohani pfes prfedlohové soukoli a $nek Snekové kolo, které je pfes pfepinaci spojku spojeno s vy-
stupnim hfidelem servomotoru 8. Tim se pfi motorickém ovladani pfenasi pohyb od elektromotoru na vystupni hfi-
del. Pfedlohové soukoli, Snek, Snekové kolo, pfepinaci spojka a vystupni hfidel jsou umistény v silové skfini 2.
Pfepinaci spojka je opatfena ovladaci pakou 3, umisténou vné na boku silové skfing, ktera také umoznuje spojit
vystupni hfidel s ru¢nim kolem 4 a tim i ruéni ovladani. Pfi ru¢nim ovladani je nutné stlacit ovladaci paku podle
navodu. Otac¢enim ruéniho kola ve smeéru hodinovych rucic¢ek se armatura zavira. Po rozbéhu elektromotoru se ovla-
daci paka a tim i spojka vraci automaticky do polohy motorické ovladani. Aby bylo umoznéno vypinani elektromoto-
ru pfi dosazeni pozadovaného krouticiho momentu na vystupnim hfideli, je Snek axialné posuvny a axialné v obou
smérech pohybu odpruzeny. Velikost jeho posuvu je pak zavisla na krouticim momentu na vystupnim htideli a na
charakteristice pruzin. Pohyb Sneku, ktery je pak mirou kroutictho momentu na vystupnim htideli, se pfenasi do
ovladaci skfiné, kde se vyuziva pro pfepinani momentovych vypinaca.

Vystupni hfidel je spojen pomoci ozubeného pfevodu s jednotkami polohovych a signalizaénich vypinacd, ¢imz
je umoznéno vypinani elektromotoru po dosazeni pozadované polohy vystupniho hfidele a dalkova signalizace jeho
polohy. VSechny ovladaci jednotky, tj. jednotka momentového ovladani, jednotka polohového vypinani a jednotka
signaliza¢ni, jsou umistény v ovladaci skfini 5. Kontakty jejich mikrospinacl jsou propojeny se svorkovnici servomo-
toru, ktera je umisténa ve svorkovnicové skfini 6. Na tuto svorkovnici jsou také pfipojeny vyvody z elektromotoru
(elektromotor nema viastni svorkovnici).

Svorkovnicova skfin je opatfena jednou kabelovou vyvodkou P 36 (7), kterd umoznuje utésnéni pfipojovaciho
kabelu pro pfipojeni ovladacich a signaliza¢nich obvodu a také napajeni elektromotoru.

Jednotlivé ovladaci jednotky se skladaji z mechanickych nahonl a vlastnich mikrospinac¢u. Jsou umistény na
spolec¢né ovladaci desce (obr. 2).



Podle funkce jsou to:

— jednotka momentového vypinani 1
— jednotka polohového vypinani 2

— jednotka signalizaéni 3

Tyto jednotky jsou univerzalni pro v§echny velikosti servomotor( a jsou upevnény na spole¢né zakladni desce 4.

P6 P5

SQT1 (PZ) SQT1(P2)

SQCt (PO)

SQFT1 (M2)

©
6

SQFCT (MO) SQFC1 (MO)

Legenda:
1 — jednotka moment. vypinani
2 — jednotka polohova
3 — jednotka signalizaéni
4 — zékladni deska
66 — pripevriovaci Srouby jednotek
67 — nahonové kolo K1
68 — prepinaci kolo

Cisla v krouZcich odpovidaji &isltim svorek na svorkovnici.

Obr. 2 — Oviladaci deska

Popis a funkce ovladacich jednotek

a) Jednotka momentového vypinani (obr. 3) je jako samostatny montazni celek tvofena zakladni deskou 19, ktera
nese mikrospinace 20 a sou¢asné tvofi loziska pro hfidel momentového ovladani 22 a hfidel blokovani 29. Hfidel mo-
mentového ovladani pfenasi pohyb plovouciho Sneku ze silového pfevodu pomoci segment 23 nebo 24 a pacek 45
nebo 46 na mikrovypinace. Nato¢enim segmentd proti vypinacim pa¢kam se nastavuje velikost vypinaciho momentu.
Pro pfestavovani vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod jsou segmenty 23 a 24 opatfeny stupnici, na které jsou in-
dividualné u kazdého kusu servomotoru vyznaéeny ryskami body pro nastaveni maximalniho a minimalniho momentu.
Nastaveny moment ukazuiji pak vyfezy v segmentech 27 a 28. Cisla na této stupnici neudavaji nastaveni vypinaciho
momentu pfimo. Dilky na této stupnici slouzi pouze k pfesnéjSimu rozdéleni pasma mezi body maximalniho a minimal-
niho vypinaciho momentu a tim k pfesnéjSimu pfestaveni vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod, neni-li k dispozici
zatézovaci stolice. Segment 23 je uren pro smér ,zavira“, segment 24 pro smér ,otvira“.

18 =0 I 21 46 23 29 2r Legenda:
P3 19 - deska zakladni
P3O P4 20 - vypinace SQFT1 (M2),
SQFT1 (M2) SQFC1 (MO)

()

21 - presuvnik

22 — hridel momentového ovladani
23 - segment horni ,,zavira"”

24 - segment horni ,,otvira“

25 - zajistovaci Sroub ,,zavira”

(7

T -'l';‘""' -t t‘ﬂr' SQFC1 (MO) SQFC1 (MO) 26 - zajistovaci §roqb ,,ot}/i(f“
G ! L . . 27 - segment dolini ,zavira
J . |F |3 Cisla v krouzcich 28 - segment dolini ,,otvira“
T odpovidajf Cislim 29 - hiidel blokovani

c '@r'i‘ K Kkovnici
" f: SVOorek na svorkovnici

44 - zajiStovaci matice
45 — packa vypinaci ,,otvira®
46 — packa vypinaci ,zavira“

Fit Obr. 3 — Momentova jednotka



Jednotka momentového vypinani je také vybavena blokovacim mechanizmem. Blokovaci mechanizmus zajisti po
vypnuti momentového vypinace jeho zablokovani, ¢imz se zabrani jeho opétnému samovolnému sepnuti a tim i pulzo-
vani servomotoru. Mimoto zabrani blokovaci mechanizmus vypnuti momentového vypinace po reverzaci chodu servo-
motoru a tim umozni plné vyuziti zabérného momentu elektromotoru. Blokovaci mechanizmus pracuje pfi obou smé-
rech pohybu vystupniho hfidele servomotoru v koncovych polohach i v mezipoloze po dobu 1 - 2 ota¢ek vystupniho
hfidele po reverzaci jeho pohybu. P¥i zatizeni vystupniho hfidele servomotoru krouticim protimomentem se pootoci
hfidel momentového ovladani 22 a tim i segmenty 23 a 24, z nichZ se pohyb pfenese na vypinaci packu 45 nebo 46.
Dosahne-li kroutici moment na vystupnim hfideli servomotoru hodnoty, na kterou je jednotka momentového vypinani
nastavena, stla¢i vypinaci packa packu pfislusného mikrospinace, ¢imz se dosdhne odpojeni elektromotoru od sité
a servomotor se zastavi.

Postup pfi nastavovani momentové jednotky

Nastaveni jiného vypinaciho momentu, nez na ktery byla jednotka nastavena ve vyrobnim zavodeé, se provadi
tak, Zze se uvolni zajiStovaci matice 44 (obr. 3), dale pfislusny zajistovaci Sroub 25 (pro smér ,zavira“) nebo 26 (pro
smér ,otvira“). Potom nasadime Sroubovak do vyfezu v hornim segmentu 23 event. 24 a ota¢ime segmentem, az
vyfez v segmentu 27, (28) ukazuje na pfislusné misto na stupnici. Toto misto se stanovi tak, ze rozdil mezi maxi-
malnim a minimalnim nastavitelnym momentem v Nm délime poétem dilki mezi zna¢kou maximalniho a minimal-
niho momentu. Tim ziskdme udaj kolik Nm vypinaciho momentu pfipada na jeden dilek stupnice a interpolaci
stanovime misto na stupnici, na které ma ukazovat vyfez v segmentu 27 nebo 28. Barevna ryska na stupnici,
ktera je blize k &islu 10, oznacuje misto nastaveni maximalniho vypinaciho momentu, druha ryska oznacuje mis-
to nastaveni minimalniho momentu. Jednotka momentového ovladani nesmi byt nikdy nastavena tak, aby vyfez
v dolnim segmentu byl mimo pasmo, vymezené barevnymi ryskami na stupnici.

Po nastaveni vypinaciho momentu se dotahne zajistovaci Sroub 25 nebo 26 a zajiStovaci matice 44.

Vypinaci moment nesmi byt nastaven na vyssi hodnoty nez ty, které odpovidaji jednotlivym typovym oznacenim
v Tabulce ¢. 1!

b) Jednotka signaliza€ni (obr. 4) zajiStuje vyslani elektrického signalu pro ucely signalizace polohy vystupniho
hfidele servomotoru. Nahon jednotky je proveden ozubenym kolem 38 od vystupniho hfidele pfes stupriovou prevo-
dovku na vacky 30, 31 ovladajici mikrospinace 36, 37. Okamzik sepnuti signaliza¢nich vypinacu lIze volit v libovol-
ném misté pracovniho zdvihu servomotoru mimo Uzké pasmo kolem koncovych poloh (signalizacni vypina¢ musi
sepnout pred vypinacem polohovym, dokud se jesté vystupni hfidel pohybuje).

Horni vacka 30 pracuje ve sméru ,zavira“, spodni 31 ve sméru ,otvira“.

Signalizaéni jednotka je konstruovana jako samostatny montazni celek. Je smontovana na nosniku 39, pod
nimz jsou namontovany prevody, uspofadané podle kinematického schématu (obr. 5). Pfevod je sestaven tak, ze
prestavné kolo K3 je mozno po uvolnéni zajistovaciho Sroubku 47 pfesunout do rliznych drovni (I - V). Pfestavenim
kola K3 se méni rozsah nastaveni signalizaénich vypinacu a vysilace podle pracovniho zdvihu servomotoru.
U obr.5 je tabulka, kde pro jednotlivé polohy pfestavného kola K3 jsou uvedeny rozsahy nastaveni.

Legenda:

30 - vacky pro smér ,zavira“

31 - vacky pro smér ,otvira“

32 - Srouby pro vacky smér
Lzavira“

33 - Srouby pro vacky smér
Lotvirg”

34 - packa pro smér ,,otvird“

35 - packa pro smér ,zavira“

36 — mikrospinac pro smér
Lotvira“ (doini)

B 37 — mikrospinac pro smér

Cisla v krouZcich »zavira“ (horni)

odpovidaji ¢isltim svorek 38 - ozubené kolo (nahonové)

na svorkovnici 39 - nosnik jednotky

Obr. 4 — Signalizaéni jednotka



Nastaveni signalizaéni jednotky

Je-li nutné zménit rozsah nastaveni signaliza¢nich vypinacd, je tfeba zménit polohu pfestavného kola K3. Pro
prestaveni kola K3 je nutné ¢aste¢né vysunout signalizaéni jednotku z ovladaci skfiné (délka privodnich vodicu
k mikrospinacim to umoZriuje). Toto je mozné po vymontovani ¢tyf Sroubl 66 (obr. 2), které pfipevriuji jednotku
k zékladni desce. Po pfestaveni signaliza¢ni jednotky na potfebny rozsah se zajistovaci Sroubek 47 pfestavného
kola K3 (obr. 5) zajisti draténou pojistkou a jednotka se upevni zpét na své misto. Pfed dotaZzenim $roubu 66 je
nutné zkontrolovat spravny zabér kol K1 a K2 (obr. 5).

Usporadani vacek a mikrospinacl signaliza¢ni jednotky je na obr. 4.Vystupky vac¢ek 30 nebo 31 vychyluji packy
34 nebo 35, které ovladaji mikrospinace 36, 37. Pfi nastavovani signaliza¢nich i polohovych vypinacuje vzdy nutné
prestavit vystupni hfidel servomotoru do polohy, ve které ma dojit k pfepnuti mikrospinacu.

Pfevodova Vacky

skiifika \ |

67 ki K2 38 49
} i Typové cislo
Legenda: Prevodovy
38 - ndghonové kolo K2 stupei 52 071
47 - zajistovaci Sroubek prestavného kola K3 52 070 52 074
o . 52 072
48 — hridel vacek
49 - pastorek s tfeci spojkou | 1-2,5 2-10 2-10,5
67 — nahonové kolo K1
K3 - prestavné kolo Il 2,0-95 10-35 10 - 36
Poznimka 11l 9-28 35-110 36 -120
' Poloha pre'st.jazvmvs'ho kolal pro sevrvomotory t.¢c. 52 ,O 70 v 28 - 05 110 -250 120 - 250
je pro jednotlivé prevodové stupné uvedena na obrdzku
vlevo (kolo je montovano obrdcené oproti ostatnim typovym v 90 - 250
¢islam).

Obr. 5 — Kinematické schéma prevodti

Pfi sefizovani signaliza¢nich vypinacl se nejdfive uvolni Srouby 32 (pro SQT2) nebo 33 (pro SQC2) - obr. 4.
Potom se otaci vackou 30 nebo 31 ve sméru Sipky, az mikrospina¢ sepne. V této poloze se vacky pfidrzi a zajis-
tovaci Srouby se opét dotahnou.

Na spodnim konci hfidele vacek 48 je nasunut pastorek 49, ktery je s hfideli 48 spojen stavitelnou tfeci
spojkou.

Upozornéni

Po kazdé manipulaci se zajisStovacimi Srouby v ovladaci ¢asti servomotoru je nutné tyto Srouby zajistit proti
uvolnéni pfi vibracich zakapnutim rychleschnoucim lakem. Jestlize byly tyto Srouby jiz dfive lakem zajistény, je
nutné zbytky starého laku pfi sefizovani odstranit, plochu pod nimi fadné odmastit a Srouby znovu zakapnout
lakem.

c) Jednotka polohova (obr. 6)

Tato jednotka zajistuje vypnuti vypinac¢ld SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) pfi dosaZzeni nastaveného poctu
otacek vystupniho hfidele. Otoény pohyb jednotky je odvozen od pohybu vystupniho hfidele a to nahonovym
kolem.

Toto kolo nataci krokovym zplsobem usporadana prevodova kola, ovladajici vacku 57 (60). Natoceni vacky na
kladi¢ku vypinac¢e SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) zplsobi pfepnuti vypinaci.



P6 P5

(P2) SQT1(P2)

Legenda:

55 — Dekadicky prevod
56 — Stavéci Sroub ,Z“
57 — Vypinaci vacka ,Z*
58 — Vypinaci tycka

59 — Stavéci sroub ,,0”
60 — Vypinaci vacka ,,0“
61— Vypinac SQC1 (PO)
62 — Nahonové kolo

63 — Vypina¢ SQT1 (P2)

| 1 1
@ SQC1 (PO)  SQC1 (PO)

Cisla v krouZcich odpovidaji
¢islim svorek na svorkovnici

Obr. 6 — Polohova jednotka

Manipulace a nastaveni
Jednotka je stavitelna v rozsahu 2 - 250 ota¢ek. Postup pfi sefizovani je nasledujici:

) po upevnéni servomotoru na armaturu pfestavime servomotorem armaturu do polohy ,zavieno®
) v této poloze zatlaéime na vypinaci ty¢ku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu
c) stavécim hfidelem 56 otac¢ime ve sméru Sipky ,Z“ tak tlouho, az vacka 57 stlaci pero mikrospinace SQT1 (PZ) 63
)

vypinaci tyCku 58 pooto¢ime o 90°. TyCka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto€ime nepatrné hfidelem 56
nebo 59

e) prestavime servomotorem armaturu o pozadovany pocet otaCek do polohy ,otevieno”
f) znovu zatlac¢ime na vypinaci ty¢ku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu
g) stavécim hfidelem 59 ota¢ime ve sméru Sipky ,,O“ tak dlouho, az vacka 60 stla¢i pero mikrospinace SQC1 61

h) vypinaci ty¢ku 58 pooto¢ime o 90°. Ty¢ka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné hfidelem 59
nebo 56.

Pripominka:

Stavécim hridelem 56, 59 je nutno prestat otacet v okamziku prepnuti!

Jestlize jsou vacky v takové poloze, jak je uvedeno na na obr. 6, nebo vacka jiz stlacila tla¢itko mikrospinace, je
vyhodny nasledujici postup sefizovani:

Po stla¢eni a pootoceni vypinaci tyCky 58 ota¢ime stavécim hfidelem 56, event. 59 proti sméru Sipek, az vacka
svym vrcholem sjede z packy mikrospinace (smérem k prfislusnému stavécimu hfideli) a mikrospina¢ pfepne
(o tom se presvédéime vhodnou zkouseckou). Potom zpétnym pootoCenim stavécim hfidelem 56 event. 59
ve sméru Sipky najedeme vrcholem vacky zpét na packu mikrospinace, az mikrospinac opét pfepne (tlacitko mik-
rospinace je stlaceno). Tim je mikrospina¢ sefizen. Potom vysuneme vypinaci ty¢ku 58 vy$e uvedenym zpUso-
bem.

6. BALENI A SKLADOVANI

Servomotory se bali spolu s armaturou, na které jsou namontovany. Zplsob baleni kompletu armatur s namontovanym
servomotorem musi byt uveden v technickych podminkach pro armatury s namontovanym servomotorem. Pro pfepravu
servomotorll od vyrobce servomotor(i ke kompletaci s armaturami u tuzemského vyrobce armatur se pouziva krytych
dopravnich prostfedkd. V tomto pfipadé se servomotory pfepravuji nezabalené. PFi pfimych dodavkach servomotorl bez
armatury do jadernych elektraren se servomotory bali podle zvlastniho pfedpisu.

Po obdrzeni servomotort od vyrobce je nutno prekontrolovat, zda béhem dopravy nedoslo k jejich poskozeni. Porov-
nejte, zda Udaje na Stitcich servomotorll souhlasi s pravodni dokumentaci a s objednavkou. Pfipadné nesrovnalosti,
zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou
-50 °C az +50 °C, s relativni vihkosti do 75 %, prosté Ziravych plynl a par, chranéné proti Skodlivym klimatickym
vlivim. P¥i skladovani po dobu vice nez 1 roku doporucéujeme pfed uvedenim do provozu vyménit olejovou na-



pln. Jakakoliv manipulace se servomotory pfi teplotach niz8ich nez -25°C je zakazana. Je nepfipustné skladovat
servomotory venku nebo v prostorach, nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Pfebytecny konzervaéni
tuk odstrarite az prfed uvedenim servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotor(i po dobu
delSi nez 3 mésice doporucujeme vlozit do svorkovnicové skfiné sacek se Silikagelem nebo jinym vhodnym
vysouSedlem.

7. OVERENI FUNKCE PRISTROJE A UMISTENI

Pfed zapocetim montéaze znovu prohlédnéte servomotor, zda nebyl béhem skladovani poSkozen.

Cinnost elektromotoru Ize ovéfit pfipojenim pfes vypinaé na sit a kratkodobym spusténim. Staéi sledovat, zda
se elektromotor rozbéhne a pootoci se vystupni hfidel. Otocné servomotory mohou pracovat v libovolné poloze,
pokud osa elektromotoru neni vice nez 15° pod vodorovnou rovinou. Servomotory musi byt umistény tak, aby byl
snadny pfistup ke kolu ruéniho ovladani, svorkovnicové skfifice a do ovladaci skfiné. Téz je nutné znovu ovéfit,
zda umisténi odpovida odstavci ,,Pracovni podminky“. Vyzaduiji-li mistni podminky jiny zplisob montaze, je nutna
dohoda s vyrobcem.

8. MONTAZ

Servomotor usadime na armaturu tak, aby vystupni hfidel spolehlivé zapadal do spojky armatury. S armaturou
se servomotor spoji Etyfmi (osmi) Srouby. Otacenim rucnim kolem se provede kontrola spravného spojeni servo-
motoru s armaturou. Sejmeme vic¢ko svorkovnicové skfifiky a provedeme elektrické pfipojeni servomotoru dle
schématu vnitfniho a vnéjsSiho zapojeni.

9. SERIZENI SERVOMOTORU

Po usazeni servomotoru na armaturu a ovéfeni mechanického spojeni pfistoupime k vlastnimu nastaveni a se-

fizeni.

1. Prestavime servomotor ruéné do mezipolohy.

2. Servomotor pfipojime na sit a kratkym spusténim ovéfime spravny smeér otaceni vystupniho hfidele. Pfi pohledu do
ovladaci skfiné se nahonové kolo polohovych jednotek pfi pohybu ve sméru ,zavira“ ota¢i ve sméru hodinovych
rucicek.

3. Servomotor prestavime elektricky do blizkosti polohy ,zavieno®, zbytek pfestaveni do polohy ,zavieno“ provede-
me pomoci ruéniho kola. V této poloze ,zavieno“ nastavime polohovou jednotku (mikrospinac SQT1 (PZ) podle
bodu 5c¢).

4. Prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které ma prepinat signaliza¢ni vypina¢ SQT2 (SZ). Sefizeni vypinate SQT2
(SZ) provedeme podle bodu 5b).

5. Prestavime vystupni hfidel servomotoru o pozadovany pocet otaCek (pracovni zdvih) a nastavime vypina¢ polohy
SQC1 (PO) (,otevieno” podle bodu 5c).

6. Prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy, ve které ma pfepinat signalizaéni vypina¢ SQC2 (SO). Sefi-
zeni vypinace SQC2 (SO) provedeme podle bodu 5b). Nastaveni polohovych a signalizaénich vypina¢t nékoli-
krat ovéfime.

Dtilezita upozornéni

a) Po montazi armatury se servomotorem na potrubi je tfeba ruénim kolem prestavit armaturu do stfedni polohy.
Kratkodobym spusténim elektromotoru zjistime, zda se vystupni hfidel servomotoru otaéi spravnym smérem, tj.
zda spravné reaguje na vypinani pomoci pfislusnych momentovych nebo polohovych vypinaél. Ovéreni je mozno
provést stlacenim packy pfislusného vypina¢e pomoci vhodného nastroje nejlépe z izolantu nebo alespon s ruko-
jeti z izolantu.

Pokud se servomotor neto&i spravnym smérem, pfepoji se navzajem dva fazové vodiCe na svorkovnici servomo-
toru (svorky 1, 2, 3).

b) Po montazi armatury se servomotorem na potrubi je nutné provést montaz pretlakového ventilku na silovou skfin
servomotoru. K tomu ucelu je silovéa skfifn servomotoru opatfena otvory se zatkovymi Srouby. PFetlakovy ventilek
se zamontuje do nejvyse polozeného otvoru misto zatkového Sroubu, pfi éemz je nutné dbat, aby osa pretlako-
vého ventilku byla svisla.

c) Servomotor je vybaven ucpavkovou vyvodkou pro utésnéni pfivodniho kabelu, ke které jsou dodavany dva



ucpavkové pryzove krouzky s otvory 23 a 26 mm. Pro utésnéni kabelu se pouzije tésnici pryZzovy krouzek podle
skute€ného prdméru kabelu. Jeden krouzek je umistén v ucpavkové vyvodce, druhy je ulozen ve svorkovnicové
skfini.

10. OBSLUHA

Obsluha servomotorit MODACT MOA OC vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na predavani
impulzi k jednotlivym funkénim ukolim. V pfipadé potfeby (napfr. pfi sefizovani servomotoru) provedeme prestaveni
ovladdaného organu ruénim kolem. Ru¢ni kolo se zafazuje do zabé&ru pomoci paky umisténé na boku silové skfiné.
Pfitom je nutné stlacit paku smérem k armature a soucasné natocit ru¢ni kolo do takové polohy, aby zuby spojky
a ruéniho kola do sebe zapadly.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna predepsana udrzba a aby byl servomotor chranén pred Skodlivymi Ucinky
okoli a povétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,Parametry pracovniho prostredi*.

11. UDRZBA

Pokud olej nevytéka ze silové skfiné vinou vadného tésnéni, je napln oleje stala. Kontrola oleje a pfipadné do-
plnéni se provede po dvou letech. Vyména olejové naplné se provede po ¢tyfech letech. Servomotor se pini olejem
PP 90.

Mnozstvi oleje je uvedeno v nasledujici tabulce:

Typové cislo Mnozstvi oleje v kg
52 070 2
52 071
3
52 072
52 074 4,8

Jednou za Ctyfi roky je nutné lehce potfit zuby vSech soukoli a to¢na ulozeni v ovladaci skfini mazacim tukem
CIATIM 221.

Ke zvy$eni odolnosti proti korozi se potfou timto tukem také pruziny v ovladaci skfini. Mazacim tukem se nesmi
potfit suvna ulozeni v momentové jednotce.

Pfi vSech prohlidké&ch a udrzbé se musi znovu fadné dotdhnout vSechny Srouby a matice, které maji vliv na vytvoreni
dostate¢ného tlaku na pryzova tésnéni, zajistujici hermeti¢nost servomotoru.

Zavady a jejich odstranéni

Servomotor je v koncové poloze, nerozbiha se, motor bzuéi. Zkontrolujte, zda je na vSech svorkach elektro-
motoru (svorky 1, 2, 3) napéti. V pfipadé, Ze je Soupatko zaklinéno tak, ze je nelze uvolnit ani ruénim kolem ani
motorem, je nutné servomotor z armatury demontovat a vietenovou matici uvolnit mechanicky.

Pokyny pro provoz a pozadavky na bezpeénost

— Je zakazano uvadét do provozu elektricky servomotor, pokud k nému neni k dispozici pasport a pokud neni k dis-
pozici Montazni navod.

— Intervaly mezi dvéma preventivnimi prohlidkami jsou 4 roky.

— P¥iinstalaci elektrického servomotoru je nutné dbat na zabezpeceni podminek, nutnych pro provadéni prohlidky,
opravy a ru¢niho ovladani.

— Zakazuje se pouzivat elektricky servomotor pfi parametrech nebo v prostfedich prekracéujicich hodnoty, uvedené
v tomto Montaznim navodu. Je zakazano pouzivat téchto servomotord v regulaénim rezimu.

— Je zakazano provadét demontaz, udrzbu a oSetfovani, pokud neni zajisténo odpojeni elektrického servomotoru
od napajeci sité.

— Pfi provozu, udrzbé a opravach servomotoru musi byt servomotory fadné uzemnény (pokud nejde o opravu
servomotoru, ktery byl fadné odpojen od napajeci sité odpojenim pfivodniho kabelu).
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12. PREVENTIVNI PROHLIDKY A OPRAVY SERVOMOTORU PRO JE

Zivotnost servomotor( pro JE fady MOAOC je dle technickych podminek stanovena na 40 let.

Na zakladé provedenych kvalifika¢nich zkousek a dlouhodobych zkuSenosti z provozu vyrobce servomotorl do-
porucuje provadét po dobu Zivotnosti nasledujici rozsah a periody preventivnich prohlidek a oprav:
1. Preventivni prohlidky a revize servomotoru — 1x za 3 roky

Provadi se u provozovatele servomotord a zahrnuje tyto ¢innosti:

— Vizualni kontrola servomotoru, zda neni praskly, napadeny korozi, kontrola stavu tésnéni, stav upevnéni, kontrola
tésnosti kabelovych prlichodek, dotazeni Sroubovych spojl. V pfipadé zjisténi zavad tyto zavady odstranit, nebo
stanovit postup jejich odstranéni.

— Po odSroubovani vika motoru a vika svorkovnicové a ovladaci skiiné servomotoru a se provede vizualni kontrola
zapojeni a oznaceni vodicu, kontrola vnitfnich ¢asti rozvodl v servomotoru, dotazeni spojlu svorkovnice, kontrola
pfipojeni ochrannych vodi¢u a vodi€e ze systému ochranného pospojovani.

— Kontrola pfechodového odporu spoji ochrannych vodi¢l — Rprech, < 0,1 Ohm.

— Jednotky na ovladaci desce — prevodovou jednotku, ovladaci pruziny, obvod nahonové vacky a pakovy mechanis-
mus lehce namazat tukem Ciatim 221. DopInéni pfevodové skfiné olejem PP80 nebo ekvivalentnim.

— Provést funkéni zkouSku obou krajnich poloh pomoci dalkového nebo mistniho el. ovladani, pfitom kontrolovat
nastaveni a funkci polohovych, momentovych a signalizacnich spina¢ a nastaveni ukazatele polohy a vysilace
polohy. Zjisténé nedostatky v nastaveni a funkci odstranit nebo stanovit postup jejich odstranéni.

2. Drobné opravy — pii ztraté funkénosti nebo poskozeni

U provozovatele servomotorl je mozno provadét drobné opravy spoéivajici ve vyméné poskozenych nebo opotre-
benych dilt jako jsou tfeba té&snéni, mikrospinace, motor, loZiska, ozubena kola apod. Toto mize vykondvat pouze
vyskoleny personal s platnym osvédéenim pro tuto ¢innost.

3. Celkova repase servomotoru (generdini oprava)

Celkova repase servomotor( (generdini oprava) se provadi pfi rozsahlé poruSe servomotorli nebo u starych
a znacéné opotfebovanych servomotor(. Jejim cilem je uvést servomotor do stavu blizicimu se novému servomotoru se
zaru¢enymi technickymi parametry.

Oprava tohoto rozsahu se doporucuje provadét u provozné dulezitych pozic a pozic havarijnich systému dlouhodobé
vystavenych zvySenym tepelnym Gc¢inkim salavého tepla nebo koroznim uéinkiim za u¢elem udrzeni stalé provozni
spolehlivosti zafizeni po celou dobu stanovené zivotnosti (napf. prostory hermetické zony za provozu nepfristupné,
castecné nebo Uplné uzavrené prostory parniho potrubi, venkovni prostory, a pod).

Tuto ¢innost muze provadét pouze vyrobce servomotord, ve vyjimeénych pfipadech vyrobcem povérena a proskole-
na servisni organizace.

Pro provadéni repasnich ¢innosti jsou u vyrobce zavedeny typové technologické postupy, ale jeji zplsob a rozsah
vzdy zéalezi na posouzeni stavu servomotoru a pozadavcich zédkaznika.

Generalni oprava zahrnuje ve vétsiné pfipadl tyto ¢innosti:

— Vyména tésnicich prvkl (gufera, O-krouzky)

— Vyména maziva

— Vyména momentovych pruzin

— Vyména ovladacich jednotek pfipadné celé ovladaci desky
— Vyména spojovaciho serialu

U rozsahlych repasi, tykajicich se velkého mnozstvi a typl servomotord, je vhodné postup repasi vzajemné odsou-
hlasit a dohodnout i zplsob jejich ovéreni (napr: plan kontrol a zkousek repasovanych servomotord).
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Tabulka 1 — Zakladni technické parametry a charakteristiky servomotort MODACT MOA OC
nebo RBMK, napajeci napéti 3x230/400 V, 50 Hz. Pouze litinové provedeni.

SERVOMOTOR
>
E Rozsah Rychlost Prevodovy Prevodovy Maximalni Zabérny Hmotnost
= o nastaveni prestaveni pomér mezi pomér mezi sila moment | servomotoru
2 Typove tislo vypinaciho | vystupniho h¥idelem h¥idelem na ruénim s elekiro-
= Typové oznadeni momentu hfidele servomotoru | servomotoru kole motorem
= o o servomotoru a a rugnim
Zakladni Dopliikove elektromotorem kolem
[Nm] [1/min] N1) [Nm] [kgl
MOA OC 40-10 52 070.3xA0 10,3 1:89,4 90 53
MOA 0C 40-16 52 070.3x40 20-40 16 1:89,4 106 53
MOA 0C 40-25 52 070.3x00 25 1:57,3 66 53
160
MOA 0C 32-40 52 070.3x10 20-32 40 1:36,1 43 53
MOA 0OC 40-63 52 070.3x20 63 1:22,6 67 63
F10 20-40 11
MOA 0C 40-100+) 52 070.3x30 100 1:14,4 55 63
MOA 0C 50-25 52 070.3x50 25-50 25 1:57,3 106 53
MOA 0C 63-12 52 070.3x90 12,5 1:57,3 130 63
250
MOA 0C 63-25 52 070.3x60 25-63 25 1:57,3 169 63
MOA 0C 63-40 52 070.3x70 40 1:36,1 106 63
MOA 0C 160-12 52 071.3x50 63 - 160 12,5 1:56,1 225 83
MOA OC 160-25 52 071.3x00 63 -160 25 1:56,1 265 83
MOA 0C 130-40 52 071.3x40 63-130 40 1:36,1 170 83
222
MOA 0C 160-40 52 071.3x10 40 1:36,1 340 105
MOA OC 160-63 52071.3x20 63 - 160 63 1:23,2 » 210 105
F14 :
MOA 0C 160-100+) 52 071.3x30 100 1:14,6 220 105
MoA 0C 250-12 52 072.3x00 12,5 1:56,1 105
MOA 0C 250-40 52 072.3x10 40 1:36,1 330 105
125-250 347
MOA 0C 250-63 52 072.3x20 63 1:23,2 420 118
MOA 0C 250-100+) 52 072.3x30 100 1:14,6 340 118
MOA 0C 500-40 52 074.3x00 250-500 40 1:35,2 650 154
MOA 0C 630-40 52 074.3x10 40 1:35,2 1100 198
250-630
F16] MOA OC 630-63 52 074.3x20 63 1:23,7 11 750 823 198
MOA 0C 500-100+) 52 074.3x40 250-500 100 1:14,4 650 198
MOA 0C 360-120+) 52 074.3x50 250 - 360 120 1:12,3 470 198
X... zdkaznik doplni: 0 ... pro pfipojovaci rozmér tvar C +) nesamosvorny $nek

1 ... pro pfipojovaci rozmér tvar E
9 ... pro pfipojovaci rozmér ZPA (Ctyfzub)



pro zavirani armatur, umisténych v aktivni zéné jadernych elektraren s reaktory VVER

ELEKTROMOTOR
Jmenovity vy- Rychlost Uginnost Uginnik Pomér Pomér Jmenovity | Hmotnost | Zabérny
kon otaceni zabérného zabérného proud elektro- | moment
elektromotoru momentu proudu motoru
Typ ke ke
jmenovitému | jmenovitému

[kW] [1/min] [%] [cos gl [A] [kal [Nm]
AJSI 89B-6Z 0,08 940 23,9 0,36 72 18 13 95 3,6
AJSI 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 95 4,0
AJSI 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 95 4,0
AJS| 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 95 4,0
AJSI 116B-4Z 03 1455 64 0,36 78 48 2,1 19,5 10
AJSI 116B-4Z 03 1455 64 0,36 78 48 2,1 19,5 10
AJSI 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 95 4,0
AJSI 116B-8Z 0,11 701 24 0,30 75 18 2,2 19,5 75
AJSI 116B-4Z 03 1455 64 0,36 78 48 2,1 19,5 10
AJSI 116B-4Z 03 1455 64 0,36 78 48 2,1 19,5 10
AJSI 116C-8Z 0,18 710 25,6 0,29 79 1,83 3,5 21 12
AJSI 116C-4Z 0,55 1403 66 0,43 6,2 45 3,0 21 16
AJSI 116C-4Z 0,55 1403 66 0,43 6,2 45 3,0 21 16
AJSI 145B-47 1,2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 45 40 32
AJSI 145B-47 1.2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 45 40 32
AJSI 145B-4Z 1,2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 45 40 32
AJSI 145B-8Z 03 725 35 0,26 2,75 4,0 40 20
AJS| 145B-47 1,2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 45 40 32
AJSI 180B-4Z 2,2 1386 80,5 0,59 6,5 5,7 72 54 63
AJSI 180B-4Z 2,2 1386 80,5 0,59 6,5 5,7 72 54 63
AJSI 180B-4Z 2,2 1386 80,5 0,59 6,5 5,7 7.2 54 63
AJSI 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 10,9 93 120
AJSI 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 10,9 93 120
AJSI 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 10,9 93 120
AJS| 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 10,9 93 120

Poznamky:
1) V tabulce je uvedena jedna sila z dvojice sil, plisobicich na obvodu rucniho kola;
Velikost servomotoru — je urcena velikosti pfipojovaci pfiruby podle ISO 5210.
2) Rozsah nastaveni pracovniho zdvihu je u vsech servomotort( 2 — 250 ot.
3) Pripojeni servomotort — ucpavkovou vyvodkou na svorkovnici
4) Uvedeny jmenovity proud je pro napdjeci napéti 400 V. Pro napdjeci napéti 380 V je In 380 = In 400 x 400/380.
5) Tolerance hmotnosti servomotort je + 5 %.



Pripojovaci rozméry elektrickych servomotordt MODACT MOA OC

TVAR C
(podle DIN 3338)

TVAR B3
podle ISO 5210
(tvar E podle DIN 3210)

do

o ds
o ds ds
MY NN\
=l \ £
rrh‘ Z % \ N
bt g T TN L
o d:
ods
o di
Typové &islo
Tvar Rozmér 52071
52 070 52 074
52 072
o d1
(orientacni 125 175 210
hodnoty)
o d, (78) 70 100 130
0 dg 102 140 165
C.E dy M0 ve -
(spolecné hodnoty) podet
zavitovych 4 4 4
otvor(
hy min.
12,5 20 25
1,25d,
h max. 3 4 >
od, ) 60 80
) ho 10 12 15
by (H11) 14 20 24
o d 30 41,5 52
o dg (H8) 20 30 -
c 16 Min. 55 76 ¥
ts 22,8 33,3 49,3
bsJsg 6 8 12

Rozméry dg a lg nesmi byt mensi, nez je uvedeno v tabulce.
Rozméry jsou uvedeny v mm.
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU SERVOMOTORU MODACT MOA 0C

SILOVA A OVLADACI CAST (CTYRLETY PROVOZ)

Typové  Nazev C. vykresu nebo Cislo Ks  Pouziti
¢islo nahradniho dilu gislo normy CSN materialu
52 070 Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.9 8918 2 Tésnéni hfidele moment. vypinani
Tésnici krouzek 30x22 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni hiidele poloh. vypinani
Tésnici krouzek 16x12 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni hiidele prepinace pohonu
elektromotor - ruéni kolo
Tésnici krouzek 75x65 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni krouzku centraze servomotoru
Tésnici krouzek 90x80 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni hfidele ruéniho kola
Tésnici krouzek 45x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni krytu zafizeni momentové pruziny
Tésnici krouzek 52x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni zafizeni momentové pruziny
Tésnici krouzek 36x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni otvoru pro vodi¢e mezi
fidici skfini a svorkov. skfini
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni trubky pro vodite mezi
elektromotorem a svorkov. skfini
Tésnici krouzek 105x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby ruéniho kola
Tésnici krouzek 150x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 160x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni mezi skfini silového
pfevodu a Fidici skFini
Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu fidici skfiné
Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystupniho hidele
42x55x8 v centraz.krouzku servomotoru
Tésnici krouzek ,GUFERO* CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystupniho hfidele
40x62x7 v ruénim kole
Tésnici krouzek ,GUFERO* CSN 029401.0 40-90 1 Tésnéni hfidele pohonu
12x22x7 zafizeni polohovych vypinacl
52 071 Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni hridele kola ruéniho
+ 55x80x8
52072  Tasnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystupniho hfidele
60x80x8 v cetraznim krouzku servomotoru
Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 1 Tésnéni hfidele pohonu
12x22x7 zafizeni polohovych vypinaél
Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu ovladaci skfiné
Tésnici krouzek 160x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni mezi silovou skfini a Fidici skfini
Tésnici krouzek 150x3 CSN 029281.9 8918 +1 Tésnéni mezi skini silového
pfevodu a pfirubou motoru
a tésnéni krytu svorkov. skfiné
Tésnici krouzek 130x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby ruéniho kola
Tésnici krouzek 52x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu zafizeni momentové pruziny
Tésnici krouzek 45x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hridele
momentového vypinani
Tésnici krouzek 36x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni otvoru pro vodice
mezi fidici a svorkov. skfini
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni trubky pro vodice
pro elektromotory mezi elektromotorem
0,55 kW a 1,2 kW a svorkov. skfini
Tésnici krouzek 40x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni trubky pro vodice

pro elektromotor 2,2 kW
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mezi elektromotorem a svorkov. skfini



Typové  Nazev C. vykresu nebo Cislo Ks  Pouziti
¢islo nahradniho dilu gislo normy CSN materialu
Tésnici krouzek 30x22 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hfidele pohonu
polohovych vypinaci
Tésnici krouzek 105x95 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni ruéniho kola
Tésnici krouzek 18x14 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni pfepinace pohonu
elektromotor - ruéni kolo
Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.9 8918 2 Tésnéni hfidele momentového zafizeni
Tésnici krouzek 90x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krouzku pro centraz servomotoru
Tésnici krouzek 60x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni zafizeni momentové pruziny
52 074 Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni hridele ruéniho kola
75x100x10
Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystup. hfidele
80x100x10 v centrdznim krouzku servomotoru
Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 1 Tésnéni hfidele pohonu
12x22x7 zafizeni vypinac¢l polohy
Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu fidici skfiné
Tésnici krouzek 160x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni mezi silovou skFini Fidici skFini
Tésnici krouzek 150x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 80x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu zafizeni momentové pruziny
Tésnici krouzek 45x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hzidele moment. vypinani
Tésnici krouzek 40x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni trubky pro vodi¢e mezi
elektromotorem a svorkov. skfini
Tésnici krouzek 30x22 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hfidele
pohonu polohovych vypinacl
Tésnici krouzek 145x130 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni ruéniho kola
Tésnici krouzek 25x21 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni prepinace pohonu
elektromotor - ruéni kolo
Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.9 8918 2 Tésnéni hfidele momentového zafizeni
Tésnici krouzek 125x110 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni krouzku centraze servomotoru
Tésnici krouzek 90x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni zafizeni momentové pruZiny
Tésnici krouzek 170x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pFiruby ruéniho kola
Tésnici krouzek 16x12 CSN 029281.9 8918 4 Tésnéni Sroubl pro pfipevnéni

elektromotoru

Dily pro utésnéni kabell a vodi¢l (pro vsechny typy servomotorti)

Tésnici krouzek P 36/23

¢.v. 23462178

Tésnéni kabelu v kabelové vyvodce
pro kabel o vnéj§im g 20-23 mm

Tésnici krouzek P 36/26

¢.v. 23462179
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Tésnéni kabelu v kabelové vyvodce
pro kabel o vnéj§im g 23-26 mm



DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA

elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackovée

MODACT MO EEx, MOED EEXx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackoveé pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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